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YBO/,

MogzepHusaumja ApyLITBa U YCMEPEHOCT K& EKOHOMCKOM U TEXHOJIOLKOM Pa3Bojy noapasymeBsajy
WHOBMPAHbE KAaKO OMWTUX, TaKo U cneumdPpuyHMX uu/beBa CTpydHor obpasoBara. Y TOM CMUCAY CTPYYHO
obpaszosarbe y Cpbuju ce, Npe cBera, Mopa YyCMepaBaTh Ka CTULAHY CTPYYHUX 3HAtba M PasBOjy K/byYHMX
KOMMEeTeHLMja HEONXOAHMX 33 yCnewaH paj, Aa/be ydere U noctu3arbe Behe ¢nekcmbunHoctn y
CaB/lafaBakby NPOMEH/bUBMX 3aXTEBA CBETA Paja M APYLUTBA Y LLeMHU 1 Behy MOBUAHOCT pagHe cHare.

[a 6u ce yHanpeaMo KBANUTET, YK/byunie MHTEpPECHE rpyrne u coumjanHu naptHepwu, obesbeano
epuKacaH TpaHchep 3Harba U CTULAHbE BELWTMHA KOA CBMX YYECHMKa y 0O6pa3soBHOM MpoLecy y3 MyHo
yBarKaBakbe eTHUYKUX, KYNTYPOOWKUX N IMHTBUCTUYKUX PA3/IMYMTOCTU, MUHUCTApCTBO NPOCBETE, HayKe U
TeXHONOLWKOor pa3Boja Penybanke Cpbuje 3anoyesno je npunpeme 3a peopraHusaunjy n pebopmy cuctema
cTpyyHor obpasoBarba, JoHowerem CTpaTernje passoja cTpydHor obpasosarba y Cpbujul. Yeneaune cy
ornefHe akTMBHOCTU Ha MHOBaLMjaMa Koje Cy ce NpeBacxoaHO 0AHOCKE HA yBOhere HacTaBHUX NAaHOBa U
nporpama 3acHOBAHWX Ha KOMMETEHUMjaMa U UCXOAMMA Yyderba, MPOMEHE Yy OpraHM3aumju paja LWKone,
OoCaBpeMerMBakbe HacTaBe M MPUMEHY HOBOF KOHUenTa ucnuta. HoBuMHe y cTpyyHOM 06pasoBakby cy
dopmanmzoBaHe Kpo3 Baxkeha 3aKOHCKa pellerba?, Kao M y OKBUPY CTpaTelKux npasaua Kojuma ce
ayropoyHo ogpehyje ob6pasosHa NoANTUKA Y CTPy4HOM 06pasoBsarby Penybamnke Cpbujes.

Ha TMM ocHOBama je NpunpeM/beH HOBM HaCTaBHWM NiaH M nporpam obpa3oBarba M BacnuTarba®:
bpaBap - 3aBapuBay, y NoApy4jy paga MalULMHCTBO M obpaga meTana, YMja peanusauuja je 3anodyena of
wKoscke 2014/15. roguHe. Hactasa y oBom 06pa3oBHOM Npoduay KOHUMNUPaHa je npema KoonepaTusHOM
mozaeny, Koju nogpasymesa obaBesy peanunsaumje 3Ha4yajHor gesa nporpama y npeaysehy, ca Kojum wkona
MMa YroBOPEHY capaapby.

HactagHn nnaH v nporpam pa3BujeH je Ha OCHOBY CTaHAapAa Ksanudukauwuje. lNMpumeHa
CTaHAapAM3aumje y cuctemy CTpydyHor obpasoBarba nogpasymesa yBohere M HOBOI KOHLENTa 3aBpLIHOr
nucnuta, ymme ce obesbehyje nposepa CTEYEHOCTM CTPYYHMX KOMMETEHLMja NPOMUCAHUX CTaHAAPAOM
KBannduKauuje.

MpBa reHepauuja y4yeHMKa obpasoBHOr npoduna bpasap - 3aBapMBayd 3aBPLUIABA CBOjE LIKOOBaHE
nosiarakbem 3aBpLUHOT UcnuTa WKoacke 2016/17. roanHe.

Mporpam 3aBpLIHOr MUCMNUTa NPUNPEM/bEH je y3 KOHCy/ATaumje U Mpema 3axTeBMMa COLMjasHUX
napTHepa — YHuje nocnogasaua, MNpuspegHe Komope Cpbuje, ogrosapajyhnx NoCIOBHUX yApPYKeEHa U Y3
aKTMBHO yyewhe HacTaBHWKA cpeaUX CTPYYHMX LIKOJIA Y KOjumMa ce mporpam cnposogu. OBaj nporpam
HaCTao je Ha OCHOBY CBEODOYXBATHOI WCTPaXKMBatba Pa3IMUUTMX MelhyHAPOAHWMX KOHLEenaTta 3aBpLUHOr
WCNWTA, Y3 yYBaXKaBatbe NocTojehnx UcKycTasa y oBoj obnactu y Penybamum Cpbuju.

Byayhu pa ycnewHo cnposohere 3aBPLUHOF UCAWUTA NPETNOCTaB/ba NPUNPEMY CBUX YYECHUKA U
NpPYMeHy NponuncaHux npoueaypa, 3aso, 3a yHanpehusare obpasoBarba M BacnuTama — LieHTap 3a cTpyyHo
obpasoBarbe M 0bpasoBarbe oapacaux (y Aasbem TekcTy: LleHTap), y capagrby ca TMMOM HACTaBHUKA,
npunpemuo je MpUpyYyHMK O Nosararby 3aBpLUHON UCUTA (Y Aasbem TeKcTy: MpUpydYHUK). YnyTcTea U3 oBor
NPUPYYHUKA CY BaXKHA KaKo 61 ce ocurypano Aa ce UCNUT CNPOBOAMHA UCTU HauMH Y CBaKO] LUKOAN U Aa ra
CBW YYEHULM NONAXKY NOL jeAHAKUM YyC/IOBUMA.

Mpupy4yHUK 32 nonarawe 3aBPLIHOr MCNUTA KOjU je npen Bama je jaBHM AOKYMEHT HamereH
YYEHULMMA M HaCTaBHULUMMA CpeatbMX CTPYYHUX LIKOAA Y KOjUMA ce CNPOBOAM HACTaBHM NAAH U Mporpam
obpa3oBarba M BacnuTakba 6paBap - 3aBapuBaY, COUMjaIHUM NapTHEPUMA U CBUM APYFMM MHCTUTYLMjama U
nojeAMHLMMA 3aMHTEPECOBaHUM 3a oBy obnacT.

OBaj gokymeHT he y HapegHoM nepuoay 6uUTH yHanpehrBaH 1 NPOLLIMPUBAH Y CKAA4y Ca 3aXTeBMMaA
1 notpebama Tporogmrbnx 06pasosHMX Npoduaa, WKONA U COUMjanHMUX NAPTHEpa.

1,Cnyx6eHun rnacHuk PC" 6p. 1/07

2 3aKOH 0 oCHOBama cucTema obpasoBatba M BacnuTarba , ,Cny6eHn rnacHnk“PC 6p.72/2009, 52/2011 1 55/2013, 35/2015-
ayTeHTUYHO TyMaderbe 1 68/2015 1 3aKkoH o cpearbem 06pasoBarby M BacnuTarby "Cnyskb6eHn rnacHunk PC" 6p.55/2013
3CrpaTeruja pa3Boja obpasoBarba y Penybanum Cpbuju ao 2020, ,,CayxbeHun rnacHmnk PC“ 6p. 107/2012

4,Cnyx6eHn rnacHuk PC — NpocBeTHU rnacHuk”, 6p. 6/2014
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HOBW KOHLENT 3ABPLWUIHOI UCMTUTA

3aBpLUHM UCMNT je jeaaH of enemeHaTa cuctema obesbehuBarba KBanMTETa CTPyYHOr obpasoBamsa.
Monaratbem 3aBPLUHOT UCNUTA Yy Cpefrbem CTPydyHOM obpasoBamy, NojeamHal, cTuye KBanudukaumjy
HeonxogHy 3a ydyewhe Ha TPXKULWITY paaa.

3aBpLHMM UCMUTOM MO HOBOM KOHLENTY Ce NPOBEPaBa Aa /M je YYEHUK, N0 YCMEeLWHO 3aBPLIEHOM
Tporoanwem o06pasoBakby, CTEKAO CTaHAAPAOM KBanuduKaumje M Nporpamom MPOMNMCaHA 3HaHA,
BelITUHE, CTaBOBE M CMNOCOBHOCTY, Tj. FNaBHE CTPyUYHE KOMMNeTeHLMje 3a 3aHMMarbe(a) 3a Koje ce LLIKO0Bao
y OKBMpY 06pasosHOr npoduna.

MNopen gunaome, CBakM MojegmHal, Nosarakbem OBaKBOI UCMUTA CTUYE U T3B. A0AATaK AUMJIOMM -
Yeeperbe 0 nosaoxeHUM UCAUMUMA Yy OK8Upy casanadaHoz rnpoz2pama 3a 06pa3zosHU npogus, YnMme ce Ha
TpaHCNapeHTaH HauyMH NocAoAaBUMMa NPeaCcTaB/bajy CTeyeHe KoMMeTeHumje.

HoBM KOHUENT 3aBPLIHOr MUCNMTa KOju ce MpUMEHyje Y CBUM ofe/berbrmMa UCTor obpasoBHOr
npodmnna 3aCHOBaH je Ha NPUHLMNUMA:

- yjep,Haanarbe KBaJ/INTETA 3aBpLWHOr UCnNTa Ha HAaUMOHa/IHOM HUBOY,
- yHaI'IpET)MBaH:e KBa/IUTETA Npoueca ouerbnBara.

YjepHayaBatbe KBanuTeTa 3aBPLUHOr MCMNUTA HA HALMOHA/NHOM HWMBOY MoApasymesa cnpoBohere
MCNWUTA MO jefHAKMM 3axTeBMMA W NOJA, jeJHaKMM YC/0BMMa Yy CBMM LIKO/aMa. YBohere MexaHusama
ocurypama KBanuteta geduHUCaHMX Kpo3 npouedype M ynyTcTBa 3a peasnsaumjy, BarKaH Cy acnekT
KBasMTETHOr cnposohera MUcnuTa Ha HaUMOHANAHOM HMBOY. Ha Taj HauMH ce [ONPUHOCK YyjeaHa4vyaBaky
KBasiMTeTa 06pas3oBatba Ha HaLMOHANHOM HMBOY 3a CBakM 06pa3oBHM npodu.

YHanpehuBare KBanuTeTa nNpoueca ouewMBarba MOCTUXKE Ce NPUMEHOM MeToAdooruje
ouerbMBarba 3aCHOBAHOr Ha KOMMETeHuMjama®, Kao Ba/fMAHOr M OBjeKTMBHOr NPMCTyna BpeaHOBaky
KomneTeHuMja. Pa3Boj 0OjEKTMBHUX KpUTEpPUjyMa MnpoueHe M oarosapajyhux metoga M MHCTPyMeHaTa
omoryheH je ycnoctaBom cucteMa cTaHZapAaa KBanndukauuje. Y cknagy ca TMM, oLeHnBarbe 3aCHOBaHO Ha
KOMMEeTeHLMjaMa MOYMBA HA OMEpPaALMOHANIM3ALNU PASHUX 3a[aTaKa NMPOUCTEKINX U3 PeasiHMX 3axTeBa
nocna, 04HOCHO Npoueca paja.

KBanuteT ouermBatba NocebHO y JOMEHY NOY34aHOCTU U 06jeKTUBHOCTU, OCTBapYje ce 1 yBoherem
OeNMMUYHO eKCTepHOr oueruBarba. lNpeacTaBHMUM nocnogasaua, CTpydrbauu y oapeheHoj obnactw,
0b6yyYaBajy ce U y4ecTBYjy KaO eKCTEPHM YNAHOBU KOMUCKja Y OLeHMBatby Ha 3aBPLUHOM UCIIUTY.

Pe3ynTtaTi 3aBpLUHOr MCNMTaA KOPUCTE Ce Y NPOLLeCYy CamoBpeaHOBaHa KBaiMTeTa paja LWKoNe, anu
N BpeaHOBaka 0bOpasoBHOr npoueca y gaTtom obpasoBHom npoduay, Ha HaUMOHANHOM HUBOY. OHM cy
WCTOBPEMEHO M CMEPHMLA 3a YHanpehnearbe 06pa3oBHOr NpoLeca Ha oba HMBOa.

3a cBakn 0bpasoBHKU Npodun npunpema ce MPUPYYHMKO nonararwy 3aBPLUHOT UCMIUTA, KOjUM Ce
[eTa/bHO Onucyje HauMH NpunpemMe, OpraHuM3aunje n peanmsaumje ucnuta. Y cactas osor MNpupyyHuka ynase:
CTaHpapA KBanudukaumje 6pasap - 3aBapuBaya, ANCTa PafHUX 3afaTaka, pagHU 3agaum M obpacum 3a
oLeHMBakbe PagHMX 3a4aTakKa.

MPUPYYHUK caapu:
— [Mporpam 3aBpLUHOT UCAKTA
— CraHpgapg kBannduKaumje- AHekc 1
— PapgHe 3agaTtke — AHeKc 2
—  TexHWYKO TeXHOOLWKY AOKYMeHTauujy 3a 3agaTke A - AHeKc 3
—  TexHWYKO TeXHOOLWKY AOKYMeHTauujy 3a 3agatke b - AHekc 4
— Ob6pacue 3a ouerMnBakbe pagHUX 3aaTaka - AHeKC 5

53a notpebe NpumeHe KOHLENTa OLeHbMBatba 3aCHOBAHOT Ha KOMMNETEHLMjaMa Y CTPY4HOM 06pa3oBatby 1 nocebHo y obnactv ucnuta
pa3BujeH je NpupyYyHuK ,OuerMBarbe 3aCHOBAHO Ha KOMMETEHUuMjama y CTpydYHOM obpa3oBarby” y OKBMPY Kora cy onucaHe
KapaKTEPUCTUKE KOHLUENTa, Herose NpeaHocTM y OAHOCY Ha OcTane NpuUcTyne ouerbuBary, MeTode NPUMepeHe TaKBoj BPCTM
oLerMBakba, KAao M CTaH4ApAM30BaH METOAO/IOWKM MyT 3a pasBoj KpuUTepujyma npoueHe KomneTeHumja 3a ogpeheHy
KBaNMbUKaumjy (WWWw.zuov.gov.rs)
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| NIPOrPAM 3ABPLUHOI NCMUTA

1. Uumb

3aBpWHMM MCMIUTOM MPOBEPABA Ce 43 /M je YYEHWK, MO yCrnewHo 3aBpleHoM obpasoBaky 3a
obpasoBHM npodun Hpasap - 3aBapuBad, CTEKAO CTPy4yHE KOMNeTeHuuje nponucaHe CTaHAapLOM
kBanuduKaumje bpasap - 3asapusau’®.

2. CTPYKTYPA

Y OKBMpPY 3aBPLUHOT UCMMTA YYEHUK U3BPLUABA ABA pafHa 3aAaTKa KojMMma ce NpoBepaBa CTe4eHoCT
CBMX NPOMMUCAHUX CTPYYHMX KOMMEeTeHUMja.

3. OUEHUBAHKE CTPYYHUX KOMMETEHLUMUIA

OuerMBarbe CTEYEHOCTU CTPYYHMUX KOMMETEHUMja BPLIM Ce TOKOM peanusauumje - ussohera
NPaKTUYHUX pPagHUX 3ajaTtaka. PagHu 3agaum dopmupaHn cy NpeBacxOAHO HA OCHOBY jeAuHMUA
KOMMeTeHuMja M omoryhaBajy nposepy ocnocob/beHOCTU YYEHUKA 33 NMPUMEHY 3Hakba, AEMOHCTPaUnjy
BELWTMHA U NpodecnoHaIHNX CTAaBOBA Y PAAHOM KOHTEKCTY. Ha 0Baj HauMH je omoryheHo meperbe 3Hahba,
BELTMHa, CTAaBOBA M CNOCOBHOCTU Koju ogrosapajy CtaHaapay KeanvduKaumje bpasap - 3aBapumBau.

Kputepujymun ouerbmnBarba CTPYYHMX KOMMNETEHUM]jA pa3njeHmn Cy Ha OCHOBY jeAVHMULLA KOMNEeTeHLUMja
N unHe OKsUP 3a0UerUBaHE KOMIemeHUUja 3a Keanugpukayujy bpasap - 3aeapusay y [asbeM TEKCTy:
OkBup). CTpy4He KOMMETEeHUMje Cy MHTErpucaHe y OKBUP Ca KPUTEPUjyMUMa 33 NpoLEeHy KBannduKaumja.
OKBUP cappXu KpuTepujyme MpoLeHe, AaTe y [ABe KaTeropuje: acnekTM M WHAWKATOPU NpPOLEHe.
NHCTPYMEHTM 33 oLerMBarbe CTPYYHUX KOMMEeTeHUMja — obpacLm Koju ce KOPUCTE HA 3aBPLUHOM UCMUTY
dopmmpanm cy y cknagy ca OKsmpom.

5CraHpapa kBannduKkaumje 6pasap - 3aBapusay 4at je y AHekcy 1 osor MpupyyHUKa
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OKBUp 3a ouerbUuBarbe KomneteHuuja bpasap - 3asapusay’

MnaHvpare, NPUNpPeMa M opraHM3oBake 6paBapCcKMX M 3aBapMBaYKMX pasLoBa

Acnektu

UHAUKATOPU

1

2

3

4

MnaHnMpatbe TeXHOIOLWKOT
NocTyrnKa 3a uspaay
KOHCTpYKLMHje

PaspaheH pepocnep,
onepauwnja uspage
KOHCTpYKLMHje

JedunHncaHe mawuHe, ypehaje,
anat, npubop, AoaaTHWU maTepujan,
3aWTUTHA CPeacTBa M paspaheHn cy
napameTpu nspage KOHCTpyKLUmje

PaspaheHo je meperbe n
KOHTpO/1a y TOKY M3page
KOHCTpYKLMUje

MN3paheHe cknue nspase
KOHCTpYKLUHje

Mpunpema n opraHM3oBake
pagHor mecrta 3a uspaay
KOHCTpyKLMje

OpabpaH maTepujan no BpCTU
1 0b6/INKY Yy CK/lady ca
OOKYMEHTaLMjoM

MpeKoHTpoAMcaHa
GYHKLMOHANHOCT MaLUMHA U
ypehaja 3a 0bpaay, anata, npubopa
W 3alITUTHWUX cpeacTaBa 3a 0bpaay

PacnopeheHn Ha pagHoOM mecTy
ypehaju, anat, npnbop, 0CHOBHMU
W 004ATHU MaTepujan u
cpeacTsa 3a 3alTUTY Npu
obpagu

MNnaHupare TeXHONOLWKOr
NOCTYMKa 3a cnajakbe

PaspaheH pegocnen
onepaumja cnajarba

OeduHuncanm ypehaju, anar,
npubop, 4o4aTHWU MaTepujan u
3alWTUTHA cpeacTBa M paspaheHu
napameTpu cnajarba

PaspaheH noctynak mepera u
KOHTPOJIe Yy TOKY Cnajakba

N3paheHe ckuue
cnajama

Mpunpema n opraHn3oBare
pagHoOr mecTa 3a cnajake

OpabpaH OCHOBHM maTepujan
npema AOKYMEHTaUMju

MNpeKkoHTpoancaHa
dYHKLMOHaNHoCT ypehaja 3a
cnajarbe, anata, npmubopa m
3aLWITUTHUX CPEACTaBa 3a Crajarbe

PacnopeheHun Ha pagHOM mecTy
anat, npubop, OCHOBHU U
[oaaTHU maTepujan, ypehaju un
CpeAcTBa 3a 3aWTUTY Npu
crajarby

73a noTpebe peannsaumje 3aBpLIHOT UCUTA U NPOLLEHY KOMNETEHTHOCTM YYEeHUKA Kpo3 oaroBapajyhe pagHe 3ajaTtake, n3BplueHo je objeautbaBarbe KomneTeHuUuja M3 CTaHaapaa keanudukaumje

6apaBap 3aBapvBaun geduHUcaHu cy oarosapajyhn acnektv u MHAMKATOPU.

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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M3papa genosa, cnajarbe U MOHTaXKa MeTaIHUX KOHCTPYKUuMja/npouecHe onpeme

MHAUKATOPU
Acne
reKTH 1 2 3 4 5
MNposepaga
O6paga Matepujana u Aenosa OupTtaBa n obenexkasa | Obpahyje nsnue n N3pahyje NnponucaHun KBanuTet

npunpemak NnoBpLIMHE oTBope/**nebose obpage 1 TayHocT

Mepa Yy TOKy uspage
. MpoBepaBa TayHOCT
MocTaBsba, M3Boam cnajarbe npema

Cnajarbe genosa

NoO3MLMOHMPA U CTEXKE
[enoBe npe cnajarba

TEXHUYKO-TEXHO/IOLWKO]
OOKYMeHTauujm

mepa uspaheHux
NOACKNOMNOBa M CKona y
TOKY paga

[ocTu3ame 3aXxTeBaHOr KBAINTETA
paga n KOHCTpYKUnje

JocturHyTa Ta4HocT
mepa CKknona

JocturHyta TavyHocT
nonomaja efieMmeHaTa
CKnona

LJOCTUrHYT 3axTeBaHun
KBaUTET CI'IOjEBa

M3BplueHa 3aBplLUHa
obpaga nemua u
NoBPLUMHA CKAoMa

Kopuctu onpemy,
anart v npubop Ha
npaBunaH HauMH

Cnajarbe npumeHom ogrosapajyher noctynka sasapusarba Uu IeM/berba

UHAUKaTOPU
AcneKktu
1 2 3 4 5
Mopewasa napameTpe
MocTtaBs/ba n A p' P
onpeme 3a cnajake
KOHTPO/IMLIE A0AATHM MNMocTaB/ba,

MNpunpema onpeme 1 matepmjana
3a crajarbe

Ynctn pgenose npe
cnajarba

maTepwujanu 3a crnajakbe
(enekTpogae, kuue,
nem)

(nopewasa napameTpe Ha
anaparty 3a 3aBapusarbe/
3arpesa nemuaunuy/
noAeLasa niameH)

NO3ULMOHMPA, CTEXE
[,eN0Ba 3a Crajarbe

3aBapuBarbe/nemsberbe

N3BopeHo npunpemHo
cnajarbe npema
OOKYMEeHTaumju 3a
oarosapajyhu
nocrynak

N3Boam cnajarbe npema
TEXHUYKO-TEXHOOLLKO]
OOKYMeEHTauujm

MpoBepaBa KBanuTeT
Crnoja u Ta4HOCT mepa y
TOKy paga

JocTn3are 3axTeBaHOr KBAaIUTETA
cnajama

MoCTUIrHYT 3axTeBaHM
NOI0Xaj CNojeHnx
aenosa

JocTUrHyT npasmnaH
061K noyeTKa n
3aBpLueTKa cnoja

OcTBapeHO KOHTUHYMPAHO
Nuue cnoja

JocturHyta
NpPOBapeHOCT KOpeHa
cnoja

Kopuctu onpemy,
anat 1 npubop Ha
npasuaaH HaumH

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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[IpupyyHUK 0 MoJIaramy 3aBPIIHOT UCIIKTA GpaBap - 3aBapyBay

OuyBatbe 34paB/ba, OKONMHE U 6e36eaHOCTM HA paay npu u3Bohery 6paBapCcKMUX U 3aBapUBaYKUX pajoBa

Acnektu

UHOAUKaTOpU

1

2

3

CnpoBohere Mmepa 3a 3alTUTY 34paB/ba U
6e3b6enHOCTM Ha paay

KopucTu 1 ogprkasa MYHa
3alWTWUTHa CpPeaCcTBa M cpeaTBa
3aWTnTE Y pasHOM NPOCTOPY

Ynotpeb/baBa malwmHe M anate Ha
6e3benaH HaumH npegynpehyjyhu
nospege u WTeTHe yTuuaje

Mpumersyje onwTe mepe
6e36eHOCTM M 3aWTHTE 34paB/ba
(npoBeTpaBarbe, OCBET/bEHE,
NPOTUBMNOXAapHE Mepe)

OaprkaBatbe unctohe M ypegHoCTV pagHor
npoctopa v cnposohere Mepa 3alwTuTe
UBOTHE CpeauHe

Yuctu v ogprkaBa malmvHe,
ypehaje, anaTt, MepHM 1 KOHTPOTHU
npubop

CopTupa 1 KomnaetTupa anaTte u
npunbop u oanaxe nx Ha
npeasuheHo mecTo

Opanaxke oTnagHM U WITETHU
martepujan Ha npeasuheHo mecto

3a nposepy NponucaHMx KOMMNeTeHLMja, a Ha OCHOBY OKBMPa 3a NPOLEHy KoMmneTeHuumja yTephyje ce ancra pagHUX 3agaTtaka.
Jlncty pagHunx 3aataka 3a NPoBepPy KOMMNETeHLUMja U pagHe 3agaTkenpunpema LieHTap y capafru ca TUMOBMMa HacTaBHUKa.

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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[IpupyyHUK 0 MoJiaramy 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapyBay

1. NMPEAYC/NIOBU 3A NOJIATAHE U YC/TOBU CMPOBOBEHA

YUeHUK nonaxe 3aBpLIHMN UCNIUT Yy CKNaAay ca 3aKOHOM.
Moce6bHU NpegycnoBu 3a Nonarakbe U cnpoBohere 3aBpLIHOr UCNWUTA 4aTu cy y cneaehoj Tabenu.

YueHuk
e 3awWTuTHa ogeha n obyha

LWkona

3a npunpemy u cnposohere 3aBPLIHOT UCMMTA HEOMNXOAHO je [a LWKOJia CAMOCTaIHO WK Yy AOTOBOpPY ca
coumjanHMm napTHepmuma obesbeam notpebHe ycnose:

e Bpeme

e pPOCTOp 33 peanu3aumjy ncnuta

e MawwuHe n ypehaje

e anate

e noTpebaH maTepujan 3a nspady ogrosapajyhux pagHux sagataka

e npartehy gOKyMeHTauMjy 3a pagHe 3agaTtke (obpacum, npunosu, npateha nntepatypa)

e TEXHWYKY AOKYMEHTaLUM]y 32 CBAKy MaLUMHY (CKNOM) y CKNaAy ca pacrnioXneum ycnosuma
e obpacLe 3anNMCHUKA 3a CBAKOT yY4EHUKA

e OMNUCe pagHWX 3aZaTaKa v NPUIOTe 33 CBAKOT YYEHUKA 1 YNaHa UCIUTHE KoMUCHje

e obpacue 3a ouerUBarbEe PagHUX 3a4aTaka

e 4/jlaHOBe KomucuKja obyyeHe 3a oLeHMBatbe 3aCHOBAHO Ha KOMMETEHLUMjama.

ToKkom peasiMsalmje UCnnUTa HUje A03BO/bEHA yroTpeba mobunHux TenedoHa.

YUeHMLM KOju He 3a40B0/baBajy NponuncaHe NpeaycioBe He MOry MPUCTYMNUTU Noaarakby Ucnura.
4. OPTrAHMU3AUUIA UCINTUTA

OpraHu3aumja 3aBpLUHOT UCNMTA CMPOBOAM Ce y cKnagy ca lNpaBMAHMKOM KOjUM je MponucaH
nporpam 3aBpLUHOr UcnuTa 3a 06pasoBHM npodun bpasap - 3aBapuBay.

LLIkona 6naroBpemeHO NaaHWpa 1 NpUNpema /byAcKe U TEXHUUKE pecypce 3a peannsaumjy ucnuta u
uspahyje pacnopes nonarama.

3aBpLUHM UCMUT CMPOBOAM C€ Y LUKOJICKUM KabMHETUMA, LUKONCKUM PagUOoHMLAMaA, UK Y APYTUM
NpPOCTOpPMMA KOju UCMYyHaABajy yC0Be pagHMX MecTa 3a Koje ce ydeHUK obpasosao. byayhu aa je 3HavajaH
[0 HacTaBHOT MNpoLLeca peannsoBaH y npeaysehy, Npenopyka je ga ce A4eo Uan UCIUT Y LLeNOCTU peanmnsyje
y TUM yCnoBuma.

CTpy4yHOo Behe HacCTaBHMKA CTPYYHUX NpeameTa WKose bupa KoMOWHauMje pagHUX 3apaTaka Ha
OCHOBY JIUCTe KOMBUHALM]ja u3 oBor MpupyyHmKa (AHeKC2) 1 popmmnpa WKOACKY IUCTY Koja he ce KopucTutu
Y 4aTOM UCMIMTHOM POKY. Bpoj noHyheHnx kKombrHauwuja, 3a yYeHUKe jeaHOr o4e/beHa KOju NOJIaXKy 3aBPLLHM
ncnuT, mopa 6muTK Hajmarbe 10% Behu og 6poja yueHumKa.

YUeHWK n3Bnaum KomObMHaLMjy pagHUX 3a4aTaka HeNoCcpeAHO Npes, noJsiarakbe 3aBpLHOr ucnuTa, 6es
npaBa 3ameHe. YuyeHUK gobuja npunore - oarosapajyhy AoKyMeHTaumjy HenocpeaHo npeg, peanunsauujy
cBakKor 3aaaTka (AHeKc 3 1 AHeKc 4).

Y nepvoay npunpeme LWKoAa opraHu3yje obyKy YnaHOBa KOMMUCUje 3a OLEHMBaHE HA 3aBPLIHOM
WCNUTY Y3 NOAPLUKY CTPYYHUX CapagHUKa WKone.

3aBpLUHM UCNUT 33 YYEHWKA MOXKe [a Tpaje HajBuLle ABa AaHa.

5.1. MNMpunpema yvyeHuka 3a nonazare

3a CBaKOT y4eHMKa ANPEKTOP LWKOJie MMeHyje MeHTopa. MeHTOp je HacTaBHUK CTPYYHMX NpeameTa
KOoju je 0By4aBao yyeHMKa y TOKY LKoI0Bakba. OH NOMarKe yYeHWUKY y Npunpemama 3a nosiaratbe 3aBpLIHOT
ncnuTa. Y oKBUpY TpW Heaesbe NAaHNpaHe HacTaBHUM NIAHOM 3a NPUNPEeMy U NoJsiarakbe 3aBPLUHOT UCMUTA,
LIKO/MIa OpraHu3yje KoHCyATauuje, MHGopMULLE KaHOMAATE O KpUTEpUjymUMa ouermBarba U 06e36ehyje
yc/0Be (Bpeme, MpocTop, onpema) 3a NpunpemMy y4eHuKa 3a cBe 3azaTke npeasuheHe 3aBpLHMM UCTTUTOM.

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba 7
LleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa30Bakbe 0APACIUX
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5.2. UcnumHa Komucuja

Mo dopmmparby McnutHor oabopa aAnpekTop yTephyje unaHoBe UCMUTHE KOMUCHU]E 3a OLeHMBaAHbE Ha
33aBPWHOM WCAUTY U HUXOBE 3aMeHUKe. MIMeHa eKCTePHUX 4laHOBa KOMMUCMje AOCTaB/bajy ce LieHTpy.
Komucunjy umHe Tpu YnaHa, Koje MMeHyje AMPEKTOP LWKOAe, Npema NPONUCAHOj CTPYKTYPU:

e /[1Ba HAaCTaBHWKa CTPYYHMX NpegmeTa 3a 0bpa3oBHM npodua 6pasap - 3aBapmBaY, 04 KOjUX je jefaH

npeaceaHnK Komucumje

e npeacTaBHMK NOCNOAaBaLA — KOMMNETEHTHM M3BPLUMAAL, AaTUX MOCA0BA Y 061aCTU MalUMHCTBa—

Kora npeanaxke YHuja nocnogasaua Cpbuje y capagtbu ca ogrosapajyhm nocioBHUM
vapyxernma, MpuspegHom komopom Cpbuje n LieHTpom®

Pagn eduKacHuje peanusaumje 3aBpWHOr UCMMTA, aKO 3a TO MOCTOje MPOMUCAHU KaZpPOBCKM W
MaTepujanHN YCOBK, Y LLKOAN Ce MOKe GOPMUPATH U BULLIE UCTIMTHUX KOMUCK]jA, KOje MOTy MCTOBPEMEHO U
He3aBWCHO Aa 06aB/bajy OLEHMBaHbE.

5. OUEHUBAHE HA UCMTUTY
5.3. UcnumHu 3adayu

MpoBepa NponucaHMX KOMMNETeHUMja CNpPOBOAM CE Ha OCHOBY /INCTe CTaHAAPAM30BAHUX PafHUX
3a/aTakKa, Koja je cacTaBHM aeo MpupydyHuKa (AHeKc 2).

YueHuK n3BpLIaBa ABa pagHa 3a4aTKa, 04, KOjuX CBaKM CaapKu NMcaHu A€o U NPaKTUYHO n3Boheme.
Y OKBMpY paZHOr 3a4aTKa, a HaKOH NpaKTUYHOTr n3Bohera ca Y4EHUKOM Ce BOAM CTPYYHM pa3roBop, Koju ce
He ouembyje.

CBakom y4yeHuKy ce obesbehyjy jeaHaku ycioBu 3a obas/barbe pagHOr 3aaaTka. Mpunpema ycnosa
3a oarosapajyhe 3agaTke mopa 6uTK 6raroBpemeHa Kako ce He b pemeTmo TOK U1 peryiapHocT peanunsauuje
ncnuTa. YNyTcTBO 3a MOCTaB/batbe YC/1I0BA 33 peanunsaunjy 3agaTaKa, LleHTap AocTas/ba LWKOAU Y OKBUPY
[OKymeHTa ,,IHCTpyKuMje 33 oLeHuBaYye 3a 3aBPLUHM UCNUT 33 KBanuduKaunjy bpasap - 3aBapumeay’'.

5.4. Oyerusare padHoz 3a0amkKa

OueHy O CTEYEHUM CTPYYHMM KOMMETeHUMjama Ha 3aBPLIHOM MCMUTY Aaje MUCMNUTHA KOMMCH]a.
OugerbMBatbe pagHoOr 3a4aTka ce BpLWM MHAMBUAYaANHO. CBaKM YnaH UCMUTHE KOMUCKje npe ucnuTa faobuja
cBOj 0b6pa3sal, 3a ouerMBarbe pagHor 3aaataka’, a npeacefHUK KOMUCUje BOAM U 3anmnCHUK O nonararby
3aBpLUIHOr MCNMUTa.

HakoH npernega v BpegHoOBaka NMUCAHOT AeNa Y1AHOBU KOMUCKjE TEXHUKOM NMOCMATPakba OLEHYjY
NpaKkTU4YHO n3soheme.

Bpeme wu3pase pagHOr 3a4aTKa KOHTPO/IMWIY CBM YNaHOBU KOMUCMje. YKONIMKO YYEHWUK HUje
peann3oBao pagHu 3a4aTak y OKBMpPY nNpeasuheHor BpemeHa, Nnpeknaa ce nssohere n KomucKja ouerbyje
OHO LUTO je A0 Tor TPeHyTKa ypaheHo.

CBaKu YnaH KOMUCHje MHAMBUAYANHO OLEHYje pPaj yYeHMKa, BpegHyjyhu nojeanHayHe nHanKaTope y
cBOM 0bpacLy 3a ouerUBarbe pagHor 3aaaTKa.

PasiHK 3a4aTak MOXKe ce OLEeHUTH ca Hajeulue 100 6oaoBa.

Ycnex Ha 3aBpLUIHOM UCMUTY 3aBUCK 0f YKyNHor 6poja 604083 Koje je y4eHUK CTEKAO M3BPLUABAHKEM
ABa pagHa 3a4aTka. CBaKM UnaH UCMUTHE KOMUCKje y CBOM 0bpacLLly 3a ouerbMBakbe pagHor 3a4aTka yTephyje
yKynaH 6poj 6ogoBa 3a 3agaTtak. lojeguHadaH 6poj 6040Ba (CBaKOr 4YnaHa KOmMCMje) ce YHOCUM Ha
oarosapajyhe mecto y 3anuMCHMKY O nosarakby 3aBPLUHOr UCMWUTA M HAa OCHOBY TOora KoMucwuja ytephyje
npoceyaH 6poj 6040Ba 3a CBAKW pafHU 3a4aTak.

Kaga KaHAMAAT M3BpLUEHEM PafHOr 334aTKa OCTBapm npocedHux 50 n Buwe 6oa08Ba, NO CBaKOM
pagHOM 334aTKy, CMaTpa ce 4a je MOKa3ao KOMMNETEeHTHOCT.

8 CarnacHoCT Ha YN1aHCTBO NpeAcTaBHMKA NOC/04aBaLa Y KOMUCK)W, Ha Npeasior WKoAna, Aaje YHuja nocnogasaua Cpbuje oaHocHO
MpuepegHa kKomopa Cpbuje y capagtu ca 3aBogom 3a yHanpehusarbe 06pasoBatba M BacnuTakba - LleHTpom. basy nogataka o
EKCTEPHMM YIAaHOBMMA UCMUTHUX KOMUCKja Boam LieHTap.

%Y okBupy AHekca 5 oBor MpupyyHUKa Hanase ce obpacLy 3a oLerbUBarbe PafHMX 3aaTaka

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba 8
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YKO/MKO je npoceyaH 6poj 60a40Ba Ha NojeaUHAYHOM pagHOM 3a4aTKy Makbu o4 50, cmaTtpa ce aa
KaHAWAAT HMUje NOKa3ao KOMMETEHTHOCT. Y OBOM C/lyyajy oueHa ycnexa Ha 3aBpLIHOM MUCOUTY je
Hepo0BO/baH (1).

YKynaH 6poj 6040Ba KOjM YY4EHMK OCTBAPWM Ha 3aBPLUHOM WCMUTY jefHaK je 36Mpy MOCTUTHYTUX
6ogoBa Ha cBMM pagHMm 3agaumma. YkynaH 6poj 6ogoBa npesoau ce y ycnex. CKkana ycnewHocTu je
netocTeneHa 1 NpukasaHa je y cneaehoj tabenu.

YKYNAH BPOJ 6OA0OBA YCNEX
0-99 HefoBO/baH (1)
100-125 [0BOJbaH (2)
126-150 nobap (3)
151-175 Bpao gobap (4)
176-200 oAannyaH (5)

6. EBUAEHTUPAISE YCNEXA U USBELLTABAHE

TOKOM 3aBPLUHOT MCNWTA 3@ CBAKOT yYeHMKa NojeguHayvyHo, BoAM ce 3aMMCHUK O NoJiarakby 3aBpLUHOr
ncnuTa. Y oKBUpPY 3aMMCHUKA NPUAaKy ce:

e WCaHW Aeo 33aTaKa;
e o6pacuy 3a oLierbMBarbe PagHOr 3a4aTaka CBMX Y1aHOBa KoMuUcCKje.

HaKoH peannsaumje 3aBpLIHOT UCNINTA KOMUCKja YTBPHYje 1 eBUAEHTMPA YCNeX yYeHMKa Y 3annCHUKY
O MoJfaraky 3aBPLUHOT UCMWUTA U TU pe3yaTaTu ce 06jaBsbyjy, Kao HE3BaHWMYHW, HA OFNAcHOj Tabau WwKone.

Ha ocHoBy pesynTtaTta ucnuta, UcnmutHu oabop yTephyje ycnex ydeHWKa Ha 3aBpLIHOM McnuTy. HakoH
ceHULUE UCNUTHOTr oa60pa Ha KOjoj ce padmaTpa ycrnex y4eHUKa Ha 3aBpLUIHOM MCMKUTY, Ha OracHoj Taban
WKone 0b6jaBsbyjy ce 3BaHNYHU PE3YATATU YYEHMKA Ha 3aBPLUHOM UCTIUTY.

Ha 3axTeB WKona je y obaBesn ga pesyntate ucnuta goctasu LieHTpy, paan npaherba U aHanuse
3aBpwHor ucnuta. Y Ty cepxy LleHTap 6naroBpemeHo npocnehyje wkonn oarosapajyhe obpacue wu
WMHCTPyMeHTe 3a npaherve.

7. AWNNIOMA U YBEPEHE

YUYEHUKY KOju je NON0XKMO 3aBPLLUHK UCMUT U3aaje ce Juraoma o cmedyeHom cpedHem 0b6pa3o8arby
3a 06pa3oeHU rnpoghun bpaesap - 3asapueady.

Y3 [unnomy LWIKONa yYeHUKY u3gaje Yeeperbe O MOAOXEHUM UCIUMUMA Y OK8UpPY caesnadaHoz
npozpama 3a 06paszoeHuU npogun bpasap - 3a8apusady.

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba 9
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AHEKC 1.
CraHpapa KBanudpuKkauymje 6pasap - 3aBapmsau

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba
[leHTap 3a CTPy4YHO 00pa3oBarbe U 06pa30Bakbe 0JPACIUX
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HACTABHU NJIAH 1 NPOTPAM
3A O6PA30BHUM NMPO®WUN EPABAP - 3ABAPUBAY

CTAHOAPA KBAIMOGUKALIUIE

Hasus kKBanudukaumje: bpasap — 3aBapusay

CeKTop - nogpyuyje paga: MawwuHcteo 1 obpaga metana

Huso kBanudukauymje:lll

Cepxa KBanudukauymje: M3pasa 4e10Ba ¥ MOHTMParbE METANHUX KOHCTPYKLMja, MPOLLECHe ONpemMe 1 3aBapuBatoe.

HauuH ctuyara KBanmopukauuje:

KeannduKaumja ce cTYe HAKOH YCMeLwHo 3aBpLieHor npoueca 06pasoBatba y CpeaHboj CTPYUHO] LKOAW.

Tpajarbe KBaMpuKauuje:
Mporpam cpearer cTpy4yHor o6pasoBatba 3a CTULAHe KBannduKaumjeTpaje Tpm roamnHe.

HauuH nposepe KBanudukauumje:
[JOoCTUrHYTOCT cxoda Nporpama cpeatber cTpydyHor obpasosatba ce NpoBepaBa Ha 3aBPLUHOM UCMUTY KOjU CPOBOAM CpeHba Ko,

3acHoBaHOCT KBanudukaumje:
KBanudukaumja ce 3acHMBaA Ha onNucy paza, Lu/beBumMa CTpy4Hor ob6pasoBarba M UCXO4MMa CTPyYHOr o6pa3oBatba.

3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BaCNHTakba 11
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[yXKHOCTU - CTPYUYHE KOMNETeHuuje:

- NMnaHupame, npunpema v opraHnsoBarbe 6paBapCcKMX U 3aBapMBaYKMX PasoBa

- U3papa aenoBa MeTasHUX KOHCTPYKLMja MexaHn4Kkom obpagom

- Cnajarbe genoBa MeTaNHUX KOHCTPYKLUMja pa3aBojUBUM M HEPA3ABOjMBUM CNOjeBUMA

- W3paga v MoHTUpParbe meTasiHe KOHCTPYKLUMje 1 NpoLecHe onpeme

- KoHTpona Keanuteta 6paBapCcKMx pagosa Nnpema nponucuma m HopmaTMBMUMA

- 3aBapuBatbe NocTynkom enektpoayyHor (PE/1, MUT, MAT, TUT) n enekTpooTNOpHOr 3aBapMBakba

- 3aBapuBatbe NOCTYNKOM FracHOr 3aBapmBakba

- Cnajarbe 4enoBa MEKUM U TBPAUM NEM/bEHEM U NIEN/bEHEM

- KoHTpona kBanuTteTa paga npu 3aBapusary

- OuyBarbe 34paB/ba, OKONHE U 6e3begHOCTU Ha pady Npu n3Bohery HpaBapCKMX M 3aBapMBaYKUX PafoBa

[Y>KHOCTU - CTPY4YHE
KomneTeHumje

3agauum - jeauHULe KoMmneTeHuMja

MnaHuparbe, Nnpunpema u
opraHM3oBarbe bpaBapcKux
W 3aBapMBaYKMX pasoBa

MpoyyaBarbe TEXHUYKE AOKYMeEHTaLMje 1 yNyTCTBa 3a paj,

MnaHMparbe TEXHOOLWKOT MOCTYNKA 3a oapeheHn pagHu 3agaTak

Mposepa Nnpunpeme maTepujana y CKnaay ca pagH1Mm Hal0rom

MN360p 1 npunpema ogrosapajyhmx mawmHa, anata, npubopa n matepujana

OwTperbe anata

Mpernea, uiwhere U oanarare (CKNagmwTere) anata U npubopa

Ob6aB/batbe MatbMx NOMNPaBKKW MaLIMHa, anaTa 1 npubopa

MpaBoBpemMeHO Aaje MalKnHe u Npubope Ha NonpasKy (cepeuc)

Mpeay3snmatrbe Mepa 3a CUrypaH pag npumeHom ogrosapajyhux 3alWTUTHUX cpeacTaBa y 0baB/barby CBAKOr 334aTKa, a Y CKAagy ca nponvcuma XT3
Capagba ca pagHUUMMa Ha npeTxogHum n cnegehum onepaumjama

Jorosapate ca obas/bauvma 1 ca HapyyYnoLmMma nocsa Kog HapyLbumHe n npeaaje nocnosa
Bohere eBMAEHLM]e O yTPOLWILIMMA MaTepujana, BpeMeHa, AHEBHO] UM NePUOANYHO] NPOU3BOAHM

M3pasa penosa meTanHux
KOHCTPYKLUMja MEXaHUYKOM
obpagom

MpeHolwere Mepa ca LpTeXa Ha MmaTepujan y 3a4atoj pasmepu y3 nomoh anaTa u npmubopa 3a oupTaBarbe M obenexasarbe Man nomohy wabnoHa
W MO Y30pKY

Ob6paja NoBpLIMHA M UBULA TYpNUjarbem

Ob6paga matepujana oaBajakbeM, CE4EHEM U PE3atbeM

O6nnKoBatbe IMMOBA, LMMKK, LLEBU U NpodUaa y XNaZHOM U TOMJIOM CTakby PYYHO M MaLLMHCKK

Bywetbe, NpolimMpunBatbe, ynywTake U pasBpTakbe OTBOPA U Pyna Py4HOM eNeKTPUYHOM BYLIMAULLOM, Ha CTOHOj U CTYBHO] ByLunmanum

YpesnBatbe U HapesnBatbe HaBoja

O6paga aenosa pydyHum bpycuamuama (umwherse, bpylierbe, cevere 1 NoMpame)

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba 12
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Ly>KHOCTU - CTPYYHE
KomneTeHumje

3apaum - jeguHULE KOMNeTeHUMja

Cnajarbe genosa meTasiHUX
KOHCTPYKLMja pa3aBojuBnum
W HepasaBojuBUM
cnojesMma

Cnajarbe genoBa 3aBpTHUMA U HaBpPTKama

Cnajarbe fenoBa pyyHUM M MALLUMHCKMM 3aKMBakbeM Pas3/IMuNTUM BpPCTaMa 3aKMBaKa
Cnajarbe fenoBa eleKTPOOTNOPHUM 3aBapUBakbeEM

Cnajatbe genoBa efekTpoydyHum noctynuuma (PEN, MUT, MAT, TUT)

Cnajarbe nenoBa racCHMM 3aBapuBarbem

Ceuerbe maTepujana raCHMM MOCTYNKOM

bpywerse 3aBapeHor cnoja

M3paga n MoHTUpakbe
MeTasIHe KOHCTPYKUNje 1
npouecHe onpeme

Cnajarbe nenoBa KOHCTPYKLUMja pPa3aBojuBMM M HepPa3ABOjMBUM CNOjeBUMA

M3paga v yrpahuBarbe enemeHaTa rpahesumHcke bpaBapuje (meTtan, MNBLL)

Monpaska rpaheBuHcke bpasapuje

M3pasda v MOHTUPakbe LLeBOBOAQ, KOH30/1a, Hocaya, cTyb0Ba, KPOBHMX, MOCTOBCKUX U APYTUX PELUETKACTUX KOHCTPYKLUM]ja
MN3pasa n MOHTMpake NpoLLecHe onpeme

Yuwherbe MeTasHUX NOBPLUMHA MEXAHUYKUM, XEMUjCKUM UM KOMBUHOBAHMM NOCTYNUMMA

3awWwTnTa NOBPLUMHA AE10BA M KOHCTPYKUMja Bojama, NaKoBMMA U APYTMM HEMETANHUM UN METANTHUM NpPeB/Iakama

KoHTpona kBanuTeTa
onpeme un bpaBapckux
pafoBa npema nponucuma
M HOpPMaTUBMMA

KoHTpona KBa/sMTeTa OCHOBHOT M MomohHOr maTtepujana

KoHTpona cTakba anata u npubopa

KoHTpona UcnpaBHOCTU M MOFOHCKE CMPEMHOCTU MaLUUHA

KoHTpona TayHOCTM u3BpLLIEHUX onepaLmja (AMMeH3nja n obanKa NoBpLUMHA, MOJI0XKAja U BENMYMHE OTBOPA M Pyna, ype3aHUX U Hape3aHux
HaBOja, AMMEH3Mje U KBANUTET Pa3ABojMBUX M HEPa3ABOjUBMX CojeBa U cA.)

3aBapuBarbe NOCTYNKOM
eneKkTponayyHor (PEST, MUT,
MAT, TUT) n
€N1eKTPOoOTMNOpPHOr
3aBapuBama

MopewaBake NapaMeTapa e/1eKTPOYHHOT M e1eKTPOOTNOPHOT 3aBapuBakba Ha ypehajuma

MN3b6op aoaaTHor matepujana

MpeHowee 1 YyBatbe (CKNaaULWITERE) A0LATHOT MaTepujana

Yuwhere 1 Npunpema MBMLA OCHOBHOT MaTepujana

Mo3numoHupare n yuspwhrsate OCHOBHOI MaTepujana

Cy4eoHo, NPEKIONHO, YraOHO WY YHAaKPCHO 3aBapuBakbe TaHKUX UaAn aebennx numosa cBum obanuyma 3aBapa 1y CBMM NoJIoXKajuma
3aBapvBakba

3aBapuBarbe npoduna, LEBU U APYrUx AeN0Ba Of YeNnKa, IMBEHOT rBoXha 1 nerypa obojeHnx meTtana

EnekTponyyHo 3aBapuBatbe y 3alUITUTHOj aTMOChEepPU (AKTUBHUM M MHEPTHUM FracoM) PasnNUYMTUX AEN0BA 04 ferypa reoxkha un obojeHnx meTtana
3aBapuBarbe eIeKTPOOTNOPHO: Cy4eOoHO, TaYKacTo, 6pasaBMYacTo M LWaBHO

PenapaTypa mMalUMHCKMX AeN0Ba HaBapMBakbeM U METaNn3aLMjoM

Ceyeroe maTepujana u n3paga xk1ebosa eNekTPUUHUM JIYKOM

3aBapuBatbe NOCTYNKOM
racHor 3aBapuBakba

Mopelwasare NapameTapa racHoOr 3aBapuBakba Ha ypehajuma

M36op goaaTHor matepujana

Yuwhere 1 npunpema MBMLA OCHOBHOT MaTepujana

MosnumoHnparse 1 yusplhnsarbe oCHOBHOr MaTepujana

3aBapvBarbe TaHKMX M Aebenunx 1MMoBa 1 Leeu, npoduna n Apyrux 4ea08a KOHCTPYKLMja o4 ferypa reoxha 1 06ojeHnx meTtana y3 npumeHy
pasanuntnx ob6amnKa 3aBapa M NosoXKaja 4eNoBsa y crojy

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba 13
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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Ly>KHOCTU - CTPYYHE
KomneTeHumje

3apaum - jeguHULE KOMNeTeHUMja

PenapaTtypa MalMHCKUX AeN0oBa HaBapnBakbemM U MeTaIn3aLumnjom
Ceuerbe maTepujana u nspaga *knebosa raCHMM NOCTYNKOM

Cnajarbe nenosa MeKUM m
TBPAUM NEMJbEHEM U
nensberbem

Mpunpema anata u Nnpubopa 3a MEKO NeM/berbe

Mpunpema anata u npubopa 3a TBPAO eM/betbe

Mpunpema NOBPLUMHA M NO3ULMOHMPatbE Ae/0Ba

MU3bop poaaTHUX MaTepujana v TonuTe/ba

MeKo unu TBpAO IeM/bEHE A,/10Ba Of, Pa3IMUUTUX IeTypa, PasIMUUTAM NOCTyNLUma
Mpunpema NOBPLUMHA 33 JIeNn/berbe

M36op cpeacTaBa 3a fen/berbe

KoHTpona KBanuTeTta paja
npu 3aBapuBarby

KoHTposia KBasiMTEeTa OCHOBHOT, AoAaTHOT 1 nomohHor maTtepujana

KoHTposa cTarba anata v npubopa

KOoHTpoa McnpaBHOCTM M NOFOHCKe cnpemHocTH ypehaja

BusyenHa KoHTpona 06aunKa U KBaauUTeTa LWaBa

[VMeH31oHa KOHTpONa WaBa

KoHTposia HenponycT/bMBOCTM LWaBa

OTKnatbakbe rpeLiaka ogrosapajyhvm mexaHMuyKMm NOCTYNKOM M MOCTYNKOM 3aBapuBatba

OuyBakbe 34pas/ba,
OKoJIMHe 1 be3beaHOCTU Ha
paay npu nssohemy
6paBapCcKkux u
3aBapmMBaYKmMX pagosa

Ynotpeba 1 oap:KaBakbe 3alTUTHUX CPeACTaBa M onpeme y paay
MpvmeHa nponuca 13 obaacTv 3alWTUTE Ha paay

YouaBatbe noTeHumjaaHMX y3poKa nospeaa 36or Heogrosapajyhe ynotpebe mawmHa 1 anata

Knacuparbe oTnagaka v HMX0BO oaslarakbe Ha o,a,rosapajy‘hm Ha4yunH
Opnarakbe WTETHOr MaTepujana n onpeme Ha NPONMcaH Ha4vymH
MpumeHa nponuca n3 obnacTu 3alWTUTE OKOIMHE U pagHe cpeaunHe

8.1.1. EKCTpeMHM yc/10BM NoA, Kojuma ce 06aB/ba NOCA0 ca CTeYeHOM KBanMpuKaumjom:

- 3araheHocT Basayxa (NpawwuHa, oNu/bLUM, UCNapera, OTPOBHE CyncTaHLe U CA.)
- MoBULEHN HMBO ByKe 1 BUbBpaLmja

- eKCTpeMHa TemnepaTypa (BUMCOKa, HUCKa, YecTe NPOMeHe 1 c.)

- CBEeT/IOCHO 3payekbe.

8.1.2. U3noxeHOoCT pusmuMma npu ob6assbarby NOC/AA Ca CTeYeHOM KBanuduKaumnjom:

- PU3UK 0f, MEXaHUYKUX NoBpesa
- pu3MK oA naga

- PU3UK 04, ONEKoTMHa

- pUY3KK 04 noKapa

- PUW3WK 04 CBET/IOCHOT 3payerba

- PUW3MK Of, TPOBakba WTETHUM racoBMMA.

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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8.2. LlusweBu cTpyyHor o6pasoBara

Lub cTpyyHor obpasosarba 3a KBanudukaumjy BPABAP - 3ABAPUBAY je ocnocob/baBakbe nMLUa 3a U3pagy fAes10Ba U MOHTMPake MEeTaHUX KOHCTPYKLMja, Kao U 3a 3aBapuBatkbe
€/1eKTPOIYHHMUM, eNeKTPOOTMOPHNM U FaCHUM NOCTYNUMMa.

HeonxoaHocT ctanHor npunarohaBarba NPOMEH/bMBUM 3axXTeBMMa TPXKULLTA pada, noTpebe KOHTUHYMpaHor obpa3oBakrba, CTPYYHOT ycaBpLIaBakba, Pa3sBoj Kapujepe, yHanpehusara
3anow/bMBOCTH, ycmepasa Aa avua 6yay ocnocobsbasaHa 3a:

- MPUMEHY TEOPMjCKUX 3HAHbA Y MPAKTUYHOM KOHTEKCTY;

- eduKacaH pagy Tumy;

- npey3nmatrbe OZroBOPHOCTU 33 BNIACTUTO KOHTUHYMPAHO y4erbe M HanpeaoBakse y Mocay 1 Kapujepu;

- bnaroBpemeHo pearoBatbe Ha NPOMEHE Y PaAHOj CPEANHW;

- npeno3HaBatbe NOCNOBHUX MOTYhHOCTU Y paZiHOj CPEAMHU U LUIMPEM COLMjANTHOM OKPYIKEHY;

- NPUMEHY CUT'YPHOCHMUX U 3PAaBCTBEHUX MEpPA Y NPOLEeCy paja;

- NPUMEHY Mepa 3aLUTUTE }KUBOTHE CPeAMHE y NpoLecy pasaa;

- ynotpeby MHPOPMaTUUKE TEXHOOTU]jE Y NPUKYM/bakby, OPraHM30Bakby U Kopuwhery MHGOpMaLIMja y pady U CBaKOLHEBHOM ¥KMUBOTY.

3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BaCNHTakba 15
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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8.3. Ucxoaum cTpyuHoOr o6pasoBatba

CTpy4yHe KomneTeHuuje

3Haba

BewTunHe

Cnoco6HOCTU U CTaBOBU

Mo 3aBpleHoM Nporpamy obpasosarba, Anue he 6UTK y cTarby aa:

nnaaHuvpa, npunpema m
opraHusyje bpaBapcke u
3aBapuBayke pagoBse

onuLle TeEXHONOLIKM NOCTyNakK 3a oapeheHn pagHu
3apaTak

onucyje HaunH nsbopa v npunpeme ogrosapajyhmx
MallKnHa, anaTta, npubopa u matepujana
naeHTUdMKyje marbe NonpasKke MallKHa, anata u
npubopa

HaBOZM Mepe 3a CUTypaH pajg Yy CKaagy ca nponMcuma
6e3beaHOCTU U 34paB/ba Ha paay v BpwKn oaabup
3alUTUTHUX CpeacTaBa

onuwe 3Hayaj Bohera eBMAEHLMje 0 yTpoLWLMMa
maTepwujana, BpemeHa, AHEeBHOj UM NepUoaNYHOj
Nnpou3BOAHM

BPLUM M3pady TEXHONOLIKOr MOCTYMKa 3a
3aJaTu pagHu npegmet

BpLM n360p 1 Npunpemy ogrosapajyhux
MallKnHa, anaTta, npubopa n matepujana
0b6aB/ba Marbe NOMNpPaBKe MallMHa, anaTa 1
npubopa

npeaysvma mepe 3a curypaH pag y cknagy ca
nponucnma XT3 v BpLIM 0436MP 3aWTUTHUX
cpeacrtasa

BOAM eBUAEHLMje 0 yTpoLWLMMa MaTepurjana,
BpemeHa, 4HEBHOj UAU NEPUOANYHO]
Npoun3BoAH MU

uspahyje genose
METaIHUX KOHCTPYKUMja
MeXaHW4YKom 06pagom

opabepe npnbop 3a cTesarbe M NpUAPKaBakbe
onucyje nocTtynke obpage: oupTaBarbe U
obenerkasatbe, Typnujarbe, 048ajarbe CEYEHEM U
pesarem

HaBOAM HaYMH OWTPeHA anaTa 3a oupTaBakbe,
obenerkaBatbe U pasaBajatba

NAeHTUPMKYje NOCTaB/beEHE LN/bEBE NPEMA TEXHUYKO-
TEXHONOLWKOj AOKYMEHTALMjU

yKa3yje Ha pas/iMke mepera M KOHTpPo/InCara U3pasKa
MAEHTUUKYje MepPHY NNUCTY

KOpUCTU NPUBOP 3a cTe3arbe U NPULPKaBake
n3Bee NocTynke obpaze: oupTaBakbe U
obenexaBatbe, Typnujare, oaBajarbe
ceyerbeM 1 pesarbem

OLUTPM anaT 3a oupTaBake, obenexasare 1
pa3agajakba

M3BpPLUABA 3aXTeBaHe pajHe npema
TEXHUYKO-TEXHO/IOLIKOj AOKYMEHTALN|U
M3MEpPU N KOHTPOAULLE N3pajak

nonyrwasa MepHy NUCTY

cnaja Aenose MeTaHUX
KOHCTPYKUMja
pa3aBojuBUM M
Hepa3ABOjMBMM CMOjeBUMA

objacHu cnajarbe Aen0Ba 3aBPTHMMa M HaBpTKaMa
AedurHuwe cnajatbe 4e/10Be PYYHUM U MALIMHCKUM
3aKMBarbEM PA3MUUTUM BPCTaMa 3aKMBaKa
AedurHUWe cnajatbe Ae10BE e/1eKTPOOTNOPHUM
3aBapuBarbemM

objacHu cnajarbe 4e10Ba eN1EeKTPONYHHUM NOCTYNLMMA
(PEN, MUT, MAT, TUT)

AeduHMLWe cnajarbe AeN0Be raCHUM 3aBapuBatbem
onucyje ceyerbe Matepunjana raCHMM NOCTYNKOM

BPLUM CMajatbe 4e/10Be 3aBPTHMMA U
HaBpTKamMa

BPLUM Cnajatbe AeN0Be PYYHUM U MALUMHCKUM
3aKMBaHEM PA3IMUMTUM BPCTaMa 3aKM1BaKa
BPLUM CMajatbe Ae/0Be eeKTPOOTNOPHUM
3aBapuBarbeM

BPLUM CMajatbe Ae/I0Be eNeKTPONYHHNM
noctynuuma (PE/ST, MUT, MAT, TUT)

BPLUM CMajatbe AeoBe raCHUM 3aBapuBakbem
BPLUM CeYere maTepujan raCH1UM NOCTYNKOM

nspahyje u MOHTUPA
MeTa/IHe KOHCTPYKLMje U
NpoLEecHy onpemy

onucyje cnajare Ae/10Ba KOHCTPYKLMja pa3aBojuBMm 1
Hepas3aBojuMBMM CNoOjeBMMA

pas/ivKyje HaunHe n3paje u yrpafrbe efnemeHaTa
rpahesuHcke 6paBapuje (metan, NBLL)

BPLUM Cnajatbe AeI0Be KOHCTPYKUMja
pPa3aBojMBMM M HEPA34BOjMBMM CNOjeBMMA
uspahyje n yrpahyje enemeHTte rpaheBunHcKe
6pasapuje (metan, NBLL)

CaBECHO, OZAFOBOPHO,yPeaHO U
npaBoBpemMeHO 06aB/ba NoBepeHe
nocnose;

epuKacHo opraHusyje Bpeme;
MCMOJ/bM NO3UTUBAH OAHOC Npema
3Hayajy cnposohera nponuca u
CTaHZap4a KOju BaXKe Y MaLUMHCKO]j
obpaay;

MCMOoJ/bM NO3UTUBAH OAHOC NPema
3Hayvajy GYHKLUMOHANHE M TEXHUYKE
MCNPaBHOCTU MaLWIKHA, ypehaja u
anaTa Koje Kopuctu npu obas/batby
nocna;

ncnosbn sbybasHocCT,
KOMYHMKaTUBHOCT, HEHaMeT/bUBOCT
n daekcmbuaHocT y ogHocy npema
capafHuLMMa;

pewasa npobneme y paay;

MCMOoJ/bM NO3UTUBAH OAHOC NPema
npodecroHaNHO-eTUYKMM HopMama
W BpeaHOCTUMA.

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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ob6jacHu HauMH nonpaske rpaheBnHcke bpasapuje
pas3/iMKyje efleMeHTe NpoLecHe onpeme

pas3/iMKyje HaunHe n3paje u MOHTaxe LLeBoBoAa,
KOH30/13, HOCaya, cTy60Ba, KPOBHE, MOCTOBCKE U Apyre
pelueTKacTe KOHCTPYKUWje

opabvpa HauMH 3alTUTe NOBPLINHE AeN10Ba U
KOHCTPYKUMja 60jama, nakoBMMA U Apyrum
HeMeTa/IHUM WM METaIHUM NpeBakama

nonpas/ba rpaheBUHCKY BpaBapujy

MOHTMpPa efleMeHTe NpouecHe onpeme
nspahyje 1 MOHTUPA LeBOBOAE, KOH30/1E,
Hocaue, cTyboBe, KPOBHE, MOCTOBCKE U pyre
pelueTKacTe KOHCTPYKUMje

3awTunhyje noBpLUMHE Ae/0Ba M KOHCTPYKLMja
60jama, NakoBMMa U APYrMM HEMETAZTHUM
WA MeTasIHMM NpeB/iakama

KOHTPOJIMLLE KBa/MTET
bpaBapcKux pagoBa npema
nponucuma u
HOpMaTUBUMA

onucyje KBaanTeT OCHOBHOT U MOMOhHOT maTepujana
naeHTUdMKyje ctarbe anata u npmbopa

neduHuILe NCNPaBHOCT M NOFOHCKY CIPEMHOCT MallnHa
neduHMIWEe TaYHOCT M3BPLUEHUX onepauumja (anmeHsuja
1 0611Ka NOBPLUMHA, NON0XKaja U BEIMUMHE OTBOPA U
pyna, ype3aHux 1 Hape3aHWX HaBoja, AUMeH3Mje n
KBA/IUTET pa3fBOjUBMX U HEPA3LBOjUBUX CMOjeBa U C/1.)

KOHTPO/IMLLE KBA/IMTET OCHOBHOT U nomohHor
martepwujana

KOHTPO/IMLLE CTakbe asfaTta U npubopa

BPLUM KOHTPOJTY MCPABHOCT W MOTOHCKY
CNPEeMHOCT MalunHa

BPLUM KOHTPO/TY TaYHOCTU U3BPLUEHNX
onepauuja (aMmeHsuja n 061MKa NOBPLIMHA,
MoOJ0XKaja U BEIMYMHE 0TBOPA U pyna,
ype3aHux U Hape3aHUx HaBoja, AMMEH3Uje U
KBa/IUTET pa3fBojMBUX U HEPA3ABOjUBUX
cnojesa v cn.)

3aBapyje NoCTynkom
eneKkTponayyHor (PEST, MUT,
MAT, TUT) n
€NeKTPOoOoTMNOpHOr
3aBapuBama

pa3nunKyje cy4eoHo, MPEKIONHO, YraOHO AN YHAaKPCHO
3aBapuBakbe TAaHKUX UK gebennx IMmoBa CBUM
06/MuMMa 3aBapa M y CBMM NOJIOXKajUMa 3aBapuBarba
onwucyje NocTynKe 3aBapuBarba Npoduna, LEBU U APYTUX
[eNnoBa o4, Yenunka, AMBeHor reoxkha u nerypa o6ojeHnx
meTana

onucyje NocTynak eneKkTpoay4yHOr 3aBapmBatba y
3alTUTHO] aTMochepn (aKTUBHUM U MHEPTHUM racom)
pasnMunTUX fenoBa o4 nerypa rsoxha n 06ojeHnx
meTana

onucyje NocTynak eNeKkTpooTNOPHOr 3aBapMBatba:
Cy4eoHO, Ta4yKacTto, 6pafaBMyacTo U LWABHO

ob6jacHM penapaTypy MalUMHCKUX Aen0Ba HaBapMBakbeM
M MeTanmsaumnjom

pa3nuKyje HauMHe ceverba maTepujana u nspage
*neboBa eNeKTPUYHUM NIYKOM

Cy4e0HO, NMPEKNOMNHO, YFrAaOHO WM YHAKPCHO
3aBapyje TaHKe Uaun aebene NMMoOBE CBUM
06/MuMMma 3aBapa M y CBMM NOJIOXKajUMa
3aBapuBakba

3aBapyje npoduse, LeBU U Apyre AeN0Be Of,
yenuka, nMBeHor reoxha v nerypa obojeHmx
meTana

€/IeKTPOIly4HO 3aBapyje y 3alWTUTHO]
atmocdepu (aKTUBHUM U UHEPTHUM Facom)
pasnuuuTe genose of aerypa rsoxha u
060jeHnx meTana

3aBapyje eNeKkTpoOoTNOPHO: Cy4eoHo,
TaykacTto, 6pafaBMyacTo U LWABHO

W3BOAM penapaTypy MaLIMHCKUX AeN0Ba
HaBapuBakEM U MeTann3aLmjom

ceye maTepujan u nspahyje xnebose
€IeKTPUYHMUM IYKOM

3aBapyje NoCTYMKOM racHor
3aBapuBatba

onucyje NOCTyNKe 3aBapuBakba TaHKUX U aebennx
IMMOBA of Nerypa rsoxkha n obojeHnx metana y3

3aBapyje TaHKe u gebene AMmoBe of nerypa
reokha v 060jeHnx meTana y3 npuUmeHy

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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NpUMeHy pasanunTux o6nKa 3aBapa 1 Nonoxaja
AeNoBa y cnojy

onucyje NocTyrnKe 3aBapuBama Lesu, npoduna u apyrmx
[eN0Ba KOHCTPYKLMja o nerypa reoxkha u obojeHmx
MeTana y3 NpMMeHY pasnnMumMTnx 06/11Ka 3aBapa u
nosioXKaja Aenosa y cnojy

objacHu penapaTypy MalUMHCKUX Jen0Ba HaBapuBarbem
M MeTann3aumnjom NOCTYMKOM racHOr 3aBapmBarba
pa3nuKyje HauMHe cevyerba maTepujana u nspage
»KNeboBa raCHUM MOCTYMKOM

pa3nnumTux 061MKa 3aBapa U NonoXKaja
AeNoBa y cnojy

3aBapyje uesu, npodune u gpyre genose
KOHCTPYKUMja oA nerypa reoxkha n 06ojeHmnx
MeTana y3 npuMeHy pasnnumTmnx obamka
3aBapa v NoJioXKaja Aenosa y cnojy

W3BOAM penapaTypy MaLIMHCKUX AeN0Ba
HaBapuBakEM U METaNn3aLmjom

ceye maTepujan u nspahyje xnebose racHUM
NOCTYNKOM

craja 4enosa MeKUm 1
TBPpAUM NemM/beHEM U
nenbekbem

AedvHMLE NOCTYNKE MEKOT IeM/berba e/10Ba 04,
pPasMYUTUX Nerypa, PasIMuyMTUM NoCcTynumMma
onwucyje NocTynKke TBPAOT ieM/beHa AEN0BA 04,
PasANYUTUX SIerypa, PasanYUTMM NOCTYNUMMa
onwucyje NocTyrnKe fien/berba AeN0Ba 0 Pa3ANUNTUX
nierypa, pasamynTtum nocTynuuma

M3BOAM MEKO SIEM/bEHE A,e/10Ba O,
PasIMYUTUX Nerypa, PasMYnTUM NOCTYNLMMa
M3BOAM TBPAO NEM/bEHE AEN0BA 04,
PasNNYUTUX Nlerypa, PasainymTum nocTynumma
M3BOAM Nen/bere AeN0Ba 0f, Pa3INYNUTUX
Nerypa, pasamymMtum noctynuuma

KOHTPOJ/IMLLE KBa/MTET
paga npu 3aBapuBarby

NOEHTUOUKYjE KOHTPOY KBa/IUTETa OCHOBHOT,
A04aTHOr 1 nomohHor maTtepujana

onucyje cTakbe asnata v npubopa

AedUnHMLLIE KOHTPOY MCNPABHOCTU U NOTOHCKY
cnpemHoct ypehaja

npenosHaje 061K U KBasMTET LWaBa

onucyje AMMEH3NOHY KOHTPOJY LWaBa

onucyje NoCTynak KOHTPOE HEMpPOMYCT/bUBOCTM LWABA
onucyje NOCTyNaK OTK/Aakbakba rpellaka ogrosapajyhvm
MEeXaHWYKMM NOCTYNKOM M MOCTYNKOM 3aBapuBatba

M3BOAW KOHTPOY KBa/JIUTETa OCHOBHOT,
AofaTtHor u nomohHor maTtepumjana

M3BPLUM KOHTPOAY CTakba asaTa 1 npubopa
N3BOAM KOHTPOJY UCNPABHOCTM U NMOFOHCKY
cnpemHoct ypehaja

BU3YE/IHO KOHTPO/IMLLE 06/IMK U KBaMTET
Wwasa

BPLUM AUMEH3NOHY KOHTPOJY LIaBa

N3BOAM KOHTPOJy HENPOMYCT/bMBOCTM LWIABA
OTK/atba rpelwke ogrosapajyhmum
MeXaHUYKMM NOCTYNKOM M MOCTYNKOM
3aBapuBatba

YyBa 34PaB/bEe U OKOANHY U
o4prKaBa besbeaHocT Ha
paay npu ussohery
6paBapCcKux u
3aBapuBayYKuMX pagosa

onwucyje noctynak kopuwhera 1 ogpKasarba
3aWTUTHWUX CpeacTaBa M onpeme y paay

onwucyje nponuce 13 obnactn 6e3benHOCTM 1 34paBsba
Ha paay

yKasyje Ha noTeHuUMjanHe y3poKe nospeaa 36or
Heogrosapajyhe ynotpebe mawwuHa 1 anaTa
naeHTMduKyje WTEeTHM maTepurjan 1 onpemy Tako aa
LUTUTN OKOINHY

HaBoaM nponwuce U3 obnactm 6e3beAHOCTU U 34paB/ba
Ha pagay.

KOPUCTU M O p}KaBa 3alWTUTHA CpeacTsa u
onpemy y paay

npumetbyje nponuce U3 obnactu
6e3b6eaHOCTN M 34paB/ba Ha pagy

oA4/1axe WTeTHM maTepujan Ha npeasunheHo
MeCTO, TaKO A4a LUTUTU OKOJ/IMHY

npumetbyje nponuce n3 obaactv sawTuTe
OKOJIMHE U pagHe cpeauHe.

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BaCIHUTaba
lleHnTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 04PACIUX
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AHEKC 2.
PapgHu 3apauun

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba
[leHTap 3a CTPy4YHO 00pa3oBarbe U 06pa30Bakbe 0JPACIUX
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[IpupyyHUK 0 MoJiaramy 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapyBay

MowToBaHM y4yeHUuUun, MeHTopun U ouebnBayu,

Mpen Bama cy AOKYMEHTU KOjU caZprKe pafHe 3aJaTake M obpacue 3a oueruMBarbe Koju he butn
3aCTyN/beHM Ha 3aBPLUHOM UCMUTY 3a 06pa3oBHKU Npodun 6pasap - 3aBapuBay. HamereHu cy 3a Bexkbatrbe
W NpUnpemy 3a noJsiarakbe 3aBpLIHOT UCMKTA, Kao M OLEeHMBaYMMa 3a YCBajakbe NpUMeEHEeHE MeTogo/oruje
oLeHMBaba.

3agaum cy pacnopeheHn npema KOMMeTeHLUMjaMa Koje ce NPOBEPABaAjy Ha UCAUTY U TO CBU 3adaum
Ca 03HaKom A oZHOCe ce Ha KomneTeHumjy O6pada 0enosa u cnajare MmemasHe KOHCMpyKuuje, [OK 3ajaum
O3HayeHu cnosom b ogrosapajy KomneTteHumju Criajarbe npumeHom od2oeapajyhee nocmyrnka 3a8apusara
unu nemsoerba. CBakM 3a4aTak CagpKM NMUCaHM U NPAKTUYHKU Ae0. Y OKBMPY CBAKOr 334aTKa npoBepasa ce
Yy4YeHMKOBA KOMMNETEHTHOCTU Yy NOr/aeay NAaHWpara M opraHusaumje paga, 6esbenHoCcTM Ha paay, 3awTuTe
KMBOTHE CpeaMHe, Kao M 04HOC Npema paay M cpeacTBMMaA 3a pag M noTpebu Bohera eBuaeHUMje O paay.

HaKkoH npakTuyHor nssohera 1 3aBpLUEHOT OLEHMBaA, YYEHUK M3/1aXKe CBOje YTUCKE O U3BPLUEHOM
3a/1aTKy, pa3roBapa ca KOMUCUjOM OMPUMEHEHOM HauMHy paga uam moryhHocTMMa apyradunjer npuctyna
W3BpLUEHY Y HEKMM APYTMM YCAOBMMA M cuTyaumjama. OBaj yCMEHU 4e0 He yna3u Y KOHAYHy OLEeHY.

CBaKu pagHW 3agatak AoHOCM MaKcumanHo 100 6oaoBa. YYeHMK Mopa OCTBapMTM Hajmare 50
6040Ba Ha CBAaKOM 33AaTKY Kako 61 nonoxmo ncnut. Obpacum 3a ouerwmnBatbe cagprke yTBpheHe acnekTe,
WHAMKaTopeE OLeHMBatba Kao M oaroBapajyhe mepe npoueHe gate Kpo3 ABOCTENEHY CKany.

MpaBunHo obaB/barbe onepauuja NPUANMKOM NPaKTUYHOr u3Bohera nogpasymesa Aa je yYeHUK:
cnocobaH ga camocTanHo obassba pagHe 3a4aTke, NOKasyje Aa nocefyje HEONXO4Ha 3HAHba U BeLUTUHE 3a
M3BPLUABabE KOMMAEKCHWX MOC/M0BA M MOBE3UBAHbe Pa3/IMUMTMX KOpaKa Yy OKBMPY HMX; MNpey3nma
O4rOBOPHOCT 3a NPMMEHY npoueaypa, CPpeAcTaBa M opraHv3aumjy concteeHor paga. CBu HaBeaeHwu
KpUTEpMjyMU Mopajy 6UTU y3eTu y 063Up NPUAMKOM NPOLLEHE KOMNETEHTHOCTH.

PagHu 3agaum Koje he OMTM peannsoBaHM HA 3aBpLWHOM uMcnMTy omoryhaBajy nposepy
0cnocob/beHOCTUN yYeHUKa 33 06aB/batbe KOHKPETHMX NOC/I0BA 33 KBa/IMUKALMjY 3a KOjy CYy Ce LUKOJI0BaM,
Kao v yTBpHMBatbe CNPEMHOCTU 33 YK/by4MBatbe Y CBET paja.

*enumo Bam cpehaH u ycnewaH paa)!

AyTopu

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba 20
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[IpupyyHUK 0 MoJiaramy 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapyBay

NNUCTA PAOHUX 3AAATAKA

Mo 3aBpweHom

obpasoBarby 3a 06pa3oBHU Npodun 6Gpasap - 3aBapuBay yYEeHUK CTUUYE CTPYYHe

KOMMNeTeHLUMje Koje ce npoBepaBajy oaroBapajyhum pagHuMm 3agaumma Kako je To HaBefeHo y cneaehoj

Tabenu.

wudpa
pagHor
3ajaTka

CTpy4Ha
KomneTeHuuja

pagHu 3apaum

B3AB -Al

O6papa aenosa U cnajarbe MmeTasiHe KOHCTpyKuUuje Moacknon 1

B3AB -A2

O6pana aenoBa U cnajarbe MmeTasiHe KOHCTpYKuUuje Moacknon 2

B3AB -A3

O6papa aenoBa U cnajarbe MmeTasHe KOHCTpyKuUuUje Moacknon 3

B3AB -A4

O6paga aenosa 1 cnajatbe MeTasHe KOHCTPYKumje Moacknon 4

B3AB -A5

O6paga aenosa M cnajakbe MeTasiHe KOHCTPYKUMje Moacknon 5

B3AB -A6

O6paga aenosa 1 cnajatbe MeTasHe KOHCTPYKuMmje Moacknon 6

B3AB -A7

O6paga aenosa U cnajakbe MeTasiHe KOHCTPYKUMje Moacknon 7

B3AB -A8

O6paga aenosa U cnajakbe MeTasiHe KOHCTPYKUMje Moacknon 8

B3AB -A9

O6paga aenosa U cnajakbe MeTasHe KOHCTPyKuumje Moacknon 9

B3AB -A10

O6paga aenosa 1 cnajakbe MeTasHe KOHCTPYKUuMje Moacknon 10

B3AB -All

O6paga aenosa 1 cnajakbe MeTasHe KOHCTPYKumje Moacknon 11

B3AB -Al12

O6paga aenosa 1 cnajakbe MeTanHe KOHCTPYKumje Moacknon 12

B3AB -Al13

O6paga aenosa 1 cnajakbe MeTanHe KOHCTPYKuumje Moacknon 13

B3AB -Al4

O6paga aenosa 1 cnajakbe MeTanHe KOHCTPYKUMje Moacknon 14

B3AB -A15

O6papga genoBa u cnajarbe meTanHe KOHCTpyKuumje Moacknon 15

B3AB -A16

O6papa aenoBa u cnajarbe meTanHe KOHCTpyKuuje Moacknon 16

>
MnaHupare, npunpema m opraHnsosarbe 6paBapcKux pagosa

B3AB -Al17

O6paga genoBa u cnajarbe metanHe KOHCTpyKuuje Moacknon 17

B3AB A18

O6paga aenoBa u cnajarbe metanHe KOHCTpyKuuje Moacknon 18

B3AB -b1

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapuatba uam nemsmera Cknon 1

B3AB -B2

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmarba uam aemsberba Cknon 2

B3AB -B3

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmsara uam femsberba Cknon 3

63AB -b4

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka 3aBapuBatba uam nemsberwa Cknon 4

B3AB -B5

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmarba uam nemsberba Cknon 5

B3AB -b6

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmarba uam nemsberba Cknon 6

B3AB -b7

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapuatba uam nemsmwera Cknon 7

B3AB -B8

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmBarba uam nemsberba Cknon 8

B3AB -B9

3aBapuBavYKunX paaosa

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmarba uam nemsberba Cknon 9

B63AB-610

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapuBatba uam aemsmwera Cknon 10

B3AB-b611

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmMsara uam femsberba Cknon 11

v)]
MnaHupatbe, NpUnpema u opraHn3oBatbe

B63AB-612

Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmsara Uam emsberba Cknon 12

B3AB-b13

Cnajatbe npumeHom ogrosapajyher noctynka saBapusarwa uam nemsbemwa Cknon 13
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KOMBUHALUMWIE PAOHUX 3AA0ATAKA 3A 3ABPLLUHU UCMUT

Kom6uHauuja Kom6uHauuja Kom6uHauuja

6poi pagHu 3apaum 6poi pagHu 3apaum 6po pagHu 3apaum
1 B3AB-Al 2 B3AB-Al 3 B3AB-Al

B3AB-b1 B3AB-b2 Bb3AB-B3
a B3AB-Al 5 B3AB-Al 6 B3AB-Al

63AB-B4 B3AB-B5 B3AB-E6
7 B3AB-Al 3 B3AB-Al 9 B3AB-Al

B3AB-E57 63AB-68 B3AB-E9
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m | oo | w | oemt | w | pem
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Y Tabenn HaBegeHo je 219 kombuHayuja op moryhux 234 KombuHayuja pagHUX 3apaTtaka. Cee
noTteHumMjasiHe KombuHaumje cy moryhe Ha 3aBpLWIHOM MCNUTY, ann 360r NpocTopa HUCY CBE U HaBeAeHe y
Tabenu. Jlucty paaHux 3agaTaka, obpacue 3a ouernBakbe pagHUX 3afaTaka, U AMcTy KombuHaumja, LeHTap
[,0CTaB/ba LWKOJIAMa Y OKBMPY 0BOT [pupyyHMKa.

HanomeHa: Y WKOACKOj IUCTU Yy OKBUMPY KOMBMHaUMja jeaaH UCTM 3afaTak He cme ce Hahu y BULe of Tpu
KoMbuHauumje.
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B3AB — A O6paaa aenosa U cnajarbe MeTasiHe KOHCTPYKLUMje

Onuc 3apaTtka

CKN0oM NpuKasaH Ha LpTeXKy NpeacTaB/ba META/IHY KOHCTPYKLMjY. 33 AaTy MeTaNHy KOHCTPYKLMjy noTpebHo
je uspaguTu fenose, U3BPLLUMTU CNajakbe Ae/10Ba U MOHTAXKY AaTe MeTasiHE KOHCTPYKLUMje.

3axTeBu 3a4aTKa

Ha 0CHOBY TEXHWYKO-TEXHO/IOWKE AOKYMEHTaLMje U3PaSUTU METaNHY KOHCTPYKUM]Y.

a) Y okBMpY nucaHor gena notpebHo je:
- HaBeCTU maTepwujan no BPCTU U 06AnKY,
- paspaguTi pegocnes onepawmja uspaae v cnajakba 4esnosa,
- pa3pagmTi onepaumje Meperba 1 KOHTPOJIE Y TOKY U3pajde KOHCTpYKuuje,
- HaBecTn malluHe, ypehaje, anat, npubop, 4oAaTHU MaTepujan, 3alTUTHA CPeaCTBa,
- HaBeCTW NapameTpe M3page 4e/0Ba U CMNajarba A4eNoBa.

6) Y OKBMpPY MPAKTUUYHOr Aena 3agaTka noTpebHO je Ha OCHOBY TEXHWUYKO-TEXHO/IOWKE AOKYMeHTauuje
M3paamuTN MEeTasHy KOHCTPYKUM]Y. Y TOKY n3paze NpaKkTUYHOT Aena 3a4aTKa KOPUCTUTU NUCaHy Npunpemy.
ToKkom paga 06patnTu Naxky Ha 6e36efHOCT U 34paB/be Ha Paay, 3aLWTUTY JKUBOTHE CpeauHe, O4pKaBakbe
ynctohe 1 ypegHoCTM pagHor NnpocTopa.

OueKnBaHM pesynTaT HAKOH peanusaLmje 3a4aTKa Cy NOCTUrHyTa TAYHOCT Mepa, TaYHOCT NOJI0XKaja,
KBa/IMTET CNojeBa, U3BpLUIeHa 3aBpLIHa 06paga MBMLA M NOBPLUMHA META/IHE KOHCTPYKLUMje.

MNpeasuheHo Bpeme 3a U3pady NMCaHOr Aena 3a4aTka je 90 MuHyTa.

MaKcMmanHo Bpeme M3pade KOHCTpyKuuje (NpakTMyHKM aeo 3aAaaTka) je 120 muHyTa. Komucwuja
AgeduHMWe noyeTak M3page NPaKTUYHOr Aena 3aaaTka. 1o UCTeKy MaKCMMasHOr BpemeHa, 3ajaTaKk ce
npeknaa n 6oayje ce oHO WTO je A0 Tafa ypaheHo. AKO Yy OKBMpPY BpemeHa 3a u3paay 3afaTka yYeHUK no
CBOjOj BO/bU NPEKUHE pag (oaycTajarbe) boayje ce oHO WITO je A0 Taga ypaheHo.

HaKoH 3aBpLUeTKa 3a4aTKa Y KPaTKOM CTPYYHOM pasroBopy (Hajsuiwe 10 MMH) NoTpebHo je U3HeTu
yTUCKe 0 concTBeHOoM pagy. CTpy4YHU pasroBop ce He ougkbyje.

3a ouerbMBatbe KOPUCTUTK 0bpa3al, 3a oLeHMBakbe PaSHOr 3a4aTKa A Koju ce Hanasu y AHeKcy 6p.
5 oBOr NpupyYHuKa.

3aBo/; 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBama U BaCIUTamba
LleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa30Bakbe 0APACIUX
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B3AB - b Cnajarbe npumeHom oarosapajyher noctynka saBapmBara Wi 1eM/betba

Onuc 3apatKka

Ha upTexy cy npencraB/beHU enemeHTM 3a cnajarbe. Y ,CneunduKkaymju TexHonormje saBapusarba” cy
AeduHUCaHN NapamMeTpu NOCTyNKa 3aBapuBakba OAHOCHO fieM/betrba. 3a AaTh Ccnoj NoTpebHO je N3BpWNTK
crnajamoe.

3axTeBu 3a4aTKa

Ha OCHOBY TEXHUYKO-TEXHO/1OLWKE AOKYMEHTaLI,Mje n3BecTn cnajal-be efiemeHarta.

a) Y okeupy nucaHor gena notpebHo je:
- HaBeCTW BPCTY OCHOBHOT MaTepujana,
- paspaguTi pegocaes NPUNpPemHUX pagoBa cnajatba U NPo/asa y NpoLuecy cnajara 4eNoBa,
- pa3pagmTi onepaumje Meperba 1 KOHTpoie y TOKy u3Bohera cnoja,
- HaBecTn malluHe, ypehaje, anat, npubop, 4oAaTHU MaTepuja, 3alTUTHA CPeaCTBa,
- HaBeCTW NnapameTpe nogellaBakba ONpeme 3a crajarba 4eN0Ba.

6) Y OKBMpPY MPAKTUUYHOr Aena 3agaTKka NoTpebHO je Ha OCHOBY TEXHWUYKO-TEXHO/IOWKE AOKYMeHTauuje
M3BPWUTKN CMajarbe enemeHaTa. Y TOKy M3pade NpaKTUYHOTr Aena 33a4aTKa KOPUCTUTM MUCaHy Npunpemy.
Tokom paga 06patnT Naxiy Ha 6e36efHOCT U 34paB/be Ha pPaay, 3aWTUTY KUBOTHE CpeauHe, OApKaBatbe
ynctohe 1 ypegHoCcTM pagHor NnpocTopa.

OueKknBaHW pe3ynTaT HAKOH peanusauumje 3a4aTka Cy NOCTUTHYT 3aXTeBaHW MNOJIOMKAj CMOjeHUX
Aenosa, npasunaH ob6AMK NOYETKa U 3aBPLUETKA CMoja, KOHTUHYMPaH U3red Anua cnoja, Kao M NOCTUrHYTa
NpPOBapeHOCT KopeHa cnoja.

MpeasuheHo BpemMe 3a U3pady NMCaHOr Aena 3asaTka je 60 MUHyTa.

MakcumanHo Bpeme u3page cnoja (NpakTUYHM Aeo 3agaTka) je 90 muHyTa. Komucuja geduHuiue
noyeTaK n3page NPakTUYHOr Aena 3a4aTKa. Mo MCTeKy MaKCMManHOT BpeMeHa, 3aaTak ce npeknaa u boayje
ce OHO LWTO je Ao Tafa ypaheHo. AKO y OKBUPY BpeMeHa 3a U3paay 3a4aTKa yYeHMK MO CBOjOj BO/bM NPEKMHE
paz (oaycTtajarbe) boayje ce oHO WTO je Ao Taga ypaheHo.

HaKoH 3aBpLUeTKa 334aTKa Y KPaTKOM CTPYYHOM pasroBopy (Hajsuiwe 10 MMH) NoTpebHo je U3HeTu
YTUCKe 0 concTBeHOM pagy. CTpy4YHU pa3roBoOp ce He ougekbyje.

3a ouerbMBatbe KOPUCTUTK 0Bpa3aL, 3a oueHMBakbe pagHor 3a4aTka b Koju ce Hanasm y AHekcy 6p.
5 0BOr NPUPYYHMKa.

3aBo/; 3a yHanpehuBamwe 06pa3oBama U BaCIUTamba
LleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa30Bakbe 0APACIUX
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AHEKC 3.
TexXHMYKO TEXHONOLWKA AOKYMeEHTaumja A

Y oBOM ZieNly AaTa je TEXHUYKO-TEXHO/OLKA AOKYMEHTaUM]a 33 pagHe 3agaTke rpyne A.

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba
LleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa30Bakbe 0APACIUX
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I E’@' Masa Razmera: 1:5
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 1
Stand.
Odobr,
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
Al-2
BZ-Al
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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Vi| 1040 | 250 10 10
P21 520 | 200 8 §
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2 1 | kom|Pravougaona cev 40x20x3| S235 JRH
1 2 | kom|Pljosnati Celik 5x250x ... | S235JRG2
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1-5
' Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 2
Stand.
Odobr,
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
o A2-1
_ BZ-A2
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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2 1 | kom|Pravougaona cev 40x20x3| S235 JRH
1 2 | kom|Pljosnati Celik 5x250x ... | S235JRG2
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1-5
Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 2
Stand.
Odobr,
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
SO\ A2-2
: BZ-A2 =
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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2 3 | kom|Pljosnati ¢elik 8x60x ... [S235JRG2
1 1 | kom|Kvadratnana cev 40x40x3 | S235 JRH
Poz. Kol. Jm. Naziv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1:10
' Datum| Nazv.
Obrad.
Podsklop 3
Sand.
Odobr,
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
- A3-1
BZ-A3
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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3 | kom|Pljosnati ¢elik 8x60x ... [S235JRG2
1 | kom|Kvadratnana cev 40x40x3 | S235 JRH
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1:10
Datum| Nazv.
Obrad.
Podsklop 3
Sand.
Odobr,
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
L:
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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Poz Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1:2
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Obrad.
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Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
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i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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1 2 kom Pljosnati Celik 10x80x250 | S355 J2 G3 +N
Poz Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1 :2
' Datum| Nazv:
Obrad.
Podsklop 4
Sand.
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
A4-2
BZ-Ad
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1 2
' Datum Nazv:
Obrad.
Podsklop 5
Stand.
Odobr,
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
N A5-1
_ BZ-A5
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | zamenaza:
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Poz Kol. Jm. Naziv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
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Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
5 A-"' A5-2 -
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Poz.| Kol. Naziv gﬁizg:rdmzn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
Obrad.
Podsklop 6
Stand.
Odobr |
Oznaka: BZ-A6 List
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Poz.| Kol. Naziv ‘(S;:c‘igg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
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Odobr ., :
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Poz.| Kol. Naziv :ﬁigg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termitka obrada
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Datum Naziv
Obrad.
Podsklop 8
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Odobr.
Oznaka: BZ-A8 List
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St.i Izmena Datum/ Ime Izv. pod. [ Zamena za:
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Poz.| Kol. Naziv g;c‘izgealrd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
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Poz.| Kol. Naziv gﬁigg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
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Odobr.
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E@ Masa:
Datum .
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Poz.| Kol. Naziv i:igg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termicka obrada
5@ Masa:
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Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:
1 1 Omotac L1= 250, D=88.9, s=3.6
V1 2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4
3 2 MUF L2=34, D=26.4, s=3.2
Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:
1 1 Omotac L1=300, D=88.9, s=3.6
2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4
V2 3 2 MUF L2=36, D=31.8, s=3.2
Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:
1 1 Omotac L1= 350, D=88.9, s=4.2
V 3 2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4
3 2 MUF L2=43, D=39.5, s=3.6
—® datum Potpis Materijal: P235GH
obrad.
Naziv: Radni zadatak
sifra radnog
stand. sadatka Oznaka: A13
izmene | datum | ime | odobr. BZ-A13
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4 4 kom drzac S 235 JR profil 25x25x1,5 x50
3 2 kom stub S 235 JR profil 40x40x2
2l 2 kom stopa S 235 JR lim debljine 10
1 1 kom ram S 235 JR profil ZP 25x25x2 axb
poz| kol| jed.m. Naziv STGQgrgﬁ—elﬁgtlioggne Primedba
*5 @ Masa Roz]n%ero
Datum Naziv
Obrad.
Standar. Ogrqdq
Odobr.
Oznaka :
Sifra radnog zadatka: List
Al4
BZ-A14
st.i. lzmena Dat. | Ime lzvod.pod. | Zamena za
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V1 1250 850 450 . :
V2 950 700 400 Sviotvorisu @5
V3 1500 800 550
3| 3 | kom. nosac S 235 JR profil 20x20x1,5xa
2| 5 | kom. precka S235JR profil 20x20x1,5xc
1| 4 | kom. noga S 235 JR profil 20x20x1,5 xb
poz.| kol. | jed.m. Naziv S‘rork\g%rlgr—elrzigareone Primedba
_6@ Masa Roz]rgerc:
Datum Naziv
Obrad.
Katedra
Standar.
Odobr.
. Oznaka :
Sifra radnog zadatka: .
List
BZ-Al5 Al5
st.i. lzmena Dat. | Ime lzvod.pod. | Zamena za
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4 | 2 | kom | Uzduzna precka S 235 JR Profil 18x18x1,5xd
31| 4 | kom PreCka S 235 JR Profil 18x18x1,5xc
2| 2 | kom Prednja noga S 235 JR Profil18x18x1,5 x b
1] 2 | kom Zadnja noga S 235 JR Profil 18x18x1,5x L=790
Poz.| Kol, | jed.m. Naziv STOQ&%S;?&?{SHG Primedba
Masa Rozmero
Patum Naziv
Obrad.
Stolica
Standar.
Odobr.
. Oznaka :
Sifra radnog zadatka: List
Alé
BZ-A16
St lzmena Dat. | Ime lzvod.pod. | amena za
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Vil 180 | 200 | 2095
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V3| 220 | 250 (2725
3 1 [kom|Pljosnati Celik 5x25x... [S355J2 G3 +N
2 1 |kom|Kvadratna cev20x20x2 |[S235JRH
1 1 | kom|Pljosnati Gelik 5x25x... [S355J2 G3 +N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 1 :2
Datum Nazv:
Obrad. Skl 17
0]
Sand. p
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
R Al17-1
: BZ-A17
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:
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3 1 [kom|Pljosnati Celik 5x25x... [S355J2 G3 +N
2 1 |kom|Kvadratna cev20x20x2 |[S235JRH
1 1 | kom|Pljosnati Gelik 5x25x... [S355J2 G3 +N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 1 :2
Datum Nazv:
Obrad. Skl 17
0]
Sand. p
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
R Al7-2
: BZ-Al7
i |zmene Datum | Ime I2v. pod. | Zamena =:
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1 1 | kom|Pljosnati ¢elik 5xaxc S355J2G3+N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 11
Datum Nazv:
Obrad. Skl 18
0]
Sand. p
Odobr.
Sifra radnog zadatka Oznaka: List:
) Y Al8-1
BZ“IA‘\J.B L:
S.i |zmene Datum | Ime Izv. pod. | zZamena z:
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2 1 | kom|Sipka @b x 20 S235 JRH
1 1 | kom|Pljosnati ¢elik 5xaxc S355J2G3+N
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
i E’@@' Masa Razmera: 11
Datum Nazv:
Obrad.
Sklop 18

Sand.

Odobr.

Sifra radnog zadatka Oznaka: List:

) =\ Al8-2
B Z“IA‘\ J.B L:

S.i |zmene Datum | Ime Izv. pod. | zZamena z:
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Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
I E’@' Masa Razmera: 1 : 2
Datum| Nazv.
Obrad.
. Sklop 1
Odobr, .
Sifra radnog zadatka Ozmaka: List:
N7 IO L:
Datum | Ime ~ dl I2v. pod. | zamenaza:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE

Sifra radnog zadatka:
BZ-B1

ZAVARIVANJA
Stranalod 1

Mesto: Ispitivag ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard: SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i CiS¢enja: Mehanic¢ka obrada
Tip spoja: T-spoj
PoloZaj zavarivanja: PA;PB Debljina materijala (mm): t1=10 ; 12=10
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
oblik spoja: redosled zavarivanja:
SRPS ISO 9692
t2
L—&
<
§/\f&
|
\
? 7 7
Pre¢nik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje ii dodavanja Brglna . Unos
Zavar Postupak . - o zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) K3/
(mm) (m/min) mm
1-PA 135 ®1.2 120+130 | 18.4+19.3 DC+ 3.3
2-PA 135 ®1.2 200+220 | 22.6+24.9 DC+ 6.8
3-PA;4-PB 135 ®1.2 200+220 | 22.6+24.9 DC+ 6.8
5-PB 135 ®1.2 200+220 | 22.6+24.9 DC+ 6.8
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:

Standard: EN ISO 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2

Njihanje (max Sirina):

Trgovacki naziv:G 46 3 M21 G4Si1(OK AristoRod12.63)

Rastoj. kontaktne mlaznice: 10 mm

Posebni zahtevi za suSenje:

Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/ prasak :\'Acfl'( Ar+18%C05) glt\lalnsdd 14175 Ugao nagiba pistolja:
koren: Stand.: \Volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:<250°C
TermiCka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Brzina dodavanja Zice:
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Pljosnati Celik 10x80x250 | S 355 J2
Poz. Kol. Jm. Naziv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
: Masa Razmera: 4 .
1I=c) 1:2
Datum Nazv:
Obrad.
- Sklop 2
Odabr .
Sifra radnog zadatka Ozmaka: List:
o R 4 > g O
i |zmene Datum | Ime ~ dz I2v. pod. | zamenaza:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE

Sifra radnog zadatka:
BZ-B2

ZAVARIVANJA
Stranalod 1

Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i CiS¢enja: Mehanic¢ka obrada
Tip spoja: FW
PoloZaj zavarivanja: PB Debljina materijala (mm): t1=6 ; t2=10
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
oblik spoja: redosled zavarivanja:
SRPS ISO 9692
[ ]
.
| 0-1y '
i
t
i
Precnik Brzina .
7 dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brz_lna . Unos
avar Postupak " ) . zavarivanja| toplote
materijala (A) ) polaritet Zice (mms) KJ/mm
(mm) (m/min)
1,2 135 1.2 210+250 | 23.4+28.6 DC+ 7.4
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max Sirina):
Trgovacki naziv:G 46 3 M21 G4Si1(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suSenje: Maksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/ prasak lice: Stand. Ugao nagiba pistolja:
M21(Ar+18%CO;) EN ISO 14175
koren: IStand.: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
TermiCka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Pljosnati Celik 10x80x250 | S 355 J2

Poz. Kol. Jm. Naziv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
E’@ Masa Razmera: 1 . 5

Datum Nazv:

Obrad.

Sand. p

Odabr .

Sifra radnog zadatka Ozmaka: List

nN7_I)- L

i |zmene Datum | Ime ~ 63 I2v. pod. | zamenaza:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:
BZ-B3

Stranalod 1

Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i CiS¢enja: Mehanic¢ka obrada
Tip spoja: BW
PoloZaj zavarivanja: PA Debljina materijala (mm): t1=10 ; t2=10
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
oblik spoja: redosled zavarivanja:
SRPS ISO 9692
\<600///’
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Precnik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje ii dodavanja Brglna . Unos
Zavar Postupak . - o zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) KJ/mm
(mm) (m/min)
1 135 1.2 110+130 | 18+19.3 DC+ 3.2
2 135 1.2 150+200 | 20.7+22.6 DC+ 5.2
3 135 P1.2 190+230 | 21.3+25.9 DC+ 6.7
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max Sirina):
Trgovacki naziv:G 46 3 M21 G4Si1(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suSenje: Maksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/ prasSak lice: Stand.: Ugao nagiba pistolja:
M21(Ar+18%CO,) EN ISO 14175
koren: IStand..: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
[Temperatura izmedu prolaza:
TermiCka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Pljosnati Celik ...x80x250 | S355 J2
Poz. Kol. Jm. Nazv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
: Masa Razmera: 4 .
1I=c) 1>
Datum Nazv:
Obrad.
- Sklop 4
Odabr .
Sifra radnog zadatka Ozmaka: List:
n=z_r R
i |zmene Datum | Ime ~ 64 I2v. pod. | zamenaza:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE

Sifra radnog zadatka:
BZ-B4

ZAVARIVANJA
Stranalod 1

Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specifikacija osnovnog materijala  Oznaka: S355J2
Ime zavarivaca: Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarivanja: 135 Nacin pripreme i CiS¢enja: Mehanic¢ka obrada
Tip spoja: BW
Polozaj zavarivanja: PA Debljina materijala (mm): t1=10 ; t2 =6
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
oblik spoja: redosled zavarivanja:
SRPS ISO 9692
&
t1
Precnik Brzina .
dodatnog Struja Napon |Vrsta struje ii dodavanja Brglna . Unos
Zavar Postupak . - o zavarivanja| toplote
materijala (A) V) polaritet Zice (mm/s) KJ/mm
(mm) (m/min)
1 135 1.2 120+130 | 18.4+19.3 DC+ 3.3
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max Sirina):
Trgovacki naziv G 46 3 M21 G4Si1(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suSenje: Maksimalna Sirina zavara:
ZaStitni gas/ praSak lice: Stand.: Ugao nagiba pistolja:
M21(Ar+18%CO;) EN ISO 14175
koren: IStand..: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
[Temperatura izmedu prolaza:
TermiCka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Pljosnati Celik 6x80x250 | S355J2

Poz. Kol. Jm. Naziv Sandard - izabrane karakteristike Primedba
E’@ Masa Razmera: 1 . 5

Datum Nazv:

Obrad.

Sand. p

Odabr .

Sifra radnog zadatka Ozmaka: List

nN7_ g L:

i |zmene Datum | Ime ~ db I2v. pod. | zamenaza:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:

BZ-B5

Stranalod 1

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specifikacija osnovnog materijala

Oznaka: S355J2

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025

Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Tip spoja: BW

Nacin pripreme i CiS¢enja: Mehanic¢ka obrada

Polozaj zavarivanja: PA

Debljina materijala (mm): t1=6 ; t2 =6

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm):

oblik spoja:
SRPS ISO 9692

6

2
%\/

4

redosled zavarivanja:

7 -2
S
Precnik Brzina .
7 dodatnog Struja Napon |Vrsta struje i dodavanja Brz_lna . Unos
avar Postupak i, - o zavarivanja| toplote
materijala (A) ) polaritet Zice (mm/s) KJI/mm
(mm) (m/min)
1 135 1.2 110+150 | 18+20.7 DC+ 35
2 135 ®1.2 130+170 | 19.3+20.8 DC+ 4.2
Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EN 14341-A Dimenzija(mm): ®1.2 Njihanje (max Sirina):
Trgovacki naziv: G 46 3M21 G4Sil1(OK AristoRod12.63)|Rastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi za suSenje: Maksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/ praSak k/f;i( Ar+18%CO,) Stand.:EN 1SO 14175|Ugao nagiba piStolja:
koren: IStand.: \volframova elektroda: tip:
Protok gasa lice: 12+16 I/min precnik:
koren: Detalji Zljebljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
TermiCka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\Vreme: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio Odobrio
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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Poz.| Kol. Naziv gﬁigg:rd/Ozn. Materijal Dimenzije Termitka obrada
5@ Masa:
Datum Naziv
Obrad.
Sklop 6
Stand|
Odobr.
Oznaka: BZ-B6 List
L
St.i Izmena Datum/ Ime Izv. pod. [ Zamena za:
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SPECIFIKACIJA TEANOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog

zadatka:

=

Strana od
Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specif. osnovnog materijala |Oznaka:
Ime zavarivaca: Standard: Grupa:
Postupak zavarivanja: Nacin pripreme i ¢iS¢enja:
Tip spoja:
Polozaj zavarivanja: Debljina materijala (mm):
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
Oblik spoja: Redosled zavarivanja:

60°
2

-2 /
1
Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)
(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 135 1.0 [130-150 20-22 | DC+ 5-8
1 135 1.0 [180-200 22-24 | DC+ 6-8

Specifikacija dodatnog materijala: SG2

Ostali podaci:

Standard:EN ISO 1434 1Dimenzija(mm):(].0

Njihanje (max Sirina)

Trgovacki naziv:

Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm

Posebni naziv za susenje:

Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/pragak: |[Lice: M21] Stand. : Ugao nagiba piStolja: 75° - 9()°
EN ISO 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
Protok gasa: Lice: 12-14 1 Pre¢nik:
Koren:12-14 1 Detalji zZljebljenja ili podloge :

Temperatura predgrevanja:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

Napomena:

Sklop

6

Postupak: BZ-B 6

Vreme: Brzina dodavanja zice:

Brzina grejanja: Brzina hladenja:

[zradio: Odobrio:

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:




() () o <C
a b C
110 80 130
120 90 140
130 100 150
3
L ] L
a b
!
%
1
o
2 1 Ploca 2 S355JR 4xcxa
1 1 Ploca 1 S$355JR 4xcxb
Poz.| Kol. Naziv i:iggzrd/ozn- Materijal Dimenzije Termigka obrada
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZA

Sifra radnog zadatka:

VARIVANJA

Strana od

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specif. osnovnog materijala |Oznaka:S355 JR

Ime zavarivaca:

Standard: Grupa:].2

Postupak zavarivanja: 135

Nacin pripreme i ¢iséenja: BruSenje,

Tip spoja: Suceoni - BW

masinsko secenje

Polozaj zavarivanja:

Debljina materijala (mm): 4

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm): /

Oblik spoja:

Redosled zavarivanja:

1
- la 5- 2 > 5
Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)
(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 135 1,0 130-160, 21-23 | DC+ 6-8
Specifikacija dodatnog materijala:SG2 Ostali podaci:
Standard:EN ISO 1434 1Dimenzija(mm):@1.0|Njihanje (max §irina)
Trgovacki naziv: Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm
Posebni naziv za suSenje: Maksimalna Sirina zavara:
Zastitni gas/prasak: [Lice:M21 |Stand. : Ugao nagiba pisStolja: 75° - 90°
EN ISO 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
Protok gasa: Lice: 12-14 1 Prec¢nik:
Koren: Detalji zZljebljenja ili podloge :
Temperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
Termicka obrada posle zavarivanja: SKLOP 7
Postupak: BZ-B7
Vreme: Brzina dodavanja zice:
Brzina grejanja: Brzina hladenja:
[zradio: Odobrio:
Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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L
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SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZA

Sifra radnog zadatka:

VARIVANJA

Strana od

Mesto:

Ispitivac ili ispitno telo:

Proizvodac:

Broj uverenja WPQR:

Specif. osnovnog materijala |Oznaka: SR55]JR

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025 |Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Nacin pripreme i ¢is¢enja: MaSinsko sece-

Tip spoja: Ugaoni - FW

nje 1 bruSenje

Polozaj zavarivanja: PB

Debljina materijala (mm): 5

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm): /

Oblik spoja:

Redosled zavarivanja:

1
(
)

Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)

(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 135 1,0 140-170 21-23 | DC+ 6-8

Specifikacija dodatnog materijala: SG2

Ostali podaci:

Standard:EN 1SO 1434 1Dimenzija(mm): 1,0

Njihanje (max Sirina)

Trgovacki naziv:

Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm

Posebni naziv za susenje:

Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/pragak: |[Lice: M21 |Stand. : Ugao nagiba pistolja:  40°- 60°
EN ISO 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
Protok gasa: Lice: 12-14 1 Precnik:
Koren: Detalji zZljebljenja ili podloge :

Temperatura predgrevanja:

Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

SKLOP 8

Postupak: BZ-B 8

Vreme: Brzina dodavanja zice:

Brzina grejanja: Brzina hladenja:

[zradio: Odobrio:

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEANOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:

Strana od

Mesto:

Proizvodac:

Ispitivac ili ispitno telo:

Broj uverenja WPQR:

Specif. osnovnog materijala |Oznaka: S355JR

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025 |Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Nacin pripreme i ¢is¢enja: MaSinsko sece-

Tip spoja: Suceoni - K

nje 1 bruSenje

Polozaj zavarivanja: PA

Debljina materijala (mm): 10

Priprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi (mm): /

Oblik spoja:

Redosled zavarivanja:

60-
2 4
B LA
[ ] [ 4 ]
‘4L3j - 6
5
Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)
(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 135 1,0 130-150] 14-22 | DC+ 5-8
2-3 135 1,0 140-180] 21-24 | DC+ 6-9
4 135 1.0 130-150] 14-22 | DC+ 5-8
2-3 135 1.0 140-180| 21-24 | DC+ 6-9

Specifikacija dodatnog materijala: SG2

Ostali podaci:

Standard:EN 1SO 1434 1Dimenzija(mm): 1,0

Njihanje (max Sirina)

Trgovacki naziv:

Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm

Posebni naziv za susenje:

Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/pragak: |[Lice: M21 |Stand. : Ugao nagiba pistolja:  70°- 9(°
EN ISO 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
Protok gasa: Lice: 12-14 1 Precnik:
Koren: Detalji zZljebljenja ili podloge :

Temperatura predgrevanja:

Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja:

SKLOP 9

Postupak: BZ-B 9

Vreme: Brzina dodavanja zice:

Brzina grejanja: Brzina hladenja:

[zradio: Odobrio:

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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SPECIFIKACIJA TEANOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog

zadatka:

Strana od
Mesto: Ispitivac ili ispitno telo:
Proizvodac:
Broj uverenja WPQR: Specif. osnovnog materijala |Oznaka:
Ime zavarivaca: Standard: Grupa:
Postupak zavarivanja:]11]11 Nacin pripreme i ¢iS¢enja:
Tip spoja:Ugaoni preklop - FW
Polozaj zavarivanja: PB Debljina materijala (mm):
Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm):
Oblik spoja: Redosled zavarivanja:

1

L
30
= - 2
Zavar | Postupak| Precnik Struja Napon | Vrsta Brzina Brzina Unos
dodatnog (A) (V) struje i |dodavanja| zavariva-| toplote
materijala polaritet| zice nja (kJ/mm)
(mm) (mm/min)| (mm/s)
1 111 2,5 80-110 21-24 | DC+
2 111 2,5 80-110] 21-24 | DC+

Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:

Standard:EN ISO 2560—A—E\Dimenzija(mm):2,5Njihanje (max §irina)

Trgovacki naziv: Rastoj. konstantne mlaznice:

Posebni naziv za susSenje: 350°C / 1h Maksimalna Sirina zavara:

Zastitni gas/prasak: |Lice: Stand. : Ugao nagiba pistolja: 40° - 60°
Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:

Protok gasa: Lice: Prec¢nik:
Koren: Detalji zZljebljenja ili podloge :

Temperatura predgrevanja: Napomena:

Temperatura izmedu prolaza:

Termicka obrada posle zavarivanja: SklOp 1 O

Postupak: -

Vreme: Brzina dodavanja zice: BZ B 1 O

Brzina grejanja: Brzina hladenja:

[zradio: Odobrio:

Ime: Datum: Potpis: Ime: Datum: Pecat:
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POGLED: A-A
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DETALJ: A

4:1

Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:
1 1 Omotac L1=350, D=88.9, s=4.2
2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4
E@) Datum Ime i prezime Potpis Materijal: P235GH
Nacrtao
Naziv: Radni zadatak
Konstruisao
] sifra radnog . . .
Odobrio sadatka Broj crteza:B11
Saradnik BZ-B11 Veza sa:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIE ZAVARIVANIJA
WPS (SRPS EN ISO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0019.16

List 1 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

Izvodac radova

Pripema /
¢is¢enje spoja

rezanje / brusenje

Postupak
zavarivanja

141 (SRPS EN 1SO4063:2013)

Specifikacija osnovnog
materijala

P265GH (SRPS EN 10028-2:2010)

Tip spoja BW,ss, nb — ,V“Sav
!zvftaj ° weaR 7-54046/16 Grupa materijala 1(1.0425-SRPS CEN ISO/TR 15608:2014)
Ispitivanju Debljina S1/52(mm) 42/4.4
Crtez br. kruzno. zav.spojbr.1-omotag- | Precnik D1/D2(mm) 88.9/ 88.9
detalj ili pozicije dance Pozicija zavarivanja PA
REDOSLED ZAVARIVANJA

OBLIKSPOJA

TN

PARAMETRI

AVARIVANIJA

DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . L. .. Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Pre¢nik |Jacina (A) V) Polaritet | (cm/min) (cm/min) (I/min)
1 141 VAC60 2,4 80-110 12 DC (-) / / 9-10
2 141 VAC60 ?3,2 110-130 12 DC (-) / / 9-10
DODATNIMATERUAL PREDGREVANIJE
Oznaka . o
SRPS EN 1SO 14341-A:2012 E42 4 W3Si1 Temperatura (°C) /
Naziv VAC60, Temperatura meduprolaza(°C) /
Proizvodac Jesenice,Slovenija Kontrolatemperature SRPS EN 1SO13916:2013
Pre¢nik (mm) @2.4/03.2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon Postupak /
Protok gasa 9-10 Temperatura drzanja (°C) /
Susenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode WT20, @2.4 Ostalo /

OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C“

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 0%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest

Obradio:

Overio:

Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIE ZAVARIVANIJA
WPS (SRPS EN 1SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0020.16

List 2 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

Ilzvodac radova

Pripema /
¢is¢enje spoja

rezanje / brusenje

Postu.pak. 141 (SRPS EN 1SO4063:2013) | Specifikacija osnovnog
zavarivanja materijala P265GH (SRPS EN 10028-2:2011)
Tip spoja FW —,V“pola
!zvi#ajg WPOR 7.54047/16 Grupa materijala 1 (1.0038-SRPS CEN ISO/TR
Ispitivanju WPQ Debljina 51/52(mm) 4.4/3.6
Zbr. &ni . 1.
Crtez.t.)r. . . otvor-MUF “ zav.spojbr.2 Pre¢nik D1/D2(mm) 88.9/31.8
detalj ili pozicije Pozicija zavarivanja PB

OBLIKSPOJA

REDOSLED ZAVARIVANJA

T

\\ =

2

-

PARAMETRI Z

AVARIVANIJA

DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok

Zavar | Postupak . . . Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Pre¢nik |Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (m/min) (I/min)

1 141 VAC60 ?2,4 80-110 12 DC (-) / / 9-10
2-n 141 VAC60 ?3,2 110-130 12 DC (-) / / 9-10
DODATNIMATERUAL PREDGREVANIE

Oznaka . o

SRPS EN ISO 14341.A:2012 E42 4 W3Si1 Temperatura (°C) /

Naziv VAC60 Temperatura meduprolaza(°C) /

Proizvodaé Jesenice,Slovenija Kontrolatemperature SRPS EN 1S013916:2013

Prec¢nik (mm) @2.4/03.2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon Postupak /
Protok gasa 9-10 Temperatura drzanja (°C) /
:::er:fa?:datmg / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode WT20, @2.4 Ostalo /

OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C“

Vizuelna kontrola-vVT

100 %

Radiografsko ispitivanje-RT 10%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest
Obradio : Overio:
Datum
AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3
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POGLED: A-A

A
O
=
!

DETALJ: A

4:1

Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:

1 1 Omotac L1= 350, D=88.9, s=4.2

2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4

El@@ Datum Ime i prezime Potpis Materijal: P235GH
Nacrtao

Naziv: Radni zadatak
Konstruisao

Odobrio sljra raanog Broj crteza:B12

zadatka

Saradnik BZ-B12 Veza sa:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA
WPS (SRPS EN SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.005.16

List 1 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

Izvodac radova

Pripema /
¢is¢enje spoja

rezanje /
brusenje

Postupak 111 (SRPS EN 1SO4063:2013) Specifikaciia osnovno
zavarivanja r:ateri_ala’ € | P265GH (SRPS EN 10028-2:2010)
Tip spoja BW,ss, nb —,V“sav )
Izvestaj Grupa materijala 1(1.0425-SRPS CEN ISO/TR 15608:2014
,Z"?: ao WPQR Z-54046/16 P ! ( :
Isprtivanju Debljina S1/52(mm) 3.6/ 4.4
Crtes br. kruzno. zav.spojbr.1-omotag- | Pre€nik D1/D2(mm) 88.9/88.9
detalj ili pozicije dance Pozicija zavarivanja PA

REDOSLED ZAVARIVANJA

OBLIKSPOJA

AN [
NN
SN

TN

PARAMETRI

ZAVARIVANIJA

DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . . . Napon . zavarivanja | dodav.zZice gasa
Naziv Pre¢nik |Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (cm/min) (I/min)
1 111 RUTILEN 2000 S ?2,5 70-90 18-19 DC (+) / / /
2 111 EVB 50 ?3,2 120-150 21-22 DC (+) / / /
DODATNIMATERIJAL PREDGREVANIJE
Oznaka E42 0RR 12; o
SRPS EN 15O 14341-A:2012 E42432H5; Temperatura (°C) /
. RUTILEN 2000S; o
Naziv EVB 50; Temperatura meduprolaza(°C) /
Proizvodac Jesenlc_fe, Kontrolatemperature SRPS EN 1SO13916:2013
Slovenija
Precnik (mm) @ 2,5, 03,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / pradak / Postupak /
Protok gasa / Temperatura drZanja (°C) /
Su3enje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /

OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C*

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 0%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest

Obradio:

Overio:

Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA
WPS (SRPS EN SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.004.16

List 2 od 2

Nazivopreme IZMENJIVAC TOPLOTE

OSNOVNI MATERIAL

M Pripema / rezanje /

Izvodac radova vevs . . v
¢iséenje spoja brusenje
Postupak 111 (SRPS EN 1SO04063:2013) Specifikaciia 0SnovRo
zavarivanja peciiikact € | P265GH (SRPS EN 10028-2:2011)
- - » materijala
Tip spoja FW —,V“pola
!zv.ejtaj (.) weaR 7-54047/16 Grupa materijala 1 (1.0038-SRPS CEN ISO/TR15608:2014);
Ispitivanju Debljina S1/52(mm) 4.4/3.2
Zbr. Pre¢nik D1/D2 88.9/31.8

Crtez.l:.>r. L ,, otvor-MUF “, zav.spojbr.2 recni /D2(mm) /
detalj ili pozicije Pozicija zavarivanja PB

OBLIKSPOJA

REDOSLED ZAVARIVANJA

7

wl 1

N
/%

AN

PARAMETRI ZAVARIVANIJA
DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . . .. Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Precnik |Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (m/min) (I/min)
1 111 RUTILEN 2000 S @2,5 70-90 18-19 DC (+) / / /
2 111 EVB 50 3,2 | 120-150 | 21-22 DC (+) / / /
DODATNIMATERUAL PREDGREVANIJE

Oznaka E420RR12; o
SRPS EN 15O 14341-A:2012 E42432HS5; Temperatura (°C) /

Naziv RUTILEN 2000s; Temperatura meduprolaza(°C) /

EVB 50:

Proizvodac Jesenice, Kontrolatemperature SRPS EN 1S013916:2013
Preénik (mm) @ 2,5,03,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / pradak / Postupak /
Protok gasa Temperatura drzanja (°C) /
Su$enje dodat

usenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
materijala
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /

OBIM I VRSTA ISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015
SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C“

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 10 %
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest

Obradio:

Overio:

Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3
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L

POGLED: A-A

=

DETALJ: A

4:1

Poz. Kol. Naziv Dimenzije(mm) Napomena:

1 1 Omotac L1= 300, D=88.9, s=4.2

2 2 Dance H=34.5, D=88.9, s=4.4

E@") Datum Ime i prezime Potpis Materijal: P235GH
Nacrtao

Naziv: Radni zadatak
Konstruisao

Odobrio sijra raanog Broj crteza:B13

zadatka

Saradnik BZ-B13 Veza sa:




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANIJA
WPS (SRPS EN SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0012.16

List1 od2
Naziv opreme IZMENJIVAC TOPLOTE OSNOVNI MATERUAL
Izvodaé radova E"rvif)e”_\a/ _ Rezanje/ brudenje
¢is¢enje spoja
Postupak 135 (SRPS EN 1SO4063:2013) e s
L Specifikacija osnovnog
zavarivanja materijala P265GH (SRPS EN 10028-2:2010)
Tip spoja BW,ss, nb —,V“Sav
Izvestaj o 7.54046/16 Grupa materijala 1(1.0425-SRPS CEN ISO/TR 15608:2014)
ispitivanju WPQR Debljina $1/52(mm) 4,2/ 4,4
Crte? br. kruzno. zav.spojbr.1-omotag- | Precnik D1/D2(mm) 88,9/ 88,9
detalj ili pozicije dance Pozicija zavarivanja PA
OBLIKSPOJA REDOSLED ZAVARIVANJA
Ve 7/7/7\\\\&
[ R /A\\\ NN i
Y FAERNNN\\SERN NNV
. N A AL WY
PARAMETRI ZAVARIVANIJA
DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . L. . Napon . zavarivanja | dodav.Zice gasa
Naziv Precnik [Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (cm/min) (I/min)
1 135 SG2 @1,0 130-150 18-19 DC (+) / 4,7-5,4 10-12
2 135 SG2 ?1,2 180-220 21-22 DC (+) / 5,5-8,3 12-14
DODATNIMATERIJAL PREDGREVANIJE
Oznaka . o
SRPS EN SO 14341-A:2012 G42 3M G35i1 Temperatura (°C) /
Naziv SG2 Temperatura meduprolaza(°C) /
Proizvoda¢ Elbor Kontrolatemperature SRPS EN 1SO 13916:2013
Precnik (mm) ?1,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon 82%+C0,18% Postupak /
Protok gasa 10-12/12-14 Temperatura drZanja (°C) /
Susenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /
SRPS EN13445-5:2015
OBIM I VRSTAISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA SRPS EN ISO 5817:2008, nivo ,C*
Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 0%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest
Obradio: Overio:
Datum

AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3




SPECIFIKACIJA TEHNOLOGUE ZAVARIVANJA
WPS (SRPS EN 1SO 15609-1:2015)

Broj: AJ.0013.16

List 2 od 2

Nazivopreme

IZMENJIVACTOPLOTE

OSNOVNI MATERIJAL

Izvodac radova

Pripema/
¢iséenje spoja

Rezanje/ brusenje

Postupak
zavarivanja

135 (SRPS EN 1SO4063:2013)

Specifikacija osnovnog
materijala

P265GH (SRPS EN 10028-2:2011)

Tip spoja FW —,V“pola

!zvgt#aj ° weaR 7.54047/16 Grupa materijala 1 (1.0038-SRPS CEN ISO/TR15608:2014);
Ispitivanju Debljina 51/52 (mm) 4,4/ 3.6

Crtez't?r.. N . otvor-MUF “, zav.spojbr.2 Preénik D1/D2(mm) 88,9/ 39,5

detalj ili pozicije Pozicija zavarivanja PB

OBLIK SPOJA

REDOSLED ZAVARIVANIJA

N
AN -
\k\\\\\ N\ —

1/,,

\\
NN

— — %
PARAMETRI ZAVARIVANIJA
DODATNI MATERIJAL STRUJA ZAVARIVANJA Brzina Brzina Protok
Zavar | Postupak . L. . Napon . zavarivanja dodav.Zice gasa
Naziv Pre¢nik [Jacina (A) V) Polaritet (cm/min) (m/min) (I/min)
1 135 SG2 ?1,0 130-150 18-19 DC (+) / 4,7-5,4 10-12
2 135 $G2 @1,2 | 180-220 21-22 DC (+) / 5,5-8,3 12-14
DODATNIMATERIJAL PREDGREVANIJE
Oznaka . o
SRPS EN 1S0 14341-A:2012 G42 3M G3Si1 Temperatura (°C)
Naziv SG2 Temperatura meduprolaza (°C) /
Proizvodac Elbor Kontrolatemperature SRPS EN 1SO0 13916:2013
Prec¢nik (mm) ?1,2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANJA
Zastitni gas / prasak Argon 82%+C0,18% Postupak /
Protok gasa 10-12/12-14 Temperatura drzanja (°C) /
Susenje dodat
usenje dodatnog / Vreme drzanja (h) /
materijala
Pomoc¢ni materijal / Brzina zagrevanja i hladenja(°C/h) /
Tip volframove elektrode / Ostalo /

OBIM I VRSTA ISPITIVANJA NAKON ZAVARIVANJA

SRPS EN13445-5:2015

SRPS EN ISO 5817:2008, nivo,,C*

Vizuelna kontrola-VT 100 %
Radiografsko ispitivanje-RT 10%
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidrotest
Obradio: Overio:
Datum
AJ.Q0.09-016 - Izdanje 3




[IpUpyYHUK 0 MoJIarawy 3aBPIIHOT HCIUTA OpaBap - 3aBapyuBay

AHEKC 5.
Ob6pacuu 3a oueruBarbe pagHUX 3agataka Ha 3aBPLIHOM UCNUTY

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBarba U BaCIUTamba
[leHTap 3a CTPy4YHO 00pa3oBarbe U 06pa30Bakbe 0JPACIUX
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Bpagap - 3aBapuBau- O6pa3salj 3a oljembUBambe A

OBPA3AL| 3A OLIEHbUBAGE PAOHOI 3ALATKA - A

Wndpa pagHor 3agaTka - npunor

Hasus pagHor 3agaTtka

Ha3uB wkone

CeagnuwTte

O6paszoBHM Npodun

Ume n npesnme KaHaunaaTta

Mme 1 npesmme meHTOpa

361P BOAOBA MO ENEMEHTUMA PAAHOT 3AAATKA:

YKynHo
6opgoBa

EnemeHTHN 1.1 1.2 2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

boposu

YnaH ncnutHe Komucuje:

MecTto n gatym:

KOMEHTAP:

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BacuTama
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBame 0 pacaux




Bpagap - 3aBapuBau- O6pa3salj 3a oljembUBambe A

‘ 3a CBaKM MHAMKATOP 3a0KPYKUTK oarosapajyhu 6poj 6oaosa

1. NNAHUPALE, MPUNPEMA U OPTAHU30OBAKE BPABAPCKUX PAAOBA
1.1 NMnaHnparbe TEXHONOLWKOT NOCTYMNKA 3a U3paay KOHCTPYKLUKje

MHAOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosal0) NPABUJIHO | HEMPABWU/THO
PaspaheH pegocnepq onepaumja u3page KoOHCTpyKuuje 3 0
JeduHncane mawnHe, ypehaje, anat, npnbop, 4oAaTHU maTepujan, ) 0
3aWTUTHA CpeacTBa M pa3paheHn cy napameTpu nspage KOHCTpyKLmje

PaspaheHo je meperbe 1 KOHTPOAA Y TOKY U3pade KOHCTPYKLUMje 2 0
MN3paheHe ckuue nspase KOHCTpyKumje 3 0

1.2 Npunpema n opraHn3oBaH-€ PAAHOr MeCTa 3a U3paay KOHCTpYKLUUje

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oao08als) NPABUNHO | HENPABWU/THO
OpabpaH maTepujan no BPCTU 1 06/IMKY y CKNagy ca 4OKYMEHTaLnjom 5 0
MpeKoHTponMcaHa ¢GyHKLMOHANHOCT MallnHA U ypehaja 3a obpagy, anaTa, 5 0
npubopa u 3alWTUTHMX cCpeacTaBa 3a obpagy

PacnopeheHn Ha pagHom mecTy ypehaju, anat, npnbop, OCHOBHU U 5 0
A04aTHW MaTepujan 1 cpeacTBa 3a 3aWTUTY Npu obpaau

2. U3PAJA IENOBA, CMAJAKE M MOHTAMA METAJIHUX KOHCTPYKLIUIJA/NPOLLECHE ONPEME

2.1 O6bpapa maTepujana n genosa

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 60a08a20) ANPABU/THO | HENPABU/THO
OupTaBa 1 obenexkaBa npunpemak 6 0
O6pahyje nenue 1 NOBpLUNHE 4 0
M3pahyje oTBope/*nebose 6 0
MpoBepasa NPONMCaHN KBAAUTET 06paZe M TAYHOCT Mepa Y TOKY M3paae 4 0

2.2 Cnajare genosa

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 60a08al6) ANPABU/THO | HEMPABU/THO
MocTas/ba, NO3NLMOHMPA U CTEXKE Ae/10Be Mpe chnajatba 6 0
M3BOaM cnajarbe Npema TeEXHMYKO-TEXHONOLWKOj AOKYMEHTaLNjM 4 0
MpoBepaBa Ta4HOCT Mepa n3paheHnx NoACKAONOBA U CKAOMA Y TOKY paja 6 0

2.3 [locTusarbe 3axTeBaHOr KBA/IMTETA KOHCTPYKLMje

MHAOWUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 24) NPABUJIHO | HEMPABWU/THO
JocTurHyta TayHOCT Mmepa cKiona 6 0
JocTuUrHyTa TayHOCT NOJI0XKaja efiemeHaTa ckaona 6 0
JOCTUTHYT 3aXTeBaHM KBAaAUTET CrojeBa 5 0
MN3BpLueHa 3aBpLUHa 06pasa MBULA U NOBPLUMHA CKIONA 4 0
KopucTtn onpemy, anaT 1 npubop Ha NpaBuaaH HauymH 3 0

3. OYYBAISE 3[1PAB/bA, OKOJIMHE U BESBEAHOCTU HA PAAY NPU U3BOBEHY BPABAPCKMX PAZJOBA

3.1 CnpoBohere mepa 3a 3aWTUTY 34paB/ba M 6e3besHOCTU Ha pasy

MHAOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 60a08a9) NMPABU/THO HEMNPABWU/THO
Kopuctun 1 ogpKaBa MYHa 3alUTUTHA CPeACTBau cpeaTBa 3alTute y 3 0
paZHOM npocTopy

YnoTtpeb/baBa mallMHe 1 anaTe Ha be3benaH HaumH npeaynpehyjyhu 4 0
noBpeae 1 WTETHE yTuLaje

Mpumerbyje onwTe mepe 6e36e4HOCTM 1 3aLWITUTE 34PpaB/ba ) 0

(npoBeTpaBatbe, OCBET/bEHE, MPOTMBMNOXKAPHE Mepe)

3.2 OpgprkaBatbe unctohe u ypeaHOCTM pagHOr NPoCTopa M cnpoBohere Mmepa 3alTUTe XKu

BOTHE CpeaunHe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oao08ab) NPABUNHO HENPABWU/IHO
Yuctn n ogpkaBa MmallinHe, ypehaje, anaT, MEPHU U KOHTPOIHM Npubop 2 0
CopTupa 1 KomnneTrpa anate u NpMbop 1 oanaxke Ux Ha NnpeasuheHo ) 0
MecTo

Opnarke oTnagHM U WTETHU MaTepujan Ha npeasuheHo mecTo 2 0

3213()LL 3a yHEll'[p(:‘bl/IBakbe 06p213()BaH321 W BaCllUTakba 2

LleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa30Bakbe 0APACIUX




BpaBap - 3aBapuBay- O6pa3saij 3a oliebrBame b

OBPA3AL, 3A OLIEHbUBASE PAOHOI 3ALATKA - b

Wndpa pagHor 3agaTka - npunor

Hasus pagHor 3agaTtka

Ha3uB wkone

CeagnuwTte

O6paszoBHM Npodun

Ume n npesnme KaHaunaaTta

Mme 1 npesmme meHTOpa

361P BOAOBA MO ENEMEHTUMA PAAHOT 3AAATKA:

YKynHo
6opgoBa

EnemeHtn 1.1

1.2

2.1

2.2

2.3

3.1

3.2

boposu

YnaH ncnutHe Komucuje:

MecTto n gatym:

KOMEHTAP:

3aBoj 3a yHanpehrBamwe o6pa3oBarba ¥ BacuTama

lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBame 0 pacaux




BpaBap - 3aBapuBay- O6pa3saij 3a oliebrBame b

‘ 3a CBaKM MHAMKATOP 3a0KPYKUTK oarosapajyhu 6poj 6oaosa

1.NNAHUPAKE, NPUNPEMA U OPTAHU3OBAHE 3ABAPUBAYKUX PAOBA
1.1 NnaHnpare TEXHONOLWKOTr NOCTYNKA 3a Crajame

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 60a08a10) NPABU/ZTHO | HEMPABU/IHO
PaspaheH pegocnen onepaymja cnajama 3 0
JeduHncann ypehaju, anat, npmbop, A0AaTHN MaTepujan 1 3alUTUTHA ) 0
cpeacTtsa M paspaheHn napameTpu cnajara

PaspaheH nocTynak mepera U KOHTPOJIe ¥ TOKY Cnajama 2 0
MN3paheHe ckuue cnajakba 3 0
1.2Mpunpema 1 opraHM3oBakbe PagHOr MecTa 3a Cnajakbe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABUNHO | HEMPABU/THO
OpabpaH OCHOBHM MaTepujan Nnpema AOKYMEHTaUMju 4 0
MpeKoHTpoAncaHa PyHKUMOHANHOCT ypehaja 3a cnajarbe, anata, npubopa n 5 0
3aWTUTHMX CpeacTaBa 3a cnajarwe

PacnopeheHun Ha pagHOM mecTyanaT, Npubop, OCHOBHM M A0AATHM 6 0
maTepujan,ypehaju 1 cpencTsa 3a 3aWITUTY NPU Cnajakby

2.CNAJAHE NTPUMEHOM OArOBAPAJYREI NOCTYNKA 3ABAPUBAHA UTU IEMJ/BEHA

2.1Mpunpema onpeme U matepujana 3a cnajarbe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaoBal2) NPABU/IHO | HENPABU/THO
Yuctn genose npe cnajakba 1 0
MocTaB/ban KOHTPOAULLE A0AATHM MaTepujann 3a cnajarbe (eNiekTpose, ) 0

Xuue, nem)

MogzelwaBa napameTpe onpeme 3a crajarbe (nogeLsasa NnapameTpe Ha 3 0
anapaTy 3a 3aBapuBatbe/ 3arpesa 1emuaunLy/ nogewasa niameH)

MocTaB/ba, NO3MLMOHMPA, CTEXKE Ae/10BA 3a CNajatbe 6 0
2.23aBapuBatbe/nemsberbe

MHAWKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa22) NMPABUNHO | HEMPABU/THO
N3BOAEHO NPUNPEMHO Chajakbe Npema SOKYMEHTaLMju 33 oaroeapajyhu 7 0
nocTynak

N3BoaM crnajarbe Npema TEXHUYKO-TEXHOIOWKOj AOKYMEHTALM|U 10 0
MpoBepaBa KBAaNUTET CNOja M TAYHOCT Mepa y TOKY paja 5 0
2.3[locTM3are 3axTeBaHOr KBa/IUTETa CMnajara

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaoBa26) NPABUNHO | HEMPABU/THO
MoCcTUrHyT 3aXTEBAHM NOJIOXKAj CNOjeHNX AenoBa 6 0
JocTnrHyT npaBunaH 061MK NOYETKA M 3aBpLUETKa choja 5 0
OcTBapeHOo KOHTUHYMPAHO AuLe cnoja 6 0
JocTnrHyta npoBapeHoCT KopeHa cnoja 6 0
KopucTtn onpemy, anaT 1 npubop Ha npaBuIaH HaumH 3 0

3.04YBAKE 31PAB/bA, OKOJIUHE U BESBEAHOCT HA PAAY NPU U3BOBEHY 3ABAPUBAYKUX PAOBA

3.1CnpoBohetbe mepa 3a 3alWTUTy 34passba U 6e3begHOCTM Ha paay

MHAOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa08a9) NMPABU/MHO | HEMPABWU/THO
Kopuctun 1 ogpKaBa IMYHa 3alUTUTHA CPeAcTBau CPeATBa 3alITUTe y pasHOM 3 0
npocTopy

Ynotpeb/baBa MalLuMHe U anate Ha 6e3benaH HaunH npeaynpehyjyhu 4 0
noBpeae u WTETHE yTuLaje

Mpumerbyje onwTe mepe 6e36e4HOCTU M 3aWITUTE 34paB/ba (NPoBETPaBakbLE, ) 0

OCBET/beHE, MPOTUBMOXKApPHE MGDE)

3.20aprkaBatrbe yuctohe M ypegHoCTU pagHor npocTopa u cnposoherse mepa

3aWTUTE XXNBOTHE CpegnHe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oao08ab) NPABUNHO | HEMPABUTHO
Yuctn n ogpkaBa mallinHe, ypehaje, anaT, MEPHU U KOHTPOIHM Npubop 2 0
CopTupa 1 KoMmnneTMpa anate u NpMbop 1 oanaxke nx Ha NpeasuheHo mectTo 2 0
Opnarke oTnagHM U WTETHU MaTepujan Ha npeasuheHo mecTo 2 0
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