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NASTAVNI PLAN | PROGRAM ZA OBRAZOVNI
PROFIL BRAVAR-ZAV ARI VAL

STANDARD KVALIFIKACIJE

1. Naziv kvalifikacije: Bravar-z avar i v al

2.Sektor-podrul je rada: Magi ns
metala

3. Nivo kvalifikacije: Il



4. Svrha kvalifikacije: lzrada delova i montiranje metalnih konstrukcija, procesne
opreme i zavarivanje.

5. Nalin sticanja kvalifikacije:
Kvalifikacija se stile nakon uspegno zavrg
strul noj gkol i

6. Trajanje kvalifikacije:
Program srednjeg strulnog obrazovanja za s

7. Nal i n kvalifikazije:r e

Dostignutost ishoda programa srednjeg stru
zavrgnom ispitu koji sprovodi srednja gkol
8. Zasnovanost kvalifikacije:

Kvalifikacija se zasniva na opisu rada, ci
s t r aglobrazovanja.

8.1. Opis rada

Dugnostirul ne kompetencije:

-Pl aniranje, priprema i organizovanje brave
-lzrada del ova metalnih konstrukcija mehani

- Spajanje delova metalnih konstrukcija razdvojivim i nerazdvojivim spojevima

- Izrada i montiranje metalne konstrukcije i procesne opreme

- Kontrola kvaliteta bravarskih radova prema propisima i normativima

-Zavarivanje postupkom elektrolulnog (REL,
zavarivanja

- Zavarivanje postupkom gasnog zavarivanja

- Spajanje delova mekim i tvrdim lemljenjem i lepljenjem

- Kontrola kvaliteta rada pri zavarivanju

-Oluvanje zdravlja, okoline i bezbednosti r
zavarival ki h radova

Dugnostirul ne
kompetencije
Planiranje, priprema i -Proul avanje tehnil ke ¢

organizovanje bravarskih i za rad

zavarival ki h r-Planiranje tehnol ogkoc
radni zadatak
- Provera pripreme materijala u skladu sa radnim
nalogom
-l zbor 1 priprema odgoyv

Zadaci - jedinice kompetencija




Izrada delova metalnih
konstrukcij a
obradom

Spajanje delova metalnih
konstrukcija razdvojivim i
nerazdvojivim spojevima

Izrada i montiranje metalne
konstrukcije i procesne
opreme

pribora i materijala

-Ogtrenje al at a
-Pregled, ligienje i oc
alata i pribora

-Obavljanje manjih popr
pribora

-Pravovr emeno idriagreena ma g i
popravku (servis)

- Preduzimanje mera za siguran rad primenom
odgovarajulih zagtitni
svakog zadatka, a u skladu sa propisima HTZ

- Saradnja sa radnicima na prethodnim i
sledelim operacijama
-Dogovaranj e sa id oshaa vn g
posla kod narudgbine i
-VolLenje evidencije o
viemena, dnevnoj Pl p

-Prenogenje mera sa crt

mzadatojr azmeri uz pomol al
ocrtavanje i obelegava
uzorku

-Obrada povrgina i 1ivVvic
-Obrada materijala odve
rezanjem

-Obl i kovanje |l imova, (¢i
hladnom i toplom stanjuru | no i ma g i
-Bugenje, progirivanje,
otvora i rupa rul nom e
stonoj i stubnoj bugi |

- Urezivanje i narezivanje navoja
-Obrada delova rulnim [k
brugenje, selenje | p o
- Spajanje delova zavrtnjima i navrtkama
-Spajanje delova rulnir
razli|litim vrstama zak
- Spajanje delova elektrootpornim zavarivanjem

- Spajanje delovaele kt r ol ul ni m p«
(REL, MIG, MAG, TIG)

- Spajanje delova gasnim zavarivanjem
-Sel enje materijala g
-Brugenje zavarenog s
- Spajanje delova konstrukcija razdvojivim i
nerazdvojivim spojevima

-l zrada i ugralivanje €
bravarije (metal, PVC)

-Popravka gralLevinske
-l zrada i montiranje ¢
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Kontrola kvaliteta opreme i
bravarskih radova prema
propisima i normativima

Zavarivanje postupkom

el ektrolulnog
MAG, TIG) i elektrootpornog
zavarivanja

Zavarivanje postupkom
gasnog zavarivanja

stubova, krovni h, mo st
konstrukcija

- Izrada i montiranje procesne opreme

-Li gl enje metalnih povr
hemijskim ili kombinovanim postupcima
-Zagtita povrgina del ov
lakovima i drugim nemetalnim ili metalnim
prevlakama

-Kontrola kvaliteta osr
materijala

- Kontrola stanja alata i pribora

- Kontrola ispravnosti i pogonske spremnosti
magi na

-Kontrola talnost.i i zvr
i oblika povrgina, pupd,
urezanih i narezanih navoja, dimenzije i kvalitet
razdvojivih i nerazdvojivih spojeva i sl.)
-Podegavanje parametar ¢
elektrootpornog zavarivanj a na ur el
- Izbor dodatnog materijala

-Prenogenje i |l uvanj e (
materijala

-Liglienje i priprema i\
-Pozicioniranje i ul vr ¢
materijala

-Sul eono, prekl opno, uc
zavarivanje tankih ili debelih limova svim oblicima
zavara i u svim pol oga
- Zavarivanje profila, cevi i drugih delova od

| eli ka, livenog gvogla
-El ektrolulno zavarivar
(aktivnim i inertnimgasom)razl i | i t i h ¢
|l egura gvogla i obojen
-Zavarivanje elektrootryg
bradavi|] asto I gavno

-Reparatura maginski h ¢
metalizacijom

-Sel enje materijala i [
lukom

-Podegavanje parametar
na urelaji ma

- Izbor dodatnog materijala

(9}

-Liglenje i priprema iv
-Pozicioniranje i ul vr ¢
materijala

- Zavarivanje tankih i debelih limova i cevi, profila
[ drugi h delova konstr




Ol uvanje
bezbednosti na radu pri
il zvolLenju
zavarival ki h

Spajanje delova mekim i
tvrdim lemljenjem i lepljenjem

Kontrola kvaliteta rada pri
zavarivanju

zdr av

br av

r

obojeni h metala uz p
zavara i pologaja de
-Reparatura maginski
metalizacijom

-Sel enjeamatieeri grada
postupkom

- Priprema alata i pribora za meko lemljenje
- Priprema alata i pribora za tvrdo lemljenje
-Priprema povrgina i
- Izbor dodatnih materijala i topitelja

-Meko i1ili tvrdo | emljer

l egura, razlilitimp
-Priprema povrgina z
- Izbor sredstava za lepljenje

- Kontrola kvaliteta osnovnog, dodatnog i
pomol nogjalanat er

- Kontrola stanja alata i pribora

- Kontrola ispravnosti i pogonske spremnosti
urelaja

-Vi zuel na kontrola o
-Di menziona kontrol a
-Kontrola nepropust |
-Ot kl anjanje gregaka
postupkom i postupkom zavarivanja

-Upotreba i odr gavanje

opreme u radu
-Pri mena propisa iz

-Uo| avanj e p o tokaparnedaabog i

neodgovarajule wupotr
- Klasiranje otpadaka i njihovo odlaganje na
odgovarajuli nalin

-Odl aganje gtetnog m
propisan nalin

-Pri mena propisa iz

radne sredine
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8.1.1. Ekstremn i
kvalifikacijom:

8 .

1.

usl ovi pod kojima se obavlja posc:

-povigeni
-ekstremna

-zagalenost vazduha (p
[
r

-svetl

Os na

ni vo buke
temperatu
zral enj

2. lzlogenost rizicima pri oba

opiljci,

ni ska,

vlijanju



-rizi k od mehanil|l ki h povreda

- rizik od pada

- rizik od opekotina

-rizi k od pogar a

-rizi k od svetlosnog zral enj a

-rizi k od trovanja gtetnim gasovi ma.
8. 2. Ciljevi strulnog obrazovanj a
Cilj strulnog obrazovan-jZAVARI WALl jjfei kaci j u
osposobljavanje lica za izradu delova i montiranje metalnih konstrukcija, kao i za
zavarivanje elektrolulnim, elektrootpornim
Neophodnost stalnog prilagolLavanja promenl jivi
kontinuiranog obrazovanja, strulnog usavr g
zapogljivosti, usmerava da |ica budu ospos
-primenu teorijskih zhkstajnja u praktilnom kor

- efikasan rad u timu;

-preuzi manje odgovornosti =za vlastito konti
| karijeri;

- blagovremeno reagovanje na promene u radnoj sredini;

-prepoznavanje poslovnih mogulnosti u radnc
o k renjg

- primenu sigurnosnih i zdravstvenih mera u procesu rada;

-pri menu mera zagtite givotne sredine u proc
-upotrebu informatil ke tehnologije u prikurg
informacija u radu i svakodnevnom ¢givotu.

8.3.Ishodistrul nog obrazovanj a

Struln . C L Sposobnosti i
kompetencije N Vgl mG stavovi
Po zavrgenom programu obrazovanj
planira, priprema -opi ge teh-vr gi I zr al-savesno,
i organizuje postupak za t ehnol og k codgovorno, uredno
bravarske i odreleni rpostupka za zadati |i pravovremeno
zavar i va zadatak radni predmet obavlja poverene
radove -opi suje n-vrgi I z b o poslove;
izbora i pripreme pripremu - efikasno
odgovaraj todgovar aj Lorganizuje vreme;
magi na, almagi na, a l-ispoljipozitivan
pribora i materijala pribora i materijala |odnos prema
- identifikuje manje - obavlja manje znal aju
popravke rpopravke rsprovolen
alata i pribora alata i pribora propisa i standarda
- navodi mere za - preduzimamerezak o0 j | vage

siguran rad u skladu siguranrad u skladu ma gi ns k o j




i zr adeloe e
metalnih
konstrukcija
mehani | k
obradom

spaja delove
metalnih
konstrukcija
razdvojivim i
nerazdvojivim
spojevima

sa propisima sa propisima HTZ i - ispolji pozitivan

bezbednosti i vVrgi o d a b i odnos prema
zdravlja naradu i sredstava znal aju

VI gi o d a b i-vodievidencije o  funkcionalne i
sredstava utrogcima tehnil ke
-opi ge znavremena,dnevnojili magi na, iu
volLenja ewperi odi | n calatakoje koristi pri

utrogci ma proizvodniji
materijala, vremena,

obavljanju posla;

dnevnoj ili komunikativnost,
periodi | n¢ nenametljivost i
proizvodnji fleksibilnost u

- odabere pribor za - koristi pribor za ~ 0dnosu prema
stezanje i stezanje i saradnicima;
pridrgavarpridrgavar-fQr€egava

- opisuje postupke - izvede postupke U radu;

obrade: ocrtavanje i (obrade: ocrtavanje i - iSPOIji pozitivan
obelegavarobel egav arodnosprema
turpijanje, odvajanje turpijanje, odvajanje Profesionalno-

selenjem iselenjem jetilkim
-navodi na-ogtri al a\Vrednostima.
ogtrenj a ¢ocrtavanje,

ocrtavanje, obel egavar

obel e av arrazdvajanja

razdvajanja -izvrgava

- identifikuje radnje prema

postavlijenecileve t ehn-it kool
pr ema t € h rdokumentaciji
tehnol ogkcd-i zmer i [

dokumentaciji izradak
- ukazuje na razlike |- popunjava mernu
merenja i listu

kontrolisanja izradka
- identifikuje mernu

listu

- objasni spajanje -vr g spaj
delova zavrtnjima i |delove zavrtnjima i
navrtkama navrtkama

-definige -vrgiangpalj
del ove ruldel ove rul
magi nskimmagi nskim
zakivanjerzakivanjer
vrstama zakivaka  vrstama zakivaka
-definige -vrgi spaj
delove delove
elektrootpornim elektrootpornim

- zavarivanjem zavarivanjem

- ispolji ljubaznost,

pr

n




- objasni spajanje -vr g spaj
del ova el e¢del ove el ¢
postupcima (REL, postupcima (REL,
MIG, MAG, TIG) MIG, MAG, TIG)
-definige -vrgi spaj

delove gasnim delove gasnim
zavarivanjem zavarivanjem
-opi suje s-vrgi sele
materijala gasnim  materijal gasnim
postupkom postupkom
i zraluj e |-opisuiespajanje -vr gi spaj
metalne delova konstrukcija |delove konstrukcija
konstrukcije i razdvojivim i razdvojivim i
procesnu opremu [nerazdvojivim nerazdvojivim
spojevima spojevima
-razlikuje-izralLuj e
izrade i ugradnje elemente
elemenata gralLevinsk
gr alevi ns lbravarije (metal,
bravarije (metal, PVC)
PVC) - popravlja
-objasmi ngralevinsk
popravke bravariju
gr alevi ns k-montira elemente
bravarije procesne opreme
- razlikuje elemente -i zr aluj e
procesne opreme  cevovode, konzole,
-razli kujenosal e, st
il zrade i rkrovne, mostovske i
cevovoda, konzola, dr uge r ege
nosal a, s tkonstrukcije
krovne, mostovskei -z agti | uj e
dr uge r e g ¢delovaikonstrukcija
konstrukcije bojama, lakovima i

-odabi ra ndrugimnemetalnim
zagtite pilimetalnim
delova i konstrukcija previakama
bojama, lakovima i

drugim nemetalnim

ili metalnim

prevlakama
kontr ol i -opisuje kvalitet -kontrolig
bravarskih radovaosnovnog i osnovnog i
prema propisimaipomoi nog pomol nog
normativima materijala materijala

- identifikuje stanje -kontr ol i g

alata i pribora alata i pribora




-definige -vr gi kont
I pogonsku ispravnost i
Spremnost pogonsku
-definige spremnost
i zvrgeni h -vr gi kont
(dimenzijaioblika t al nost i i
povr gi na, operacija(dimenzija
v e Ineé dtvora i i oblika g
rupa, urezanih i pol ogaja i
narezanih navoja, otvora irupa,
dimenzije i kvalitet |urezanih i narezanih

razdvojivih i navoja, dimenzije i
nerazdvojivih kvalitet razdvojivih i
spojeva i sl.) nerazdvojivih
spojeva i sl.)
zavaruje -razli kuj e-sul eono,
postupkom preklopno, ugaono preklopno, ugaono ili
el ekt r ol liliunakrsno unakrsno zavaruje
(REL, MIG, MAG, zavarivanje tankih ili tanke ili debele
TIG) i debelih limova svim |limove svim oblicima
elektrootpornog |oblicima zavaraiu zavaraiu svim
zavarivanja svim pol o(pol ogaj i me
zavarivanja zavarivanja

- opisuje postupke - zavaruje profile,
zavarivanja profila, |ceviidruge delove
ceviidrugihdelova od | el i k a,
od | elioga,gvoglLa i |
gvoglLa i Iobojenih metala
obojenih metala -el ektrolu
-opisuje postupak zavaruje
el ekt r ol ulatmosferi (aktivnim i

zavarivanja u inertnim gasom)
zagtitnoj razlilite
(aktivnimiinertnim | egur a gV
gasom) r a:obojenih metala
delova od legura - zavaruje
gvoglLa i (elektrootporno:
metala sul eono, t
- opisuje postupak br adavi | ac
elektrootpornog - izvodi reparaturu
zavarivanja: magi nskih
sul eono, tnavarivanjemi

bradavi | a st o metalizacijom

- objasni reparaturu -s el e mat e
maginskih i z Luj e ¢
navarivanjem i el tri| ni
metalizacijom

-razlikuje

ra
e k




selenja m
i zrade ¢l
n

é
¢
i

el ektri|
zavaruje - opisuje postupke |- zavaruje tanke i
postupkom zavarivanja tankih i debele limove od
gasnog debelihlimovaod | egur a gvc
zavarivanja | egur a g v c(obojenih metala uz

obojenih metalauz pr i menu r &
pri menu r ¢oblikazavarai

oblika zavara i pol ogaja ¢
pol ogaj a (spoju

spoju - zavaruje cevi,

- opisuje postupke profile i druge
zavarivanja cevi, delove konstrukcija
profila i drugih od | egura
delova konstrukcija |obojenih metala uz
od | eguraprimenu r e

obojenih metala uz |oblika zavara i
primenu ré¢gpologaja ¢

oblika zavara i spoju
pol ogaj a «-izvodireparaturu
spoju ma gi ns kvah

- objasni reparaturu navarivanjem i
magi ns ki h metalizacijom

navarivanjem i -sel e mate
metalizacijom izraluje ¢
postupkom gasnog gasnim postupkom
zavarivanja

-razlikuje

sel enja me
izrade ¢l ¢
gasnim postupkom

spaja delova -defini ge -izvodi meko
mekim i tvrdim mekog lemljenja lemljenje delova od
lemljenjem i del ova odfrazlilitilhkl
lepljenjem | egur a, rerazlb i i tir
postupcima postupcima
- opisuje postupke - izvodi tvrdo
tvrdog lemljenja lemljenje delova od
del ova odyrazli | i ti h |
l egura, rerazlil|litir
postupcima postupcima

- opisuje postupke - izvodi lepljenje
leplienjadelovaod del ova od
razli |l i1 tiltl egura, re&
razl i | it i rpostupcima
postupcima




kontr ol i -identifikuje kontrolu - izvodi kontrolu

rada pri kvaliteta osnovnog, kvaliteta osnovnog,

zavarivanju dodatnog i dodatnog i
pomolnog pomolinog
materijala materijala
- opisuje stanje alata-i z v r g i k o
i pribora stanja alata i pribora
-def i ni ge -izvodikontrolu
ispravnosti i ispravnosti i
pogonsku pogonsku

spremnost spremnost

- prepoznaje obliki -vi zuel no

kvalitet ¢obl ik i K\
- opisuje dimenzionu-v r gi  cdmnume
kontrolu ¢(kontrol u ¢
- opisuje postupak - izvodi kontrolu

kontrole nepropustljivosti
nepropustljivosti gava
gava -ot kl anj a
-opisuje postupak odgovar ajt
ot kl anjanjmehani | kir
odgovar aj tpostupkomi
me hani | ki rpostupkom
postupkom i zavarivanja
postupkom
zavarivanja
| uva zdr -opisujepostupak -kor i st [
okolinu koriglenjezagtitna s

bezbednostna odr gav anj ¢opremuuradu
radu pr i sredstavaiopreme - primenjuje propise

bravarskih i u radu iz oblasti

zavar i va -opisuje propiseiz bezbednostii

radova oblasti bezbednosti i zdravlja na radu
zdravlja na radu -odl age gt
- ukazuje na materijal na
potencijalne uzroke pr edvi Lenc
povreda zbog t ako daolingt

neodgovar & primenjuje propise
upotrebe r1iz obl asti
alata okoline i radne
-ident i f i ksredine.

materijal i opremu

takodagt i t i

- nhavodi propise iz

oblasti bezbednosti i

zdravlja na radu.
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B. Listaizbornih predmeta prema programu obrazovnog profila




RAZRED

Rb Lista izbornih predmeta RETRET
Strulni predmet:i

1 Reparatura maginskih del ova 11

2 |Alati, pribori i merenja 1 1

3 |Osnovne metode ispitivanje bez razaranja 1

Ostali oblici obrazovno-vaspi t nog rada tokom ¢
| RAZRED |l RAZRED Ill RAZRED UKUPNO

|l asov | asov | asov | asov
Las odel jenj
staregine 70 70 62 202
Dodatni rad* do 30 do 30 do 30 do 90
Dopunski rad* do 30 do 30 do 30 do 90
Pripremni rad* do 30 do 30 do 30 do 90

*Ako se ukag
ovim oblicima rada

Fakultativni oblici obrazovno-vaspi t nog rada tokom

| RAZRED Il RAZRED Il RAZRED

| asov | asov | asov
Ekskurzija do 3 dana do 5 dana doSgastavnlh

ana

Jezik drugog naroda ili nacionalne
manjine sa elementima nacionalne 2 |l asa nedel jn
kulture
Treli strani jez 2 | asa nedel jn
Drugi predmeti* 1-2 | asa nedel |
Stva_rala!ke boos 30060 | asova godi
uleni ka (hor, se
Drugtvene aktiv_n 1530 | asova godi
parl ament, ul eni
Kul turna i javna 2 radna dana
*Pored navedeni h predmeta, gkola mog:
opredel jenjima ulenika, fakultativnu

nastavnim planovima drugih obrazovni
nastavnim planovima gimnazije ili po programima koji su prethodno doneti.

Ostvarivanje gkolskog progr ami

| RAZRED I RAZRED Il RAZRED
| asov | asovi | asovze




Razredno | asovr 35 35 31

Mentor ski rad (

nastava u bloku) 2 2 3
Obavezne vannastavne

aktivnosti 2 2 2
Zavrgni I spit 3
Ukupno radnih nedelja 39 39 39

Podela odeljenja u grupe
godi gnj i f on
praktibroj u

dmet/modul .
predmetmodu veg Praktl ostavau |u grupi - do
nastava
razred bloku

Tehni |l ko c¢rt | 105 10
Tehnologija bravarskih 105 10

| radova
Osnove bravarskih radova 210 60 10
Maginski el e| 105 10
Tehnologija metalnih
konstrukcija procesne 105 10
opreme

I Metalne konstrukcija i 420 60 10
procesne opreme
Tehnologl_j_a zavarenih 93 10
konstrukcija

" Zavarene konstrukcije 558 90 10
Preduzetni gt 62 10
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Napomena:

A?2:

Brojevi u

OBAVEZNI

tabel i S u

STRUL NI

nedel jni

PREDN

br o

Naziv predmeta:
Godi gnj i

105
| asova:

Ciljevi predmeta:-Os posobl javanje

t ehni

-Osposobljavanje
-Razvijanje

TEHNI LKO CRTANJE

Razred: prvi

ul eni ka da s
pomol u pribor
ul eni ka da s
urednos

| ke crtege

talnosti,

TEMA CILJ

Standardi i

tehni | .
.'za rukovanje
crtec_.
“priborom za

‘Osposobljavanje pribor za

ISHODI
po 2ay OBAVEZNIL iy
t eme u I SADRC OSTVARIVANJ

I e b.| PO TEMAMA A PROGRAMA
stanju da:

A kori A MateriNa pol et
pribor za rad ul eni ke
tehni| A sa cilievima i

crtanje Standardizacija ishodima




Geometrijsk

o crtanje

Pravila
t ehni
crtanja

tehnil koA izab
A St i c an standardnu
o standardimai razmeru,
primeni tipove linija i
tehnil|l kof or mat
A odab
popuni
zaglavije i
oznal i
tehnil
A pozn
standarde i
njihovu
primenu
A crta
razmeri,
kori st
tehnil
pismo
Ispisuje
slova i
brojeve

A SticanA izve
0 osnhovnim oshovne
geometrijskim geometrijske
konstrukcijama u konstrukcije
ravni u ravni
A kons
paralelne i
normalne
prave
A kons
simetrale
dugi i
A spaj
geometrijske
elemente
lukom
zadatog
pol upr
A A prep
Osposobljavanje razlikuje
ul eni ka |rste
samostalno projekcija
i zralujeA nacr
jednostavne ortogonalnu
t ehni | ke projekciju

I standardi nastave odnosno
A Vrste,ulenja,
oznal aver ada i n
pakovanje ocenjivanja.
tehnil ki

A Ra z me rQblici nastave
A Tviipo  Predmetse
debljine linija  realizuje kroz
A Tehnilsl edel.
pismo nastave:

A Zagl avi Vegbe
sastavnice

Podela
odelienja na
grupe
Odeljenje se deli
na grupe do 10
ul eni ka
realizacije:

A Vegbi

Mesto
A Os no v rrealizacije

geometrijske ~ nastave
konstrukcije: A Vegbe

paralele realizuju u
normale kabinetu za
simetraltehnilko
ugla

A Kri ve Preporukeza

standardnih realizaciju

tipova i debljina Dastave

A Spajar L

i pravih linja~~ Qcenlivanie
Vrednovanje

Konstr :
pravilnih ostvarenosti
mnogouglova  Shodav r g i t

pral en
ostvarenosti
ishoda
A testov
A Ortogcg grafi|l
projiciranje, Skt ,n
pogledi, izgledi i | asu

njihov raspored |

A Crtanjg, ¢ ki
izgleda na R |
osnovu dva

gr af
Standardi i




A Upoznajedne

sa metodama
predstavljanja

trodimenzionalni

h predmeta na
crtegu

tal aka
jednu ravan
A nacr
normalnu
(ortogonalnu
) projekciju

j edne
tal aka
dve ravni

A nacr
normalnu
(ortogonalnu
) projekciju

j edne
tal aka
ravni

A nacr
projekciju
ravni na
ravan

A prik
predmete u
ortogonalnim
projekcijama
A kot
elemente
prema
standardima
tehnil
crtanja

A unes
oznake za
tolerancije
na teh
crtegi
A lita
tehni |l
crtege
analizira ih
diskutuje,
uol ava
gregke
ispravlja ih
A skic
nacrta
jednostavnije
delove u

data tehnil ki
A Kojeiredh 11 i g
A Tol er ¢Geometrijsko
dugi na, crtanje

oblika i A 111 gr

pol ogajée zrada ¢
slobodnih mera detalja (preseci,
A Pr e s e ckotiranje

ma g i ns k itolerancije i
delova kvalitet obrade)
A LitanjA IV gra
diskutovanje i Crtanje i razrada
analiza crtega s
t e hni | kiosnovu detaljnije
A Ski ci rskice sklopa
njegova uloga u

t ehni | k cOkvirni broj

crtanju lasova p

A Cr t anjtemama

zadatim A Standa
dimenzijama t ehni | ki
navojnih | asova)
spojeva, A Geomet
zakivaka, crtanje (18
zavarenih | asova)
spojevaprema A Pravi |
zadatim t e h nicrtdnja
merama a (75 | as a
prema

poznatom

tehnil kc

crtegu




preseku
Anacrta veze
magi ns
elemenata
(vijak i
navrtka,
zakivke,
zavareni
spojevi ...)
prema
zadatim
dimenzijama
| poznatim
tehni |l
crtegi

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

- Matematika

-Magi nski el ement i

- Tehnologija bravarskih radova

- Osnove bravarskih radova

- Tehnologija metalnih konstrukcija i procesne opreme
- Metalne konstrukcije i procesna oprema

- Tehnologija zavarenih konstrukcija

- Zavarene konstrukcije

Naziv predmeta: MAGI NSKI MATERI J.
GOdIgnj.I7O
| asova:
Razred: prvi
Ciljevi - Sticanje znanjao svojstvimama gi ns ki h mat er i
predmeta: -Sticanje znanja o vrstama i
|l eli ka, obojenih metal a I nem
-Sticanje znanja 0 Vvrstama te
materijala
-Razvijanje sposobnosti =za pr

materijalima u praksi

ISHODI
Po zavPORBé\IgEgNRlbl NALI N
TEMA CILJ t eme wu | SADRC OSTVARIVANJ
|l e Dbi PO TEMAMA A PROGRAMA

stanju da:




Svojstva
magi ns
materijala

A SticathA navecA Znal ajNa pol et

Zznanja o znal aj podelaivrsta ul eni ke
fizil ki rpodelu ma gi ns kisacilevimai
me hani | Imagi ns kmaterijala ishodima
t e hnol o (materiala A He mi j ¢nastave
hemijskim A opi g esvojstva odnosno
svojstvima hemijska materijala planom rada i
ma g i ns k isvojstva A Fizillnalini ma
materijala materijala svojstva ocenjivanja.
A SticatA obj asmaterijala
znanja o fizil kA Meh an iOblici nastave
mehani | Imehani |svojstva Predmet se
karakteristika svojstva materijala realizuje kroz
materijala materijala A | spi tisl edBblki
A razlimehani | Inastave:
pojam mase, svojstava A Teori]j
t e gi ne ,materijala nastava
temperature A Tehnol
topljenja, svojstva Mesto
el ekt r imaterijala realizacije
toplotne A Te hn o lpastave
provodljivosti ispitivanja A Teori]j
A ol i t ematerijala nastava se
vrednost A 1 spit irealizujeu
zatezne materijalabez ul i oni ci
| vr st olrazaranja specijalizovanoj
tvrdol eA Koroziulionici
gilavoszagtitaodgovar a
dijagramaili materijala od  kabinetu
iz tabela i korozije
shvati njihov Preporuke za
red vel realizaciju
A prepc nastave
osnovne A Metode
metode Ispitivanja
ispitivanja svojstva
mehani | materijala izvesti
tehnol c praktiln
hemijskih laboratoriji
svojstava A Dijagr
materijala | egure-g
A ispit ugljenik imati u
svojstva pregl edn
materijala u A Vrste
laboratoriji gvogla,
A nabrc obojenih metala,
osnovna kao i nemetale

tehnol c objagnj a




svojstva
materijala i
shodno tome
pogodnost za
odreler
vrstu obrade
A prepc
pojavu i

gt et nos
korozije kod

metalnih

proizvoda i

razlikuje

nal i ne

od korozije
A Sticath opi geA Amor f
osnovnih monokristalni, Kkristalni
znanja o polikristalni i materijali
kri st al ramorfnioblik A Kr i st
materijala, materijala grala
kristalizacijii A p or e cmaterijala

meganj u

osnovne

A Proce:

pomol wuz
A 1 nsist
Si stemat
pri meni

znanja u praksi

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti

i shoda v
kroz:

A prailen
ostvarenosti
ishoda

A testov
A usmeno
izlaganje

A akti
J asu

v n

Okvirni broj
Jasova p

temama

A Svoj st
magi nski
materijala (14

| asova)
A Strukt
metala i legura
(6 | asov
A Tehni |
gvogle (
| asova)
A Lelik
| asova)
A Ter mi|
termohemijska
obrada (10

| asova)
A Obojen
‘nemetali (14

| asova)

elemenata pri  tipove kristalizacije
obrazovanju kristalnih A Kri st
legura reget ki
metala
Struktur.a A defir
metala i
legura proces
kristalizacije i
nacrta
dijagram
hl alLenj
A opi ge
ostale tipove
legura bez
crtanja
dijagrama i
o | wanja
sastava faze
A SticathA navecA Hemi |
znanja o osnovna gel ezo
vrstama svojstva A jayiam
Tehni|ltehni | k (hemijski stanja legura
gvogléegvogla, |listog gelezo
nal i ni mopi ge [fuglenik
oznal av ¢prizagrevanjuA Si r o v «
SRPS-u i hlalLeA Liven:i




Lel

A

A prepc

Osposobljavanj dijagram

e za izbor

|l egur e

t ehni | k « ugljeniki

gvogla

A UpoznidA

sa vrstama
l el i ka

U zvr gi
osnovna

t umal er
gemi

A navec
osnovne
svojstva
sirovog
gvogla
A navec
osnovna
svojstva
osobine
livenog
gvogla
uticaj primesa
na njegov
kvalitet

A opi ge
postupak
dobijanja
sivog liva,
svojstva i
njegovu
upotrebu

A prepc
ostale vrste
livenog
gvogla
njihovu
primenu u
praksi

nabr c
oshovna
I'svojstva

oznal avig eli ka

l el i ka
SRPS-u

KA

analizira
uticaj
ugljenika na

A Lelik
I vrste

A Oznal
l el i ka
SRPS-u

A Konst
l el i ci

Osposobljavanj me hani |A Al at n

e za izbor
l el i ka

karakteristike
(A nabrc
uticaje stalnih
[ l egir

A Tvrde




Ter mi |
termohemijsk
a obrada
metala

elemenata na
svojstva

l el i ka
A ident
oznake
po SRPS-u

A navec
klasifikaciju

l el i ka
konstrukcione
i al atr
A opi ge
namenu
naj |
kor i

praksi

A SticathA objash Poj a
znanja o znal aj zadat a
nal i ni mgt er mi | kt er mi |
t er mi | k ¢obrade na obrade
termohemijske promenu AGarenj e
obrade i strukture A Kalj el
njihovom materijallai A Nor mal
uticaju na njegovih ot pugt al
promenu mehani |pobol j gi
me hani | lsvojstava
svojstava p r e p ¢Termohemijska
materijala osnovne obrada

vidove

ter mi| k

obrade i

postupke

i zvoler

A navec

se vrste

| &ka

podvrgavaju

odreler

vrsti t

obrade i kako

se menjaju

mehani |

karakteristike

l el i ka

m 1
K
K

(




A prepc
postupke

termohemijsk
e obrade

A navec
zagto i
se primenjuju
pojedine vrste
termohemijsk

e obrade
A SticathA opigeA Laki i
znanja o i zme L u obojeni metalii

legurama lakihit e g k i h |njihove legure
t egki h (obojenih A Oznal
metala i metala legura obojenih
njihovoj primeni A p r e p (metala
u praksi oznal avAR Bakar
A Up oz n dlegure njegove legure
sa osnovnim  obojenih A Al umi
vrstama metala njegove legure
nemetalnih A n av e cAOstali obojeni
materijala u svojstva i metali i legure
ma gi ns k (primenu A Pl asti
industriji osnovnih materijali

legura bakra, A Ma zi v

aluminijumai

magnezijuma

prepc

osnovne

legure prema

boji i

specif i | n

gustini

A pozne

osnovne vrste

pl asti |l

masa

A prepc

osnovne vrste

maziva koje

se koriste u

magi nst

Obojeni
metali i
nemetali

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni | ka mehani ka
- Tehnologija zavarenih konstrukcija
- Tehnologija bravarskih radova



- Tehnologija metalnih konstrukcija i procesne opreme
- Osnove bravarskih radova

- Metalne konstrukcije i procesna oprema

- Zavarene konstrukcije

Naziv
Dredmeta: TEHNI LKA MEHANI K.
Godi gn j 20
| asova:
Razred: prvi
Ciljevi -Razvijanje sposobnosti regave
predmeta: me h a n imodela pod dejstvom sistema sila i spregova
-Sticanje znanja o ponaganju n
spol jagnjih opterelenja
-Razvijanje sposobnosti regave
-Primenjuje stelena znanja u rnr
konstrukcijama
ISHODI
Po OBAVEZNI |
: NALI N
TEMA CILJ zavrg PREPORULGsTyARVANIA
teme uSADRGAJ PROGRAMA
|l e Dbi TEMAMA
stanju da:
A RazumeA odreA sistenNa pol et
ravanskog pravac, suleljniul eni ke
sistemasilai  smeri A si st ensacijevimai
Sspregova. intenzitet paralelnih sila  ishodima
rezultante A s i st e nnastave, odnosno
Osposobljavanje sistema sila i proizvoljninsila ul enj a,
za anal ispregova u ravni rada i n
grafil kografi| ocenjivanja.
regavanjanal it
Ravanski ravanskog postupkom Oblici nastave
sistem silai sistemasilai A odre Predmet se
spregova spregova pravac, realizuje kroz
smer i sl edel .
intenzitet nastave:
jedne sile ili A teorij
sprega nastava
ravanskog
sistema iz Mesto
uslova realizacije
ravnot nastave
anal it A Teorij




Tegi ¢
geometrijskih
linija
ravanskih
preseka i tela

Ravanski
nosal

Trenje

grafil nastava se
postupkom realizuje u
A SagledA primA tegi gtspecializovanoj
znal aja anal itiA tegigtulionici
tehnici postupak ravanskih 0 d.g ovara
A odr el i |preseka kabinetu
Osposobljavanjepol ogalA tegi gt
za analitegigt Preporuke za
gr af i | k oravnih realizaciju
odr el i v apresekai nastave .
tegigta ftela A Tekor ij
prim nastavu
grafil realizovati na
postupak odgovar a
odreli modelima
pol oga A Vegbat
tegi gt koji 1le
ravnih primenjivati u
preseka i metalnim i
tela zavarenim
A RazumeA odreA avans;\onstrukcua}ma
ravanskih pravac, nosali: Kori st
nosal a smeri greda, greda sa >a/'emena
A intenzitet  prepustomi  nastavna
Osposobljavanje otpora konzola sredstva |

nastavne metode

za anal ioslonaca A regetk

gr afi | koravanskih inosal i Oceniivanie

rega.vanjnosa!a Vrednovanje

ravanskih anal it .

nosal a grafil _ostva;]ren%stl
postupko_m IB\S i g szrtznjax
étg[:lk A domal e
dijagrame zadalikz men o

A RazumeA odr e Atrenje klizanja izlaganje

vrste trenja pravac, A trenj €A aktiwvn

A Sagl edsmeri kotrljanja | asu

pozitivnih i intenzitet ’

negativnih sile trenja Okvirni broj

efekata trenja  klizanja |l asova p
A odre temama
pravac, A Ravans
smeri sila i spregova
intenzitet (15 | aso
sile trenja A Tegi gt

kotrljanja




Aksijalna
naprezanja i
smicanja

Savijanje i
uvijanje

A

Osposobljavanje nominalne

za analizu
naponskog i

deformacionog

stanja delova

napregnutih na

zatezanje,
pritiskivanje i
smicanje

A

Osposobljavanje

za analizu
naponskog i

deformacionog

stanja delova

napregnutih na

savijanje i
uvijanje

A odred

n ap o n igeometrijskih

deformacije linija ravanskih
napone i aksijalno preseka i tela (8
deformacije napregnutih | asova)
aksijalno  |delova A Ravans
napregnuth A° Hukov nosal i (
delova A naponilasova)

A pr i mdeformacijekod A Trenj e
Hukovog smicanja A Aksij a
zakona naprezanja i
odredi smicanja (15
napone i | asova)
deformacije A Savija
aksijalno uvijanje (12
napregnutih | asova)
delova

A odre

dimenzije

aksijalno

napregnutih

magi ns

delova

A odre

nominalne

napone pri

smicanju

A odre

dimenzije

elementa

optere

na smicanje

(preln

zakovice,

zavrtnja i sl.)

A kori A moment

tablice inercije i otporni
momenata momenti
inercije za  ravanskih
geometrijske preseka

figure i naponi
profile deformacije kod

A odr e smicanjai
nominalne uvijanja
napone i

deformacije

delova

napregnutih

na savijanje




A odre
nominalne
napone i
deformacije
delova
napregnutih
na uvijanje

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Magi nski materijal.
- Matematika
-Tehni | ko crtanje

Naziv MAGI NSKI ELEMENT

predmeta:
Godi gnj105
| asova:

Razred: drugi

-Osposobljavanje ulenika da ra
el ement e i magi nske del ove, po
funkcionisanja i namenu;
-Ovl adaju tehnil kom dokument ac
praksi;
Cilievi -Da poznaj e osniovci mamziad uinsaan |
iljevi _
predmeta: delova; . . .
-Osposobljavanje ulenika da sa
geometrijske veliline maginski
-Primenjuje stelena znanja u m
konstrukcijama,;
-Razvija smisao za t al no smospremp
radu.
Siael OBAVEZNI |
Po ZaV b EPORU] NALI N
TEMA CILJ t eme u | SAI:)R(OSTVARIVANJ
Ie. b.l PO TEMAMA A PROGRAMA
stanju da:
A A objaA StandiNa po ltene
Osposobljavanj razliku standardizacija ul eni ke
Standardizacij edaprepozna i z me Lu magi ns kisacilevimai
a i tolerancije tolerancije ma g i ns elemenata ishodima
dugi nskidelovai A Tol er i¢nastave odnosno

obl i ka imagi ns naleganja ul enj a,




i tolerancije elemenata AMerenje i rada i n

hrapavostina A pr e p kontrola ocenjivanja.
tehnil kdazlil dugi nski
dokumentaciji; ma gi ns -gr ani | nAQblici nastave
A Kor i s tdelovai merila Predmet se
standardne i elemenata - tolerancijska |realizuje kroz
preporulA pr ep meria sl edel i
vrednosti i standardne ANominalni nastave:
vel il inegmagi ns naponii A Vegbe
tabela delove i koncentracija
A elemente  napona Podela
Osposobljavanj A k or i odelienja na
e da razume kataloge arupe
osnovne standardnih Odeljenje se deli
pojmove, magi ns na grupe do 10
napon, delova i ul eni k an
naprezanje, elemenata realizacije:
stepen A razu A Vegbi
sigurnosti, neophodnost
dozvoljeni i uvolLen Mesto
Kriti |l nitolerancijai realizacije
ostvarivanja nastave
naleganja A Vegdgbe
mer i specijalizovanoj
kontro ul i oni ci
dimenzije, za magin
oblik , elemente)
pol oga A Vegbe
magi ns radionici za
delova praktiln
A obj a nastavu
oznaku
naleganja Preporuke za
A obja realizaciju
pojmove, nastave
napon, A 1 nsist
naprezanje, Sistemat
stepen pri meni
sigurnosti, znanja u praksi
dozvoljeni i A Korist
kKriti]l literaturu
A A objaA Neraz® Korist
Osposobljavanj na | i n e veze standarde
Razdojivii e dapoznaje spajanjadva - zakovani A Pripre
nerazdvojivi osnovne vriste ma g i n s spojevi, potrebne
spojevi razdvojivih i dela od istih - zavareni magi nske
nerazdvojivih i | i 1 a spojevi | elemente za
samostalne

spojeva koji su materijala




nerazdvojivi A° Razdvvegbe

veze

A Prati

-vrste, podelai ul eni k a

osiguranje
navojnih
spojeva

- presovani
spojevi

ACevi, cevne
armature i
zaptivni spojevi

osnova za
velinu rmi
I zavarenih razdvojivim
konstrukcija vezama
A PoznajA razl
oshove vrste navoja
proral urh obj a
dimenzionisanja oznaku
razdvoijivih i navoja
nerazdvojivih A f or m
spojeva zavrtanjsku
A Kor i s tvezu,
standardne i podege
prepor ulnepode AOpruge
vrednosti i A kor i
velilingazli/l
tabela i pribore za
A pritezanje
Osposobljavanj zavrtanjske
e da poznaje \veze
nal i n A kor i
postavljanja, razl il
odr § av a rpostupke
spajanja i osiguranja
zaptivanja cevi zavrtanjske
Poznajvezeod
elemenata za pojave
regulisanje labavljenja
protoka (ventili, A pr av
zasuni, sprovede
slavine...) redosled
A St i c a ipritezanja
znanja o kod grupnih
osobinama, zavrtanjskih
vrstama, veza
primeni i A razu
nameni opruga osnove
pror al

zavrtanjskih
veza

A pr
razl
zakovica
A obj a
formiranje
zakovanog
spoja
razl il

ep
i

samostalnim
vegbama
A Kori st
savremena
nastavna
sredstva i
nastavne
metode

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti
I shoda
kroz:

A Testov
A Prover
vegtina(
standarda ,
upotrebu mernog
I kontrolnog
pribora,.....)

A Usmeno
izlaganje

Vv

Samostalne
vegbe

1. Tolerancije i
naleganje

2. Merenje i
kontrola

dugi nski
3. Olita
oznake navoja
na crteg
4.
Prepoznavanje
vrste zavrtnjeva,
navrtKki

5. Formiranje
zavrtanjske veze




Elementi
obrtnog
kretanja

postupcima;
razu
osnove
pror al
zakovanih
spojeva
prep
razl il
zavarenih
spojeva
razu
osnove
pror al
zavarenih
spojeva
A obj a
formiranje
presovanih
spojeva
obj a
razli|
postupke za
formiranje
cevne
armature
A obj a
pravilno
formiranje
zaptivnog
spoja
pr
razl
opruga
A obj a
pravilnu
ugradnju
opruga
carA razl
namenu
osovina i

ep
i

A St
znanja o
osobinama,
vrstama, vratila
primeni i A razu
nameni osovina losnove

i vratila; pror al
A | dent iosovinei
spojeve vratila
pomol u A izvr
A pravilan izbor

po
ep

oS~
oo o
o O @
W(‘D(Q.
®Q o
~® >

momenta
pritezanja
zavrtanjske veze
7.
Prepoznavanje
vrsta zakovica
8. Formiranje
zakovanog spoja
9. Formiranje
zaptivnog
cevnog spoja
10. Odre
krutosti opruge
11. Odre
standardnih
dimenzija spoja
ostvaren klinom i
formiranje spoja
12.
Prepoznavanje
vrste kotrljajnih
legaj a,
l egaj a i
ol i mava
oznake |
crtegu
13.
Prepoznavanje
vrste spojnica
14. Odre
prenosnog
odnosa
prenosnika
snage

A Osoviils.

vratila osnovnih

AKlinovi geometrijskih

A Kliznijvelilinmn
kotrl jajcilindr
A Spojnizupl ast
16. Odr
sile zatezanja
remenog para.

Odr e

a
i

0
e




Prenosnici
snage

Osposobljavanj klina

edaprepozna A r az|l
vriste | eurste
tehnil|l kd egaja
dokumentaciji; njihovu
A Kor i s tnamenui
standardne i princip
pr epor ulugradnje
vrednosti i A obj a
velilinecoznal a
tabela |l egaj a
A SticarA razl
znanja o vrste
osobinama, spojnica
vrsti, podeli i (nabroji vrste
nameni spojnica,
spojnica objasni
njihovu ulogu
[ opi g
nal i ne
spajanja)
A SticarA razl
znanja o vrste
osobinama, prenosnika
vrstama, snage i
primeni i njihove
nameni svih elemente
vrsta A prep
prenosnika VIstu
snage zupl as
A Kor i s tpara
standardnei A obj a
pr epor ulosnovne
vrednosti i geometrijske
vel il i ne¢ikinematske
tabela velil:i
cilind
zupl as
para
A obj a
l an| an
A obj a
remeni
prenos
(princip rada,
elementi,
spajanje i

zatezanje)

A Zupl a:
parovi

A Remeni
lan] a n i p

Okvirni broj
|l asova p

temama

A Standa
| tolerancije (21)
A Razdoj
nerazdvojivi
spojevi (42)

El emen
obrtnog kretanja
(24)

A Prenos
snage (18)




KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni | ka mehani ka

- Matematika

-Tehni |l ko crtanje
-Magi nski materijal.

- Tehnologija bravarskih radova
- Metalne konstrukcije i procesna oprema

Naziv predmeta; TEHNI LKA FI Z1 KA
Godignj i 20
| asova:

Razred: drugi

- Produbljivanje znanja o osnovnim oblastima u fizici
- Razumevanje fizike kao fundamentalne nauke i sveta koji
nas okruguj e

Cililevipredmeta: -Usvaj anje praktilnih znanj a
obl asti magi nstva
-Razvijanje navika za |l uvanj ¢

zagtite na radu

ISHODI OBAVEZNI | NALI N
TEMA CILJ tPeOm ez au"l r( PSFZEDPR%FZ% LI OSTVARIVANJ
- ' A PROGRAMA

biti u stanju da: TEMAMA
A Sticeéh objasnA OsnovnNa pol et

osnovnih hi dr ost asvojstvafluda t eme ul €

znanja o pritisak A P r enje o g upoznati sa

svojstvima A p oz n a | pritiska kroz ciljlevima i

t el nos tprimenu t el nost i ishodima

gasova. Paskalovog i (Paskalov nastave

A St i c eArhimedovog zakon) odnosno

znanja o zakona A Hidrauul enj a,

Paskalovom A poznaj presa rada i r
Hidraulika zakonu kroz primenu A Hi dr o s ocenjivanja.

eksperimente Bernulijeve pritisak

ishvatanje j ednal i nA Os nov nOblici nastave

hi drostA obj as nsvojstvagasova Predmetse

pritiska. teorijske A At mo s f realizuje kroz

A St i c epostavke pritisak, sl edel e

Znanja o mehanike fluida barometar, Bojl- nastave:

pr akt i |nafunkciji Mariotov zakon A t eor i j

primeni pumpe, A Ma n o me nastava

zakona koji  kompresora, A Struja




seodnosena hi draul i A Ber nul Mesto

fluide. magi ne,

jednal in

hidroenergetsko A Pump e,

g postrojenja i
vodne turbine

vrste Kklipnih i
centrifugalnih
pumpi

A Zupl as
pumpe

A Kompre
A Hidrau
magi ne

A
Hidroenergetsko
postrojenje,
vodne turbine

realizacije
nastave

A Teori]j
nastava se
realizuje u
ul i oni ci
odgovar
kabinetu

()}

Preporuke za
realizaciju
nastave iz
Hidraulike

A Pri r
sadr gaj
mehanike
fluida, na
pol et ku
obrazl o
svojstva

tel nosti
gasova

A Osnovr
svojstva gasova
i atmosferski
pritisak obraditi
na nivou
informisanosti
A Obradi
Bernulijeve
jednal ir
dati vel

m

o

[{an )

Vrednovanje
ostvarenosti

i shoda \
kroz:

A praler
ostvarenosti
ishoda

A teston
A usmenc
izlaganje
A ang
na | a

agoc
s u




Okvirni broj
|l asova ¢

temama

A zZa rec

hidraulike 22

| asova
A Sticeh opige A OsnovnPreporuke za
osnovnih zakone pojmovi realizaciju
Zznanja o A def i ni termodinamike nastave iz
termodipoj move (ter modi Termodinamik
Kim toplote, sistem, stanje e
sistemimai unut r ag nsistema, A Defini

procesima,
pretvaranja

energija, toplotnit er modi nt er modi r
kapacitet proces, povratni i sistem, stanje

Termodinam
ika

mehani |A p o zlnid.j nepovratni sistema i
energije u Princip procesi,termodir
toplotnu i termodinamike i |procesi) procese:
obratno entropije A BMajidtov  povratni,

A Sticeh poznaj zakon nepovratni i
osnovnih rada toplotnin A @ésgkov  krugni g
znanjaoraduur el aj a zakon; na nivou

parnih pretvaranja
ma g i n a,energie A Kol ili
motora sa p oznaj toplote.

A Gar | ovrazumevanja

A Prvi g
termodinamike,

unutra¢prenogenUnutragnobraditi

sagorevanjemu n ut r a g n energia;
[ energije
koeficijentom

korisnog

dejstva

energije;
A Topl ot
kapacitet;

obliku, to jest

P r o me n objasniti
unut r ag npretvaranje

mehani | k
energije u
topl ot nt

A Adi j ablogled)

proces;
A Prvi

termodinamike
A Drugi
termodinamike
A Topl ot

Drugi

p termodinamike

(Uslovi potrebni
da se toplotna

energija pretvori
u mehani

A Pr e n o g Objasniti

toplote

A
Termoenergetsk
a postrojenja

primerima, a
zatim ga
definisati

A Objasr
parni h r
dati i objasniti
izraz za

l zral une

koeficijenta




Elektrotehni
ka

A St i c cElektrostatika Elektrostatika
A objasnA St r ukt realizaciju

osnovnih
znanja o
elektrostatici

A St i c ezakon

naelektrisanog materije.

korisnog dejstva
parni h r
A Objasr
princip rada
motora sa
unutrag
sagorevanjem
(letvorc
motor)

=

Okvirni broj
|l asova ¢

temama

A 7 aizarcije
termodinamike
24 | aso\y

Preporuke za

[a})

nastave iz

telai Kulonov A Pr o v o dElektotehnike

poluprovodnici i

A Strukt

osnovnih A obj as nizolatori materije obraditi
znanja o el ektrosA Poj am kaonastavak
jednosmernoj polja naelektrisanog |na prethodno
struiji. A definitel a. K o0 znanje osnovne
A Sticeel ekt ri | elektriciteta, gkol e iz
osnovnih el ekt r i | definicijai El ektril
znanja o potencijal i jedinice; | pojave u
elektromagne napon A Poj am njemu obradit
t-izmu. A objasnel ekt r i | opisno.

A Stice zmelu .. Sileu A Objasr
osnovnih provodnika i elektrilfizil ku
znanja o izolatora u polju; struj e,
nai merel ektrosA Kulonotehnil ki
struj. polju El ektri|lA Opisnc
A SticeA obj as npotenciali obraditi

znanja o kapacitet el ekt r i | jednosmernui

zagtitikondenzatora A Poj am

udara struje.

kapacitivnosti.
Jednosmerna  Kapacitivnost

nai zmeni
struju.
A Opisnc

struja pl ol ast oobradit

A o bj as nkondenzatora.

elektromagnetiz

jednosmerne Paralelno, redno am.

struje vezivanje
def i ni g ekondenzatora.
smer el e

struje Jednosmerne
A def i ni struje

A Det al j
obraditi
od udara struje |




elektrilA Pojam mere
jednosmerne

otpornost

A objasn
zakon

A razlik
elemente

el ektril
Aobjasni prvi i
drugi Kirhofov
zakon

A obj
zakon

A obj
el ekt
A obj
pojmove
el ekt
generator i
elektromotorna
sila

asn
asn
ril

asn

ril

Elektromagneti
zam

struje.

Z a

()

radu

el ekt r i | Okvirni broj

A Pojam |Lasova g
el ektr i | temama(24
Elementi | asa)
elektril|]A Elektr
A El ektr|4)

otpornost. A Jednoc
Otpornost struje (6)
provodnika.

A Omov z Elektromagnetiz
A Prvi Kam(4)

zakon; Nai z me
A ugirKirhofov struje (5)

zakon; Zagtit

A Dgul ov
El ektril
snaga;

Elektromagneti
zam

A razli kA Pojam
magnetno polje i magnetnog

ma g n e t polja. Magnetna
indukciju svojstva
A obj as nmaterije;
magnetnifluks A Magnet
A deif i ni indukcijai
Faradejev zakon magnetni fluks.
A objasnA

samoindukciju
Nai zmeni
struje

A objasn
i zmeLu
jednosmerne i
nai zmeni
struje

A objasn
oshovne
karakteristike
nai zmeni
struje

A razlik
elemente kola

Elektromagnetna
indukcija.

A
Elektromagnetna
sila.

A Samoin
Nai zmeni
struje

A bsne
karakteristike
nai zmeni
struje: trenutna
vrednost,
srednja
vrednost,

od struje (5)




nai z me ni efektivha

struje vrednost,
Aobjasni princip (amplituda,
rada perioda, faza i

transformatora p ol et na
ul estano
Zagtita krugna
udara struje ul estano
A shvati A EIl emen
od udarastrue nai zmeni
Anabroiji struje.
naj vagni Otpornik u kolu
dejstva struje nai zmeni
A nabr oj struje.
zagtite Kalemukolu
od udarastrue nai zmeni
A pr i me nstruje.
mer e z a g Kondenzator u
radu kolu
nai zmeni
struje;
a. Princip rada
transformatora

Zagtita
udara od struje
A Uticaj
e |l e k tstrujel
na | ovek
A Opasno
udara struje

A Mere z
radu;

A Prugan
pomol i

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

- Matematika

-Tehnil ka mehani ka
- Tehnologija metalnih konstrukcija

- Metalne konstrukcije
-Maginski el ement.i

TEHNOLOGIJA BRAVARSKIH RADOVA

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE



NASTAVA
RAZRED  Teorijska Ve ¢ Prakti Prakti ] na UKUPNO
nastava nastava bloku
| 105 105

2. NAZIV | TRAJANJE MODULA

Razred: prvi
Red. NAZIV MODULA Trajanje modula _
br. (Il asovi
1. Mere zagtite na radu, m 12
Ocrtavanje i obelegavan]
2. : . ) ‘ _ 21
stezanje i pridrgavanje
3. Obrada bugenjem, progir.]| 15
Selenj e i odsecanj e, obl
4. - N 21
spajanje materijala
5. Meko |l emljenje, zavari vi 18
6. Obrada struganjem i glodanjem 18
3. CIlLJEVI, |1 SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI
OSTVARIVANJA MODULA
Naziv modula: Mere zagtite na radu, mer en
Trajanje modula: 12 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | P IRE P ORTL 2
Po zavr PREPORUL SNUINSITL
CILJEVI MODULA ' NALI N
modul a SADRGAJ '
e biti MODULA OSTVARIVANJA
. MODULA
da:
A SticanjeA navedeA Merenj Na poletku
znanja 0 merama zagtit e Kkontrolisanje i ul eni ke up
zagtite naA opi ge tolerisanje cilievima i ishodima
A Sticanj e merenai dugi ns ki Inastave, odnosno
znanja o postupku kontrolisanja: A Merenjwlenja, pl
merenja, dugi ns ki kontrolisanjei nal i ni ma o
kontrolisanja i uglova, oblikai tolerisanje uglova
tolerisanjpol ogaj aA Mer enj (Oblicinastave
mera, uglova, oblika hrapavosti kontrolisanje i Modul se realizuje
pologaja i A odr editolerisanje oblikaikrozsledel e ob
povr gina potrebnamerila pol ogaj a
A Osposobl zamerenjei A Merenj




ul eni ka z a kontrolisanje kontrolisanje i nastave:

samostalno radnog tolerisanje A vegbe (1
odr eli vanj predmeta hrapavosti

merenja i A sastavA Luvanj (Podelaodelienjana
kontrolisanja i izbora |listu za merenjeiodr § a v a n jarupe

potrebnog mernog kontrolisanje Odeljenje se deli na
pribora radnog grupe do 1
A Razvij an predmeta prilikom realizacije:
potrebi taA objasn A Veghbi
merenja i | uvanj a

kontrolisanjaradnih odr gavan Mesto realizacije
predmeta u procesu merila nastave

obrade Ulionica,
A Sticanje specijalizovana
znal aju |u ulionica,

o d avgnja merila
Preporuke za
realizaciju nastave
A Pri nmeerej u
zagtite na
A Koristi
literaturu
A Demonstr
mernim instrumentima
A Objagnj a
postupak merenja i
kontrolisanja
A Ocenjuje
samostalan rad
ul eni k a

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro

A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testove

. . Ocrtavanje i obel egavanj e, t u
Naziv modula; . . )
pridrgavanje
Trajanjg 21 | as
modula: '
ISHODI OBAVEZNI | PREPORULE

CILJEVI MODULA MODULA

PREPORULAKTI VNOST I
Po zavr 7




A Sticanj €A
Zznanja o

[nodul a
l e biti
da:

objasnA Mere
rizadatak,z n a | radu

obradi ocrtavanjem, karakteristike
obel egavaralataza

turpijanjem,
sel enjem
odsecanjem

ocrtavanje i
iobel egavA Ocrtayv

opi ge

A Os pos oblocrtavanjai

ul eni k a

samostalnuizradu A opi ge
merne liste sel enj a
odsecanja
testerama
A opige
turpijanja
A kori st
tehnol og
dokumentaciju
A izralu
listu
A nav dde
za stezanje i
prihvatanje pri
turpijanju,
sel enju
odsecanju

SADRGAJ
MODULA

z

A Pri
stezanje i
pridrgav

bor

obel egav
A Obr ada

zcobel e av turpijanjem

Odvaja
selenjem
rezanjem
A Odseca
testerama
A Merne

OSTVARIVANJA
MODULA
iNa ethulmodula

ul eni ke up
cilievima i ishodima
nastave, odnosno
iul enj a,
inal i ni ma
i

Oblici nastave
Modul se realizuje
lkroz sl ede
nastave:

A vegbe
|

Podela odeljenja na

p |
o]

lgrupe

Odeljenje se deli na
gr upe denikal
prilikom realizacije:

A Vegbi

Mesto realizacije
nastave

( 2.

[

A Ulionica,

specijalizovana
ulioni ca,

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi
nastavna sredstva i
nastavne metode
Demonstrira rad na
radnom mestu

A Demonstr

rada na al
priboru
A Koristi
i panoe.
A Priprema
el emente z

(priprema, alat, pribor i
potrebnu t
tehnol ogku

{

(




dokumentaciju)
A Ocenjuje
rad ul eni ki

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro:
A pralenje
ostvarenosti ishoda

A testove
Naziv modula: Obrada bugenjem, progirivar
Trajanje modula: 15 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | ELAC L
Po zavr PREPORUL NIV
CILJEVI MODULA ’ NALI N
modul a SADRGAIJ ’
e biti MODULA OSTVARIVANJA
da: MODULA
A SticanjeA objasrA Mere ziNa pol etku
znanj a o0 b postupak radu ul eni ke up:
progirivanbugenja A Pri bor cilevimaiishodima
upugtanju oOpi ge stezanjei nastave, odnosno
Osposobl priborialatkoji pri dr gaviul enj a, pl
ul eni ka z a sekoriste pri A Obel e g in amhima ocenjivanja
samostalno bugenj ué Bugenj «

koriglenj-eA

tehnol ogke
dokumentacije za

obradu bug
progirivan
upugtanju

opi ge
stezanje reznog A

Pr ogi r iOblici nastave
Up u gt aiModul se realizuje

alata A Ogtrenjkroz sl edel
A opige al at a =z a nastave:

stezanje A lzrada A vegbe (1!
obratka predmeta

A objasrA Teh-ni | |[Podelaodelienjana

geometriju alatat e hn ol o g lgrupe

z a

upugtanj
opi ge

pribor za

rezanje

A korist

t ehn- | kc

tehnol o¢
dokumentaciju
A navede
zagtite

b u g e rdokumentacija

Odeljenje se deli na
grupe do
prilikom realizacije:
A Veghbi

11

Mesto realizacije
nastave

A Ulionica
specijalizovana

u lonica, kabinet




Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi
literaturu

A Kori sti

| panoe.

A Kori sti
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr |
radnom mestu

A Demonstr|

rada na al
priboru

A Priprema
el emente z.

(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku

dokumentaciju)
Ocenjuje
rad ul eni k.
Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgit.i kro:

A pralienje
ostvarenosti ishoda
A testove

Naziv modula:

Sel enj e i

odsecanje, oblikoval

materijala
Trajanje. 21 as
modula: '
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PSR LI
Po zavr PREPORUL AT |
CILJEVI MODULA ’ NALI N
modul a SADRGAJ ’
e biti MODULA OSTVARIVANJA
_ MODULA
da:
A SticanjeA opige A Mere ziNa polmodulau
znanj a o0 s ispravljanja radu ul eni ke up
odsecanju, materijala A Tehni kcilevimaiishodima
oblikovanju limovai A r az | i kispravijanje nastave, odnosno
profila, i spajanju savijanje u materijala




materijala

A Osposobl
ul eni ka za
samostalno
tehntkkaol
dokumentacije za
postupke s
odsecanja,
oblikovanja i spajanja
materijala

toplom i A lspraviul enj a, p |
'hladnom stanju traka, limova i nal i ni ma o
raznih materijala g pkastih

A nav e dematerijala Oblici nastave
zakivanja A Savi j aiModul se realizuje

A obj as rmaterijalau kroz slede
\postupak hladnom i toplom nastave:

zakivanja stanju A vegbe (2

A objasrA Vrste

pripremu Alati za zakivanje Podela odelienja na
materijalaialataA Rul no .arupe

za meko limova Odeljenje se deli na
lemljenje A PripreigrupedolOul eni
A kor i stialatazameko |prilikom realizacije:

t e hn- | k clemljienje A Vegbi

tehnol o¢A | zrada
dokumentaciju predmeta Mesto realizacije
A Teh-ni | Inastave
tehnologl/A Ulionica
dokumentacija specijalizovana
ul i oni ca,

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi

| panoe.

A Koristi
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr
radnom mestu

A Demonstr
principe rada na

al at u, ma g
A Priprema
el ement e z

(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)
A Ocenjuje
samostalan rad
ul eni k a

Ocenjivanje
Vrednovanje




ostvarenosti ishoda
vrgiti kro
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testove

Naziv modula: Meko | emljenje, zavarivanje
Trajanjemodula: 18 | asova
ISHODI PREPORULE
MODULA P%Bé‘\P/EOZEILIJ L AKTIVNOSTI |
CILJEVI MODULA Po zavr SADRGA J NALI N
modul a wu MODULA OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA
A SticanjeA objasnA Mere ziNa pol et ku
znanja o lemljenju, |postupak radu ul eni ke up
zavarivanju i lemljenja A Pr i pr e cilievimaiishodima
povr gi nskoA obj as n materijalaza nastave, odnosno
A Os p os o bl postupak gasnog lemljenje ulenja, pl
ul eni ka z azavarivanja A Pripreinalinima o
samostalno A navede materialaza
kori gl enj-eopremukojise zavarivanje Oblici nastave
t ehnol og k ekoriste pri A Gasno Modul se realizuje
dokumentacije za gasnom zavarivanje, kr oz s tbbkd e
postupke lemljenjai zavarivanju pribor i oprema  nastave:
zavarivanja Apoge poA Tehni kA vegbe (1
el ekt r ol gasnog
zavarivanja zavarivanja Podela odeljenja na
A objasnA EI ekt r (grupe
elektroda, alati |zavarivanje Odeljenje se deli na
pribor za elektrootporno grupe do 1
el ekt r ol [zavarivanje prilikom realizacije:
zavarivanje A PriprelA Veghbi
A opi ge materijalaza
elektrootpornog zavarivanje Mesto realizacije
zavarivanja A | zr ada nastave
A opi ge predmeta A Ulionica
pripreme A Teh-ni | |specijalizovana
materijala za tehnologlulionica,
zavarivanje dokumentacija
A kori st Preporuke za
tehnol og realizaciju nastave
dokumentaciju A Kor il sntui
A ndewmere literaturu
zagtite A Koristi
i panoe.

A Koristi




nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr
radnom mestu

A Demonstr
rada na al
priboru

A Priprema
el emente z
(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
samostalan rad

ul eni k a

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr o
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testove

Naziv modula: Obrada struganjem i glodanjem
Trajanje modula: 18 | asova

ISHODI MODULA  OBAVEZNI| T REPORULE

AKTIVNOSTI |
CILJEVIMODULA PO zavr«PREPORUL NALI N
modul a ul| SADRGAJ ’
biti u stanju da: ' MODULA OSTVRIRIARA
MODULA
A Sticanj A demonstA UpoznaiWNa pol et ku
znanja o postupke obrade strugaiglodalice, ul eni ke up
postupcima obrade struganja: alata i pribora cilievima i ishodima
struganjem i spoljagnjA Obr ada nastave, odnosno
glodanjem cilindrilspoljagnjulenja, pl
A Osposobpovrgina,cilindrilnalinima o
ul eni ka z |stepenastih | eoni h p«
samostalno povrgina,A Obr ada Oblici nastave
obavljanje operacije g1 j ebova,spol j agn jModulserealizuje
struganja i glodanja,z a b u g i v a nstepenastih kroz sl ede
talnost uA demonstpovr gi na nastave:

mera postupkeobrade usecanje A vegbe (1
A | zvr gav glodanjaravnih A Obr ada
postavljenih povrgina spoljagnj




Podela odeljenja na

Odeljenje se deli na

prilikom realizacije:
A Veghbi

Mesto realizacije

zadataka u pod uglom konusni h

predvi LlenA demonstA Zabugi grupe

vremenu 0 gdnje bugenj e

A  RazvijastrugarskA Ogtrenjgrupe do 1
za | uvanj iburgija strugarskih

A Pri mena napi ge nogeva i

zagtite npraktilneA |l zrada

razvijanje A kori st ipredmeta

odgovornosti zagtite n

A rukuje
magi nama,
alatima, priborom i
predmetom rada
A primeni
propisane
obrade
A regi po
zadatke prema
tehn- | ko
tehnol ogk
dokumentaciji

I zmer i
izradak
A popunj a
listu i ocenjuje
vlastiti rad
A pri meni
odr gavanij
| i gi enj a
alata i pribora

nastave

A Ulionica
specijalizovana
ul i oni ca,

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi

i panoe.

A Kori sti
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr
radnom mestu

A Demonstr
principe rada na

al at u, ma g
A Priprema
el ement e z
(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
samostalan rad

ul eni ka

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrigiti kro
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testove

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA, ODNOSNO MODULIMA:




- Osnove bravarskih radova

-Magi nski materijal.
-Tehni | ka mehani ka
-Magi nski el ement i
-Tehni |l ko crtanje

OSNOVE BRAVARSKIH RADOVA

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

NASTAVA
RAZRED  Teorijska ‘ Prakti Prakti | na UKUPNO
nastava Veg nastava bloku
I 210 60 270
2. NAZIV | TRAJANJE MODULA
Razred: prvi
Rber‘?" NAZIV MODULA Tra]?”;e;";’dou'\‘;" i
1. Mere zagtite na radu, m 24
Ocrtavanje i obelegavan]
2. stezanj e i pridrgavanje 36
3. Obrada bugenjem, progir | 24
Selenje i odsecanje, obl
4. spajanje materijala 42
5. Meko | emljenje, zavarivi 48
6. |Obrada struganjem i glodanjem 36
7. Proizvodni rad (bl ok pr. 60
3. ClLJEVI, |1 SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI
OSTVARIVANJA MODULA
Naziv modula: Mere zagtite na radu, mer en
Trajanje modula: 24 | asa
ISHODI PREPORULE
MODULA P%Bé‘\la/%gl& L AKTIVNOSTI |
CILJEVI MODULA Po zavr SADRGA J NALI N
m(.).dul a u MODUL A OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA
A OsposoblA demonsitA Poakt up Na pol et ku
ul eni ka z gpostupke merenja merenjai ul eni ke up




samostalno merenje |i kontrolisanja: kontrolisanja cilievima i ishodima
i kontrolisanjeradnhidu gi ns ki [dugi ns ki |nastave, odnosno

predmeta prema ugl ova, IA- Postupdul enj a, gadi
zaht evi ma |oblikaihrapavosti merenjai nal i ni ma o
obrade A r ukuj e kontrolisanja

A Os p os o b lalatima, priborom uglova Oblici nastave

ul eni ka =z eipredmetomrada A Pr av | j Modul se realizuje
mera zagtiA regavaijizvegtaj kroz sl ede

postavljene lista kontrole nastave:
zadatkeprema A Luvanj A praktiln
tehmi| k odrgavan /(24 | asa)
tehnol ogl
dokumentaciji Podela odeljenja na
A i zmeri grupe
kKontrol i Odeljenje se deli na
A popunij grupe do 1
mernu listu i prilikom realizacije:
ocenjuje vlastiti A praktiln
rad
A primeni Mesto realizacije
odr gavan|] nastave
|l i gl enja A radionic
alata i pribora
A koristi Preporuke za
tehnol ogl realizaciju nastave
dokumentaciju A Primenju
A kori st zagtite na
zagtite | A Demonstr
mernim

instrumentima

A Objagnj a
postupak merenja i
kontrolisanja
definisan
postupkom

A Prati ra
radnom mestu i
ukazuemu na ¢
pri radu

A Priprema
el emente z
A Ocenjuje
samostalan rad

ul eni ka

A Ocenjiva
obuhvata izradu

naj manj e |
liste za radne




predmete r
sl ogenost.i
radnog predmeta

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A mernih |
A testove
vegtina

A dnevni k

Ocrtavanje i obelegavanje, tul

Naziv modula: : ‘ ,
pridrgavanje

Trajanje 36 | asova
modula: '
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORULE

PREPORULAKTI VNOSTI
SADRGAJ OSTVARIVANJA
MODULA MODULA

CILJEVIMODULA | Po zavr
modul a u
biti u stanju da:

A OsposoblA odaber A Mere ziNa poletku

ul eni ka z é&¢zaocrtavanjai radu ul eni ke up:t
samostalno obel egav A Pri bor cilevimaiishodima
ocrtavanje i A odaber stezanjei nastave, odnosno
obel egav arpriborza pridrgaviul enja, pl:
stezanje i stezanje i A Ocrtavinal i ni ma @«

pridrgavarpridr gavobelvanga
A OsposoblA odaber A St ez anjOblici nastave

ul eni ka z ¢pribor za pri dr g av {Modul se realizuje ‘
samostalno turpijanje A Ogtrenjkroz sl edel
turpijanje A izvedeA Tur pi j inastave:
postupke obrade: i podelaturpija A prakt i | n:
ocrtavanja i A lzrada (36 | asova)
obel edav predmeta
A izvedeA Mer e z iPodelaodelienjana
postupke obrade radu grupe
turpijanjem Odeljenje se deli na
A demons grupe do 1
postupke prilikom realizacije:
turpijanja ravnih, A praktil n

obl i h, wu
spol jagn




povrgina
il zvede
alata za
ocrtavanje,
obel egav
A demons

postupke
stezanja i

pridrgav

obratka

A regava
postavljene
zadatke prema

t ehn-

| ko

tehnol ogk
dokumentaciji
A kontro

izradak

A ocenju

rad

A pri men
odr gavan

| i gl enj a
pribora
wkoristi-

tehnol og
dokumentaciju

Mesto realizacije
nastave
A radionic:

Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi ¢
literaturu

A Primenjuj
zagtite na
A Demonstri
radnom mestu

A Objagnj a:
obrade definisan
tehnol ogki
postupkom

A Prati rat
radnom mestu i
ukazuj e mu
pri radu

A Priprema
el emente zi
(priprema, alat, pribor i
potrebnu t
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktil| an 1
A Ocenjival
obuhvata ocrtavanje i
obel egavanj
radna predmeta
razlilite ¢

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kKr o:
A pralenje
ostvarenosti ishoda

A testove |
vegtina

A dnevni k

Naziv modula:
Trajanje modula:

Obrada bugenj em,

24

asova

progirivar




CILJEVI MODULA

A OsposoblA

ul eni ka z

ISHODI
MODULA
Po zavr
modul a
e biti
da:

PREPORUL EI

PREPORUL AKTI VNOST I

samostalnbugenje,A Buge

obr adu

buiprogirivprogi
progirivajupugtanjupugt

upugtanjeA izvodiA

bugenja,al at a

progirivA

upugt anj predmeta
izvodi A Mere

reznog alata za
bugenj e
Ak omeies t
zagtite
regi
zadatke prema
tehn- | ko
tehnol og
dokumentaciji
A i zmeri
kontrol i
izradak
A popunj
mernu listu i
ocenjuje vlastiti
rad
A kori st
tehnol og
dokumentaciju
A pri men
odr gavan
| i gl eamgia
alata i pribora

p

OBAVEZNI |
SADRGAIJ
MODULA
e
pribor z
nj
riv
anj
Ogtren
zZa
|l zr ada
z

radu

i zaberA Magin
pribor za

jnal i ni ma

OSTVARIVANJA
MODULA
/Na pol et ku

iul eni ke upo

j ¢ciljevima iishodima

{nastave, odnosno
(ul enja, pl a

oC

Oblici nastave
Modul se realizuje kroz
isl edel e obI
A praktilnna
| asova)

Podela odeljenja na
grupe

Odeljenje se deli na
grupe do
prilikom realizacije:
A praktilne

10

Mesto realizacije
nastave
A radionica

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Primenjuj
zagtite na
A Demonstri
magi ni [ ra
A Objagnjav
obrade definisan
tehnol ogkin
postupkom

A Pr at inikana d
radnom mestu i

S

ukazuje im
pri radu
A Priprema




el emente za

( magi nu, pr
alat, pribor i potrebnu
tehnil ko te

dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktil]lan r
A Ocenjivan
izradu radnih predmeta

razlil|lite s
u sebi sadr
operacije:
upugtanje i
navoja

Ocenjivanje

Vrednovanje
ostvarenosti ishoda

vrgiti kroz
A pralenje
ishoda

A testove z
A testove p
vegtina

A dnevnik r

: . Sel enje i odsecanj e, oblikoval
Naziv modula: .
materijala
Trajanjg 42 | asa
modula: ’
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
SIS LOIPAE e modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A Osposob A izaberA Magine,Na poletku
ul eni ka z maginu, pribor zauleni ke upc¢«
samostalnu obradu |pribor za odsecanje ciljlevima i ishodima
sel enj a i |postupke A Sel| enj enastave, odnosno
materijala sel enj a testerom ul enj a, pl é
A Os pos ob odsecanja A Sel enjenalinima oo«
ulenika zA izvodielektriln
samostalno reznog alata za brusilicom i Oblici nastave
oblikovanje limovai s e| enj e testerom Modul se realizuje ,
profila, i spajanje  odsecanje A Selenjekroz sl edel

materijala A izvodimagi ns ki nnastave:




iIspravljanja testerama A praktil n:

materijala A Odsecan(42 | asa)

A izvodisekal i ma

u toplom i A Ogt r en | Podelaodelienjana
hladnom stanju |alata za odsecanje grupe

raznih materijala A | s p r a v | Odeljenje se deli na

A i zvodi materijala grupe do 1
spajanja A | s pr av | prilikom realizacije:
zakivanja traka, limova i A praktil ne
A izvodigipkastih

spajanja vijcima i materijala Mesto realizacije
navrtkama A Savi j annastave

A regi phladnomilitopom A r adi oni c:
zadatke prema stanju

tehni | koA Spaj anjPreporukeza

t e hnol ogmaterijala realizaciju nastave

dokumentacii A SpajanjA Koristi
i z me r i vijcima, navrtkama literaturu

kontrolili |livijanA Primenjuj
izradak A Al ati ilzagtite na
A popunj razdvojive spojeve A Demonst r i
mernu listu | A Vrste zmagini i r:
ocenjuje vlastiti Alati i materijalza A Obj agnj a\
rad zakivanje obrade definisan

A primenA 1l zrada tehnologki:
odr g av anpredmeta sa postupkom

| i glenjatehnd | ko A Prati rat
alataipribora t ehnol o g kradnom mestu i

A kor i st|dokumentaciom ukazuj e i m
tehnolo gk u A Mer e z apriradu
dokumentaciju radu A Pr i potrebmea
A korist el emente z:
zagtite (maginu, pi

alat, pribor i potrebnu
tehnil ko t ¢
dokumentaciju)
Ocenjuje
praktil|l an 1
A Ocenjivail
obuhvata izradu
radnih predmeta
razlilite ¢
koja u sebi
operacije ¢
odsecanja

Ocenjivanje
Vrednovanje




ostvarenosti ishoda

vrgiti kro:
A pralenje
ishoda

A testove |
vegtina
A dnevni k 1

Naziv modula: Meko | emljenje, zavarivanje
Trajanjemodula: 48 | asova
ISHODI MODULA OBAVEZNI | PREPORULE

Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
modul a u SADRGAJ OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA MODULA

A OsposobA objasniA Oprema Na pol etku
ul eni ka zmaterijalaialata materijalzameko ul eni ke upc

CILJEVI MODULA

i zv ol enj ezameko lemljenje lemljenje ciljlevima i ishodima
lemljenja A izvodi A Meko | ¢nastave, odnosno
A Osposobmekoglemlignja A | zrada ul enja, ple
uleni ka zA obj as nipredmeta n a ima ocenjivanja
samostalno materijala i alata lemljenjem
zavarivanje za zavarivanje A Opr e ma Oblici nastave
A OsposobA i zvodi materijalza Modul se realizuje kroz
ul eni ka zel ekt r ol (zavarivanje sledeie obl
samost al nzavarivanja A EIl ekt r (nastave:
povr ginskA izvodi [zavarivanje A praktilnne
elektrootpornog A El ekt r (l asova)
zavarivanja zavarivanje
A pokage A | zr ada Podelaodelienjana
vrgi pr i fpredmeta arupe
povr gi ne zavarivanjem Odeljenje se deli na
zagtitu (A Koroste jgrupe do 1C¢C
A izvrgi korozie prilikom realizacije:
potrebnihalata, A Pri prerA praktil| ne
pribora i povrgine
materijala zagtitu Mestorealizacije
A izvede A Vr st e Inastave
povr gi ns llakova A roamdica u

regi p(¢d Nanogert
zadatke prema zagt i t ni tPreporukeza

tehn-i | ko A Mer e =z ¢realizaciju nastave
t ehnol og lradu, i mere A Koristi s
dokumentaciji zagtite (literaturu

i zmer i sredine A Primenjuj
kontrol i zagtite na

A popunj ¢ A Demonstri




mernu listu i radnom mestu

ocenjuje vlastiti A Objagnj av
rad obrade definisane

A kori sti tehnol ogkin
tehnol ogl postupkom
dokumentaciju A Prati rac
A primeni radnom mestu |
odr gavanij ukazuienagr e g k ¢
i glenja radu

pribora A Priprema
A koristi el emente zc¢
zagtite (priprema, alat, pribor i
zact igti vo potrebnu te
sredine tehnol ogku

dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktil]lan r
A Ocenjivar
izradu dva radna
predmeta r &
sl ogenosti
sader gsl edel
operacije: lemljenja

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda

vrgiti kroz
A pralenje
ishoda

A merne |
A testove ¢
vegtina

A dnevnik r

(0]

Naziv modula: Obrada struganjem i glodanjem
Trajanje modula: 36 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E

Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
GlLISA LI mo dul a SADRGAJ OSTVARIVANJA

l e biti MODULA MODULA

da:

A OsposobA izvrgiA Magine,Na poletku
ul eni ka z magi ne zpriborzastruganjecul eni ke wupc
samostalnu izradu struganje, izbor A Sp ol j a gcilievimaiishodima




radnih predmeta
struganjem

A Osposob
ul eni ka z
samostalnu izradu
radnih predmeta
glodanjem

alataipribora wuz dugno, |nastave, odnosno
p r i me nstruganje, ul enj a, pl e
prepor ul odsecanje nal i ni ma oc
regi me oA Bugenje
pri struganju urezivanje i Oblici nastave
A i z v o d i narezivanje navoja Modul se realizuje kroz
izrade manje (ureznikom i sl edeie obl
sl ogeni hnareznicom) nastave:
operacija A OgtrenjA praktilne
struganjem alata za struganje | asova)
izvrgiA | zrada
ma gi ne, struganjemradnih Podela odelienja na
alata i pribora za predmeta (manje grupe
glodanje s| o g enost Odelenje se delina

A primenA Magine,grupe do 1¢C
pr epor ul priborzaglodanje |prilikom realizacije:
regi me oA Obrada A praktilne

pri glodanju povrgina

i z v odi glodanjem Mesto realizacije
izrade manje A | zr ada pnastave
sl ogeni hradnihpredmeta A radi oni ce
operacija (manj e s
glodanjem A eM e z a g iPreporuke za

i zmer iradu realizaciju nastave
kontrol i A Koristi s
izradak literaturu
A popunj A Primenjuj
mernu listu i zagtite na
ocenjuje vlastiti A Demonstri
rad postupcima
A ktori s spol jagnjec
tehn4d | ko bugenja i r
tehnol og navoja
dokumentaciju A Objagnjav
A pri men obrade definisan
odr gavan tehnol ogkir
| i gl enj a postupkom
alata i pribora A Prati rac
A pri men radnom mestu i
zagtite ukazuje i m

pri radu

A Priprema
el emente ze¢
(maginu, al
potrebnu t ehni
dokumentaciju)




A Ocenjuje

praktilan r
Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr oz
A pralenje
ishoda

A testove ¢
vegtina
A dnevni k r

Naziv modula: Proizvodni rad (bl ok prakt
Trajanje modula: 60 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORULE

Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA

e biti MODULA MODULA

da:

AOsposobljavanje A napi geA 1 zrada Na pol etku
ul eni ka ziprakt il rradnihzadataka ul eni ke wupc
samostalnu izradu nastave obuhval encilevimaiishodima
radnih predmeta A d e mo n smodulom: nastave, odnosno
obuhval en ipostupke -Mer e zag ul e npjasomradai
modulima: obrade radu, merenje i nal i ni ma o¢
-Mer e z a gt prethodno kontrolisanje
radu, merenje i obr al eni-OQOcrtavanjei Oblici nastave
kontrolisanje modulima obel egav aModul se realizuje kroz
- Ocrtavanje i Ak or i s tturpijanje, priborzas | edel e obl
obel egavailzaifptnaradu stezanjei nastave:
turpijanje, priborza A da rukpri dr gavaA praktil ne
stezanje i magi name-Obrada bl asova)
pri dr §gav aialatima, i rezanje navoja
-Obr ada b upriboromi -Sel enj e |Podelaodelienjana
rezanje navoja predmetom rada odsecanje, qrupe
-Sel enj e iA pr i me roOblikovanje limova Odeljenje se deli na
odsecanje, propisane i profila, i spajanje gr upe do 1(
Oblikovanje limovair e §i me cmaterijala prilikom realizacije:
profila, i spajanje A r e gi - Meko lemljenje, A prakti | ne
materijala postavljene zavarivanje,
- Meko lemljenje, |zadatke prema povr ¢gi ns k Mesto realizacije
zavarivanje, t e hn-4 | k c-Obrada nastave

povr ginskitehnol o¢struganjemi
- Obrada dokumentaciji glodanjem




struganjem i
glodanjem

A i zme
kontro
izradak

A popunj
mernu listu i
ocenjuje vlastiti
rad

A p miipravda
odr gavar
| i gl enj e
magi ne,
pribora

ri
i

A bravarskze
preduzel u

Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi =
literaturu

A Primenjuj
zagtite na
A Demonstri
postupcima

spol jagnje
bugenja i
navoja

A Objagnj a\
obrade definisan
tehnol ogkir

—-_rm

postupkom

A Prati rac
radnom mestu i
ukazuje i m
pri radu

A Priprema
el emente z
(maginu, a
potrebnu t

M = N\

dokumentaciju)

A Ocenjuje
prakti]|] an r
Ocenjivanje

Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr oz
A pralienje
ishoda

A testove i
vegtina

A dnevni k r

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA, ODNOSNO MODULIMA:

- Tehnologija bravarskih radova
-Magi nski

-Tehni

k o

materijaldi
crtanje




TEHNOLOGIJA METALNIH KONSTRUKCIJA |

PROCESNE OPREME

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

RAZRED  Teorijska
nastava

NASTAVA
Ve g Prakti Prakti] na UKUPNO
nastava bloku
105 105

2. NAZIV | TRAJANJE MODULA

Razred: drugi

Red. NAZIV MODULA Trajanje modula N
br. (l asovi
1. Selenje, rezanje i obl 21
2. Bugenje, upugtanje, ra 9
3. Elektrolulno zavarivan 21
4 Gasno rezanje, gasno zavarivanje i tvrdo 18
" lemljenje
5 Iz'r'ada [ mont aga brava 36
spajanjem
3. CIlLJEVI, |1 SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI
OSTVARIVANJA MODULA
Naziv modula: Selenje, rezanje i oblikov
Trajanje modula: 21 | as
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E

CILJEVI MODULA

A Stican|j
postupku rada pri
odvajanju
materijala
selenjem
rezanjem

A Stican|j
postupku rada pri
oblikovanju

PREPORUL AKTI VNOST|
SADRGAJ OSTVARIVANJA
MODULA MODULA

Po zavr
modul a u
biti u stanju da:

A objasnA Mere ziNa poletku

znal aj I radu ul eni ke upc

karakteristike A Sel enj dcilievimaiishodima

al at a =z a rezanje-mag i n nastave, odnosno

rezanje materijala alat i pribor ul enja, pl e
opige A Primenialinima oc

n a hairada pri  postupka

odvajanju odvajanja Oblici nastave

materijala materijala Modul se realizuje kroz




materijala

ul eni ka

A opige selenjemisledeie ob
A Os p os ob oblikovanja A Pr i me n ¢nastave:

Z materijala postupka

samostalnuizradu A k or i s t odvajanja

mernih lista

t ehnol og materijala
dokumentaciju  rezanjem

A izralLuA Merne
listu

A navede

za stezanje i

prihvatanje pri

odvajanju

materijala

A

vegbe (2

Podela odeljenja na

qrupe
[|/Odeljenje se deli na

grupe do 1
prilikom realizacije:

A

Veghbi

Mesto realizacije

nastave

A

Ulionica

specijalizovana

ul

i oni ca,

radionica.

Preporuke za

realizaciju nastave

A Koristi
literaturu
A Koristi

nastavna sredstva i
nastavne metode
Demonstrira rad na
radnom mestu

A Demonstr
rada na al
priboru

A Koristi
panoe

A Pri prrebmea

el

ement e z

(n

(n

a

o

(priprema, alat, pribor i
potrebnu t
tehnol ogku
dokumentaciju)

Ocenjuje

rad ul eni k

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro
A praienje

ishoda

A

testovi

a




Naziv modula:

Bugenj e,

upugtanj e,

razvrt a

Trajanjemodula: 9 | asova
ISHODI PREPORULE
MODULA PCF)QB?\P/EOZEILIJ L AKTIVNOSTI |
CILJEVI MODULA Po zavr SADRGAJ NALI N
modul a u MODUL A OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA
ASticanje znanjao A obj asnA Mere z Na poletku
bugenj u, upostupak radu ul eni ke up
razvrtanjuirezanju bugenj a, A Pr i bor [cievimaiishodima
navoja upugt anj stezanjei nastave, odnosno
A Osposobl razvrtanjai pridrgavulenja, pl
ul eni ka z arezanjanavoja l zbor nal i ni ma o
samostalno opige regi ma o
kori gl enj-epriborialatkoji A Obel e g Oblici nastave
t ehnol ogk e seKkoriste pri A Zabugi Modulse realizuje
dokumentacije za bugenju, A Bugenj kroz sl ede
postupke bupugtanj A Upugt a nastave:
upugtanj a, razvrtanjui A Razvrt A vegbe (9
I rezanja navoja rezanjunavoja A Rezanj
A opige A Tehni | Podelaodelienjana
stezanjereznog t ehnol o g grupe
alata dokumentacija  |Odeljenje se deli na
A opige grupe do 1
stezanje obratka prilikom realizacije:
A obj asn A Vegdgbi
geometriju alata
za bugen Mesto realizacije
A kori st nastave
tehn ol 0§k u A Ulionica
dokumentaciju specijalizovana
A navede ulionica,
zagtite radionica

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi
I panoe.

A Koristi
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr
radnom mestu




A Demonstr
principe rada na
al at u, ma ¢
A Priprema
el emente z
(priprema, alat, pribor
i potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)
A Ocenjuje
samostalan rad
ul eni ka

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testovi

Naziv modula: El ektrolulno zavarivan|
Trajanje modula: 21 | as
ISHODI PREPORULE
MODULA P%BéA‘\P/EOZglLIJ L AKTIVNOSTI |
CILJEVI MODULA Po zavr SADRGA J NALI N
modul a u MODULA OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA
A SticanjeA objasnA OpremaNa poletku
postupku pripremu opreme, osnovnog i ul eni ke wurg
el ektr ol ul materijalaialata dodatnog ciljlevima i ishodima
zavarivanja o za zavarivanje materijala za nastave, odnosno
karakteristikama i A obj as n zavarivanje ulenja, pl
primeni aparata, postupke A Elektrii nalini msa
pri bora koj el ekt r ol [zavarivanje ocenjivanja
se koriste u obavljanju zavarivanjana A Vr st e
poslova i radnih profiima(l, L,U), vr st e ¢ a Oblici nastave
zadataka pri u horizontalnoji vrste zavarivanja Modul se realizuje
el ektrol ul vertikainojravni, A Tehni | kroz sl ede
zavarivanju i nad glavom t ehnol og nastave:
A Osposobl A obj asn dokumentacia A vegbe (2
ul eni ka =z a postupak A Mea ¢t izt
samostalnoel ektr ol radu,imere Podela odeljenja na
t ehn-it ekhaol zavarivanjana zagti t e drupe
dokumentacije za limovima, cevima |sredine Odeljenje se deli na

postupak I profilima (V, Xi grupe do 1




elektrolul K gav)

zavarivanja A kori st
tehnol og
dokumentaciju
A pri men
odr gavan
i gl enj a
pribora

prilikom realizacije:
A Veghbi

Mesto realizacije
nastave

A Ulionica
specijalizovana

ul i oni ca,
radionica

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi
plakate i panoe.

A Kori sti
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr
radnom mestu

A Demonstr
principe rada na

al at u, ma ¢
priboru

A Priprems
el ement e z
(priprema, alat,
pribor i potrebnu
tehnil ko t
dokumentaciju)

A Ocenjuje
samostalan rad

ul eni ka

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kra
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testovi

Naziv modula: Gasno rezanje, gasno zavarivanje i tvrdo lemljenje

Trajanjemodula: 18 | asova




ISHODI PREPORULE

MODULA BAVEZNI |
PoO ;Javr PCF)QEPORUL AUV S
CILJEVI MODULA ' NALI N
modul-a SADRGAJ osTvARIVANIA
l e biti MODULA
_ MODULA
da:
A Sticanje A objasnA Oprema Na pol et ki
postupku gasnog pripremu osnovnog | ul eni ke isaj
rezanja, gasnog opreme, dodatnog ciljevima i ishodima
zavarivanja i tvrdog materijala i alata materijala za nastave, odnosno
lemljenja o za gasno gasno selulenja, pl
karakteristikama i sel enj e, gasnozavarivanje,i nal i ni mi
primeni aparata, zavarivanje i tvrdo lemljenje ocenjivanja
pribora i ttvrdo lemljenje A Gasno r
se koriste u obavljanju A obj asnA Gasno Oblici nastave
poslova i radnih postupak zavarivanje Modul se realizuje
zadataka pri gasnom rukovanja A Tvrdo |kroz sl ed:¢
rezanju, gasnom bocama i A Vr st e pnastave:
zavarivanju i tvrdom  opremom za gas vrste provara i A vegbe (:
lemljenju A o bj as nvrste zavarivanja
A Osposobl jpostupke A Tehni | kPodelaodelienja
ul eni ka 1z a |gasnogrezanjait ehnol og knagrupe
kori gl enj-e gasnog dokumentacija Odeljenje se deli na
tehnol ogke zavarivanjana A Mer e =zagrupe do
dokumentacije za profilima i radu, bezbednost |prilikom realizacije:
postupak gasnog limovima na radu i mere A Vegbi
rezanja, gasnog A objasnzagtite ¢
zavarivanja i tvrdog ~ postupak tvrdog sredine Mesto realizacije
lemljenja lemljenja nastave
kori st A Ulionic:
tehn- | ko specijalizovana
tehnol og ulionica,
dokumentaciju radionica
A navede
zagtite Preporuke za

realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi
plakate i panoe.

A Koristi
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonst
na radnom mestu

A Demonst
principe rada na

al atu, mac¢




priboru

A Pripremi:
el ement e .
(priprema, alat,
pribor i potrebnu
tehnil| ko 1
dokumentaciju)

A Ocenjuj ¢
samostalan rad

ul eni ka

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti Kr «
A pralienj«
ostvarenosti ishoda
A testovi

Naziv modula: l zrada i mont aga bravarskih
Trajanjemodula: 36 | asova
ISHODI PREPORUL E
OBAVEZNI | ’
MODULA PREPORUL AKTIVNOSTI |

CILJEVI MODULA Po zavr NALI N
modul a u SMAC‘)BUFIQ_EAJ OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA

A SticanjeA objasnA Vrste (Na poletku
samostalnu izradu i postupakizradei A Vr st e tul eni ke wup

mont agu brmont age Kkonstrukcija ciljlevima i ishodima

konstrukcija bravarskih A Ma g i n e ,nastave, odnosno

spajanjem konstrukcija opremaipriborzaul enj a, pl
Os p o s o b I razdvojivim i zradu i | nal i ni ma

ul eni ka z avezama bravarskih ocenjivanja

samostalno A obj as n konstrukcija

kori gl enj-epostupakizradei A | zr ada Oblici nastave

tehnol ogkemont age |bravarskih Modul se realizuje

dokumentacije za bravarskih konstrukcija kroz sl ede

postupak izrade i konstrukcija A Tehni | knastave:

mont age br nerazdvojivim tehnologhkh vegbe (3

konstrukcija vezama dokumentacija

spajanjem (zakivanjem i A Mer e z ¢Podelaodelienjana

zavarivanjem) radu, bezbednost grupe

A obj as n naraduimere Odeljenje se deli na
postupakizrade zagtite ¢grupe do 1
bravarskih sredine

konstrukcija




kombinovanim
metodama

A kori st
tehnol og
dokumentaciju
A i zmeri
kontrol i
konstrukciju

A popunj
mernu listu i
ocenjuje vlastiti
rad

prilikom realizacije:
A Veghbi

Mesto realizacije
nastave

A Ulionica
specijalizovana

ul i oni ca,
radionica

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi
plakate i panoe.

A Koristi
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr
radnom mestu

A Demonstr
principe rada na

al at u, ma g
priboru

A Priprema
el emente z
(priprema, alat,
pribor i potrebnu
tehnil ko t
dokumentaciju)

A Ocenjuje
samostalan rad

ul eni ka

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrigiti kro
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testovi

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA, ODNOSNO MODULIMA:

- Metalne konstrukcije i procesna oprema

-Magi nski

-Tehni | ka

el ement i
fizika




METALNE KONSTRUKCIJE | PROCESNA OPREMA

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

NASTAVA
RAZRED  Teorijska Ve ¢ Prakti Prakti | na UKUPNO
nastava nastava bloku
Il 420 60 480

2. NAZIV | TRAJANJE MODULA

Razred: drugi

Red. NAZIV MODULA Trajanje modula N
br. (|l asovi
1. Selenje, rezanje i obl 84
2. Bugenje, upugtanje, ra 36
3. Elektrolulno zavarivan 84
4 Gasno rezanje, gasno zavarivanje i tvrdo 79
" lemljenje
5 l zrada 1 montaga brava 144
spajanjem
6. Proizvodni rad (bl ok p 60
3. CIlLJEVI, |1 SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI
OSTVARIVANJA MODULA
Naziv modula: Selenje, rezanje i oblikov
Trajanje modula: 84 | asa
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
SIS LOIPAE e [nodul a | SADRGAJ OSTVARIVANJA
l e biti MODULA MODULA
da:
A OsposoblA odaber A Selenj¢Na pol etku
ul eni ka dimagi ne, rezanje-magi ul eni ke upc
samost al npriborza alat i pribor ciljevima i ishodima
odvajanje materijala’'s e | e regagje A Pr i me n ¢nastave, odnosno
sel enj em liturpijanje postupka ul enja, pl ¢
rezanjem A i zvr gi odvajanja nal i ni ma oc
A Os posoblalata materijala
ulenika diA izvedeselenjem




samost al npostupke obrade:A Pr i me n ¢{Oblici nastave

oblikovanje
materijala

sel enj a |postupka Modul se realizuje kroz
materijala odvajanja sledeie obl
A i z v e d e materijala nastave:

postupke rezanjem A praktilnne
oblikovanja A Primeni asova)
materijala postupka

A r e g av a oblikovanja Podela odeljenja na
postavljene materijala grupe

zadatke prema A Ogt r e n jOdeljenje se deli na
tehndi | koA | zradagrupe do 1

t ehnol og predmeta prilikom realizacije:
dokumentacii A Teh-ni | VA praktil ne
A kontrotehnol ogl

izradak dokumentacija Mesto realizacije

A ocenjuA Mer e zinastave

rad radu A radionice
A pri men preduzeliu
odrgavan

l i gl enj a Preporuke za

pribora realizaciju nastave
wkoristi- A Koristi ¢
tehnol og literaturu
dokumentaciju A Primenjuj

zagtite na
A Demonstri
radnom mestu

A Objagnj a\v
obrade definisan
tehnol ogkir
postupkom

A Prati rac
radnom mestu i
ukazuj e mu
pri radu .

A Priprema
el emente zc¢
(priprema, alat, pribor i
potrebnu te
tehnol ogku

dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktilan r
A Ocenjivar
ocrtavanje i

obel egavanj




radna predmeta

razlilite ¢
Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr oz
A pralenje
ishoda

A testove ¢

v e g t- merre liste

A dnevni k r

Naziv modula:

Bugenj e,

upugtanje, razvrta

Trajanjemodula: 36 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORULE
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
l e bi ti MODULA MODULA
da:
A OsposoblA izaberA Magine,Na pol et ku
ul eni ka zimagine, pribor zéeul enike wupc
samost al n (priborza magi ns k o [ciljevimaiishodima

obradu buq
upugtanj a,
razvrtanja i rezanja
navoja

bugenje,A Bugenj enastave, odnosno

upugtanjupugtanj eul enj a, pl &

razvrtanje razvrtanje nal i ni ma oc
i zvodiAOgtrenj e

rul nog ial at a =z a Oblicinastave

magi nskoA Magi ne Modulse realizuje kroz
bugenj a, priborzarezane sl edel e obl
upugt anj navoja (urezivanje nastave:

razvrtanja I narezivanje) A praktiln
A izvodiA Il zrada | asova)
reznog alata za predmeta

bugenje A Tehni | kPodelaodelienjana
razvrtanje t ehnol ogkgrupe

A Kk or i st dokumentacija Odeljenje se deli na

~

Cc

zagtite A Mere zegrupe do 1
A i zaberfradu prilikom realizacije:
pribor za rezanje A praktil ne
navoja

A izvodi Mesto realizacije
rulnog nastave

urezivanja i

narezivanja




a

navoja A radionic

A regi gkol i/ predt
postavljene
zadatke prema Preporuke za
tehn- | ko realizaciju nastave
tehnol og A Koristi s
dokumentaciji literaturu
A i zmeri A Primenjuj
kontrol i zagtite na
izradak A Demonstri
A popunj magini i re
mernu listu i A Objagnj a\v
ocenjuje vlastiti obrade definisan
rad tehnol ogkir
A kori st postupkom
tehni | ko A Prati rac
tehnol og radnom mestu i
dokumentaciju ukazuje i m
pri men pri radu
odr gavan A Priprema
|l i gl enja el emente ze
alata i pribora (maginu, pr

alat, pribor i potrebnu
tehni |l ko te
dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktilan r
A Ocenj i waa
izradu radnih predmeta
razlilite ¢
u sebi sadr
operacij e:
upugtanje i
navoja

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr oz
A pralienje
ishoda

A testove ¢
v e g t- merre liste

A dnevnik r

Naziv modula: El ektrolul no zavarivan]
Trajanje modula: 84 | asa




CILJEVI MODULA

A OsposobA

ul eni k a
samostalno
zavarivanje
el ektrol
postupkom

z

uld i

ISHODI MODULA  OBAVEZNI |

PREPORUL EI

Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI

modul a u SADRGAJ OSTVARIVANJA

biti u stanju da: MODULA MODULA
objasniA Oprema Na pol etku

opreme, osnovnog |
materijala i alata |dodatnog

za zavarivanje materijala za
zvodi zavarivanje
elektrol A El ekt
zavarivanja na zavarivanje
profiima (I, L,U), A Vr st e
u horizontalnoji vr st e a,g

vertikalnoj ravni, i |vrste zavarivanja s | edel e

nad glavom A 1lzrad
A i zvodi predmeta
elektrolilA Tehni

zavarivanja na tehnol o

limovima, cevima dokumentacija

i profiima (V, Xi A Mer e

K gav) radu, i mere
regi p@zagtite

zadatke prema  sredine

tehn- | ko

tehnol ogl

dokumentaciji

A i zmeri

kontrol i

A popunj

mernu listu i

ocenjuje vlastiti

rad

A kori sti

tehnol ogl

dokumentaciju

A primeni

odr gavanij

|l i gl enj a

pribora

ul eni ke wupo

cilievima i ishodima

nastave, odnosno

ul enj a, pl a
r«nal i ni ma ac

|Oblici nastave
a \Modul se realizuje kroz
obl
a A praktilna
| asa)
| |
g |Podela odeljenja na

grupe
z ¢Odeljenje se deli na

grupe do 10
(prilikom realizacije:

A praktilne
Mesto realizacije
nastave

A radionica

preduzelu

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Primenjuj
zagtite na
A Demonstri
radnom mestu

A Objagnjav
obrade definisane
tehnol ogkin
A Prati rad
radnom mestu i
ukazuj e epsa
radu

A Priprema
el emente za
(priprema, alat, pribor i

S




potrebnu te
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktil]lan r
A Ocenjivan
izradu dva radna
predmeta r a
sl ogenost.
sadrgel el ed
operacije:
elektrootporno
zavarivanje limova,;

el ektroluln
zavarivanje limova

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda

vrgiti Kr oz
A pralienje
ishoda

A merne I|is

A testove p
vegtina
A dnevnik r

Naziv modula: Gasno rezanje, gasno zavarivanje i tvrdo lemljenje
Trajanjemodula: 72 | as a
ISHODI PREPORULE
MODULA PCF)QB?\P/EOZIF\;ILIJ L AKTIVNOSTI |
CILJEVIMODULA Po zavr SADRGA J NALI N
modul a u MODULA OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA
A OsposobA objasnA Oprema Na poletku
ul eni ka zpripremu osnovnog i ul eni ke up:
samostalno opreme, dodatnog ciljlevima i ishodima
i zv ol enj ematerijalaialata materijala za gasno nastave, odnosno
zavarivanja i za gasno selenje, wulenja, pl:
tvrdog lemljenja s el enj e, zavarivanje,tvrdo nal i ni ma o
zavarivanje i lemljenje
tvrdo lemlienje A Ga s no r Oblici nastave
A rukujeA Gasno Modul se realizuje
opremom za gas (zavarivanje kroz sl edel
A izvodi A Tvrdo | nastave:

gasnog rezanja, A Vr ste p




gasnog provara i vrste
zavarivanja na  zavarivanja
profilima i A I zrada
limovima predmeta
A izvodi A Tehnil k
tvrdog lemljenja t ehnol ogk
regi p dokumentacia
zadatke prema A Mer e 1z a
t e hn- | k o radu, bezbednost
t ehnol og naraduimere
dokumentaciji zagtite ¢
A i zmer i sredine
kontrol i
A popunj
mernu listu i

ocenjuje vlastiti
rad

A kori st
tehnol og
dokumentaciju

pri men
odr gavan
| i gl enj a
pribora

A praktil n.
(72 | asa)

Podela odeljenja na
grupe

Odeljenje se deli na
grupe do 1
prilikom realizacije:

A praktil ni

Mesto realizacije
nastave

A radionic:
preduzeliu

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu
A Primenjuj
zagtite na
A Demonstr |
radnom mestu
A Objagnj a-
obrade definisane
tehnol ogki
postupkom
A Prati rai
radnom mestu i
ukazuj e na
radu
A Priprema
el emente 2z
(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)
Ocenjuje
praktil| an |
A Ocenjival
obuhvata izradu
radnih predmeta
razlilite
kojau sebi S
sledelie op:
gasno sel el




rezanje i tvrdo
lemljenje

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr o:
A pralenje
ostvarenosti ishoda

A testove |
v e g t- merre liste

A dnevni k |

Naziv modula: Izrada bravarskih konstrukcija spajanjem
Trajanje modula: 144 | asa
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORULE

PREPORUL AKTI VNOST I
SADRGAJ OSTVARIVANJA
MODULA MODULA

CILJEVIMODULA Po zavr
modul a u
biti u stanju da:

A OsposobA izvede A Vrste Na pol etku

ulenika zizrade i A Vrste ftulenike upc
samostalnu izradu i bravarskih konstrukcija ciljlevima i ishodima
mont agu konstrukcija A Magi ne,nastave, odnosno
bravarskih razdvojivim opremaipriborzaul enj a, pl ¢
konstrukcija vezama Il zradu 1 nalinima oc
spajanjem A i zvede bravarskih

i zr ade i konstrukcija Oblici nastave

bravarskih A 1 zr ada Modul se realizuje kroz

konstrukcija bravarskih sl edel e obl

nerazdvojivim konstrukcija nastave:

vezama ATehni | koA praktil ne

(zakivanjem i tehnologk(144 | asa)

zavarivanjem) dokumentacija

A izvede A Mer e z ePodelaodelienjana

izrade bravarskih radu, bezbednost grupe

konstrukcija na radu i mere Odeljenje se deli na

kombinovanim zagtite ¢grupe do 1(

metodama sredine prilikom realizacije:

A regi pi A praktil ne

zadatke prema

tehn- | ko Mesto realizacije

tehnol ogl nastave

dokumentaciji A radionice

A i zmeri preduzelu

kontrol i:




A popunj .
mernu listu i
ocenjuje vlastiti
rad

A kor ilsk-d
tehnol ogl
dokumentaciju

A primeni
odr gavan|]
i gl enj a
pribora

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi =
literaturu
A Primenjuj
zagtite na
A Demonstri
radnom mestu
A Objagnj a\
obrade definisane
tehnol ogkir
postupkom
A Prati rac
radnom mestu i
ukazuj e na
radu.
A Priprema
element e za v
(priprema, alat, pribor i
potrebnu t e
tehnol ogku
dokumentaciju)
Ocenjuje
praktilan r
A Ocenjivar
obuhvata izradu radnih
predmeta r e
sl ogenosti
sadr ge sl ec
operacije: spajanje
konstrukcije
razdvojivim i
nerazdvojivim vezama

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrigiti kKr oz

A pralenje
ishoda

A testove i
v e g t- merree liste
A dnevnik r

Naziv modula:
Trajanje modula:

Proi zvodni

60 | asova

(bl ok prakt




ISHODI

MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A OsposoblA vodi dA | zrada Na pol etku
ul eni ka zéprakt i | nradnihzadataka ul eni ke upc
samostalnu izradu nastave obuhval e rilevimaiishodima
radnih predmeta A d e mo n smodulom: nastave, odnosno
obuhval en ipostupke - Merenje i ul enja, ple
modulima: obrade kontrolisanje nal i ni ma oc
- Merenje i prethodno - Ocrtavanje i
kontrolisanje obraleniobel egav ¢Oblici nastave
- Ocrtavanje i modulima sel enj e, Modulserealizuje kroz
obel egavarA kor i s tturpijanje sl edel e obI
selenje, r1zagtite -Bugenj e, nastave:
turpijanje da rukuje upugtanjeA praktilns
-Bugenj e, magi namarazvrtanjei | asova)
upugt anj e ,alatima, rezanje navoja
razvrtanje i rezanje priborom i -El ekt r ol Podelaodeljenjana
navoja predmetom rada zavarivanje arupe
-El ektrol uA pr i men-Gasnorezanje, Odelienje se delina
zavarivanje propisane gasno zavarivanje gr upe do 1¢C
- Gasno rezanije, regi me qjitvrdolemlienje prilikom realizacije:
gasno zavarivanjei Ar e g i - Izrada bravarskihA pr ak t il ne
tvrdo lemljenje postavljene konstrukcija preduzel u i
- Izrada bravarskih |zadatke prema spajanjem
konstrukcija tehn- | ko Mesto realizacije
Spajanjem tehnol og nastave
dokumentaciji A radionics
i zmer i preduzelu
kontrol i
izradak Preporuke za
A popunj realizaciju nastave
mernu listu i A Koristi s
ocenjuje vlastiti literaturu
rad A Primenjuj
A pri men zagtite na
odr gavan A Demonstri
| i gl enj a postupcima
alata i pribora spol jagnjecg
bugenja i r
navoja

A Objagnjav
obrade definisan
tehnol ogkin
postupkom




A Prati rac
radnom mestu |
ukazuje Iim
pri radu

A Priprema
el emente zs
( ma ¢, ialat,pribor i
potrebnu t e
dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktilan r

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda

vrgiti kroz
A pralenje
ishoda

A testove ¢
vegtina
A dnevnik r

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA, ODNOSNO MODULIMA:

- Tehnologija metalnih konstrukcija i procesne opreme
-Maginski el ement i
-Tehni | ka fizi ka

TEHNOLOGIJA ZAVARENIH KONSTRUKCIJA

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

NASTAVA
RAZRED  Teorijska Ve ¢ Prakti Praktil na UKUPNO
nastava nastava bloku
11 93 93
2. NAZIV I TRAJANJE MODULA
Razr ed: trel i

Red. NAZIV MODULA Trajanje modula
br. (|l asov

El ektrolulno zavarivanje

inertnih gasova (MIG, MAG, TIG) 21




2. lzrada i montaga gralevin 30
3. lzrada i montaga | elilnih 30
4, Reparaturno zavarivanje m 8
5. |Postupak lepljenja i zaptivanja konstrukcije 4
3. ClLJEVI, | SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI

OSTVARIVANJA MODULA

u zag

Naziv El ektrolulno zavarivanje
modula: inertnih gasova (MIG, MAG, TIG)

Trajanje 51 | as

modula: ’

CILJEVI MODULA

A Stican|j
postupcima
samostalnog
zavarivanja u
zagtitno]j
aktivnih i inertnih
gasova MIG, MAG,
TIG

A Osposob
ul eni ka z
samostalno
koriglenj-
tehnol ogk
dokumentacije

ISHODI MODULA  OBAVEZNI |
Po zavr(PREPORUL | ~KINMNOSHUI
modul a ul SADRGA. Ll
biti u stanju da: =~ MODULA OSTVARIVANJA
Ju daa. MODULA

A objasniA Oprema Na pol etku
opreme, materijala osnovnog i ul eni ke up
I alata za dodatnog cillevima i ishodima
zavarivanje materijala za nastave, odnosno
MIG/MAG MIG/MAG ul enja, pl
postupkom postupak [ nal i ni ma
A obj as nizavarivanja ocenjivanja

opreme, materijalaA Opr e ma

| alata za osnovnog | Oblici nastave
zavarivanje TIG | dodatnog Modul se realizuje
postupkom materijalazaTIG kr oz sl ede
A obj as nipostupak nastave:

zavarivanja na zavarivanje A vegbe (2
profiima (I, L,U), A Rukovan

cevima, bocamazagasi |Podelaodelienjana
reget kas topremom grupe
konstrukcjamau A Vr st e pOdelienje se delina
horizontalnoj i vrste zavarivanja gr upe do 1
vertikalnojravni A T e h ni | kprilikom realizacije:
A izvrgi tehnologkA Veghb
kontrolu i dokumentacija

popravku A Mer e z aMesto realizacije
zavarenih spojeva r adu i mehnastave

A priprengivotne sA Ulionica
tehn- | ko specijalizovana
tehnol o gk u ulionica,
dokumentaciju radionica.

A

kori sti

PREPORULE




tehnol ogk
dokumentaciju

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu
A Koristi
nastavna sredstva i
nastavne metode
Demonstrira rad na
radnom mestu
A Demonstr
principe rada na
al atu, mag
priboru
A Koristi
plakate i panoe.
A Priprema
el emente z
(priprema, alat,
pribor i potrebnu
tehnil ko t
dokumentaciju)
Ocenjuje
samostalan rad
ul eni ka

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgit.i kro
A pralienje
ostvarenosti ishoda
A testovi

Naziv modula: |l zrada i montaga
Trajanje modula: 30 | asova

gralevins

ISHODI
MODULA
Po

CILJEVI zavr g OBAVEZNI I PREPO
MODULA modula SADRGAJI MODUL

ul eni
biti u stanju
da:
A SticA objiA Vrste profila
znanja o pripremu  pribora
postupcima magi nA Vrste gralevi

PREPOR
ENE
AKTIVNOSTI

| NAL
OSTVARIVA
NJA
MODULA

, alNa pol ¢
modula
nskeul eni ke




izrade,
mont ag
popravke
gralev
bravarije

A
Osposobljav
anje u
za
samostalno
kori gl
t ehn- |
t ehnol
dokumentaci
je i mernih
lista

alata,
opremu i
materijala
A obj
postupak
izrade,
mont a
popravke
gr ale
e bravarije
(elemenata
brava i
mehaniza
ma)

A obj
postupak
izrade i
mont a:
gralLe
e bravarije
razdvojivim
vezama

A obj
postupak
izrade i
mont a:
gralLe
e bravarije
nerazdvojiv
im vezama
(zakivanje
mi
zavarivanje
m)

A obj
postupak
izrade i
mont a:
gralLe
e bravarije
PVC, Allu,
MS

A obj
postupak
kontrole i
popravke
gralLe
e bravarije

(stolovi,vitrine,vrata,prozori,svetlarnici,og upoznati sa
rade,kapije i dr.) cilievima i
A Magine, al at, o ptishodima
montagu i gpapeasavk s lnastave,

bravarije odnosno
A lzrada i montagaulenj a,
A Tehshehkol ogka do lplanomradai
A Mere zagtite na nalinirt
radu i mer e zagt i t (ocenjivanja
A Tehnilko tehnol o
Oblici
nastave
Modul se

realizuje kroz
sl edel ¢
oblike
nastave:

A veghbe
| asova)

Podela
odelienja na
grupe
Odeljenje se
deli na grupe
do 10

ul eni ke
prilikom
realizacije:

A Vegbi

Mesto
realizacije
nastave

A Ulior
specijalizova
na ul i «
kabinet,
radionica

Preporuke
za realizaciju

nastave
A Kori:
strul nt
literaturu
A Kori :
plakate i




(brava i
mehaniza
ma)

A pri

mernu listu

A kor
t ehn-

t ehnol
dokumenta

ciju

panoe.
A Kori:
savremena
nastavna
sredstva i
nastavne
metode

A Demor
rad na
radnom
mestu

A Demot
principe rada
na alatu,
magi ni
priboru
A Pri
potrebne
elemente za
vegbu
(priprema,
alat, pribor i
potrebnu
tehnil |l
tehnol
dokumentacij
u)

A Ocen|j
samostalan
rad ul ¢

pr

Ocenjivanje

Vrednovanje

ostvarenosti

ishodav r ¢
kroz:

A prale
ostvarenosti

ishoda

A test
znanja

| z
30

Naziv modula:
Trajanje modula:

rada |
| asova

mont aga

el

| ni h z¢

CILJEVI MODULA

ISHODI
MODULA

OBAVEZNI |

PREPORULE
PREPORUL AKTI VNOSTI




Po zavr SADRGAJ OSTVARIVANJA

modul a MODULA MODULA
e biti
da:

A Sticanj A objasnA Vrste pNa pol et ku
postupcima izrade i pripremu al at a, maul eni ke up
montage | magi ne, opremeipribora ciljevimaiishodima
zavarenih opreme i A Vr st e | nastave, odnosno
konstrukcija materijala zavarenih ul enja, pl
A Osposob A obj as nkonstrukcija nal inima o

ul eni ka z postupakizrade ( konzol e

samostalno [ mo nt a g stubovi, mostovii |Oblici nastave
koriglenj-l elilnihdr Modul se realizuje
t ehnol ogk |zavarenih A Magine,kroz slede
dokumentacije konstrukcija oprema i pribor za nastave:
A koristizradu i A vegbe (3
tehn- | kol el il nih
t e hnol o gkonstrukcija Podela odeljenja na
dokumentaciju A |1 zr ada |grupe
Apriprema | el i | ni h |Odelienje se delina
mernu listu konstrukcija grupe do 1
A objasnA Tehni | k prilikom realizacije:
tehni ] kotehnol ogkA Vedghbi

t e hnol ogdokumentacija
dokumentaciju A Mer e z
A zna daradu, bezbednost
pravila na radu i mere
odr dgavanzagtite

| i gl enj asredine

pribora

a Mesto realizacije
nastave

A Ulionica,

g 'specijalizovana
ulioni ca,
radionica

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Koristi

I panoe.

A Koristi
nastavna sredstva i
nastavne metode

A Demonstr
radnom mestu

A Demonstr
rada na al
priboru

A Priprema
el emente z
(priprema, alat, pribor i

{




potrebnu t
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
radul eni k a

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti Kr o:
A pralienje
ostvarenosti ishoda

A testovi

Naziv modula:
Trajanje modula:

Reparaturno zavarivanje mad¢g
8 | asova

CILJEVI MODULA

A Sticanj
postupku
reparaturnog
zavarivanja
A Osposob
ul eni ka z
samostalno
koriglenj
tehn- | ko
tehnol ogk
dokumentacije

ISHODI PREPORULE
MODULA OIETaN=AN AKTIVNOSTI |
PREPORUL
Po zavr SADRGA J NALI N
modul a u MODUL A OSTVARIVANJA
biti u stanju da: MODULA
A objasn/A Oprema, Na pol etku
pripremu opreme, osnovnog i ul eni ke up
osnovnog dodatnog cillevima i ishodima
materijala, materijala za nastave, odnosno
dodatnog reparaturno ul enja, pl
materijala i alata zavarivanje nal i ni ma o
zareparatumo A Opr e ma,
zavarivanje osnovnog i Oblici nastave
A obj as n |dodatnog metala Modul se realizuje
pripremu opreme, za metalizaciju kroz sl ede
materijalaialata A Opr e ma, nastave:
za navarivanje  josnovnog i A vegbe (8
A oshij a dodatnog
pripremu opreme, materijala za Podela odeljenja na
materijalaialata navar i vangrupe
zametalizaciju r azl i | i t i Odeljenje se delina
A objasnA Tehnil kgrupe do 1
postupak t e hnol og k prilikom realizacije:
navarivanja dokumentacija A Veghbi
A objasnA Mere za
postupak radu i m e Mesto realizacije
metalizacije gi vot ne s nastave
A obj asn A Ulionica
postupak specijalizovana

reparaturnog




zavarivanja ul i oni ca,

A razjas radionica
postavljene

zadatke prema Preporuke za
tehnd | ko realizaciju nastave
tehnol og A Koristi
dokumentaciji literaturu

A razijas A Koristi
listu i panoe.

A objasn A Koristi
odr gavan nastavna sredstva i

| i gl enj a nastavne metode
pribora A Demonstr
A objasn radnom mestu
odgovar a A Demonstr
sredstva rada na al
naradu i priboru

bezbednosti na A Priprema
radnom mestu el emente z

(priprema, alat, pribor
i potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)
A Ocenjuje
samostalan rad
ul eni ka

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vV r kioz: i

A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testovi

Naziv modula: Postupak lepljenja i zaptivanja konstrukcije
Trajanje modula: 4 | asa

ISHODI MODULA ~ OBAVEZNI | PREPORULE

AKTIVNOSTI |
CILJEVIMODULA _~© zavr PREPORUL NALI N
modul a wu SADRGAIJ '
biti u stanju da: MODULA OSTVARIVANJA
juda. MODULA
A Sticanj A objasniA Al ati iNa polethu
postupku |opreme, oprema za ul eni ke up
lepljenja i osnovnog I zv ol enj eciljevimaiishodima

zaptivanja materijala, postupaka nastave, odnosno




A Osposob
ul eni ka z
samostalno
koriglenj
tehnd | ko
tehnol ogk
dokumentacije

dodatnog lepljenja i
materijala i alata dihtovanja
za izvol«¢hA Vrste |
postupka lepljenja aktivatora.
objasniA Vrste

ma o)

Oblici nastave
dModul se realizuje

opreme, A Al ati ikroz sl ede
osnovnog za lepljenje nastave:

materijala, Mere zah vegbe (4
dodatnog radu

materijalaialata A Te hni | kPodelaodelienjana
za izvolL«¢t ehnol ogkarupe

postupka dokumentacija Odeljenje se deli na

zaptivanja grupe do 1

A objasni prilikom realizacije:

postupke A Veghbi

zaptivanja

A objasni Mesto realizacije

postupak spajanja nastave

materijala A Ulionica

lepljenjem specijalizovana
razjasi! ulionica,

postavljene radionica

zadatke prema

tehn- | ko Preporuke za

tehnol ogl realizaciju nastave

dokumentaciji A Koristi
razjasi! literaturu

listu A Koristi

A objasni i panoe.

odr gavan,j A Koristi

l i gl enj a nastavna sredstva i

pribora nastavne metode

A objasni A Demonstr

radnom mestu

odgovar aj en? t
emonstr

sredstva

na radu i rada na al

bezbednosti na priboru

radnom mestu A Priprema
el emente z

(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)
A Ocenjuje
samostalan rad
ul eni ka




Ocenjivanje

Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro

A praienje
ostvarenosti ishoda
A testovi

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA, ODNOSNO MODULIMA:

- Zavarene konstrukcije
-Preduzetnigtvo

ZAVARENE KONSTRUKCIJE

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

NASTAVA
RAZRED  Teorijska ‘ Prakti Prakti | na UKUPNO
Veg
nastava nastava bloku
1] 558 90 648
2. NAZIV | TRAJANJE MODULA
Razred: treldi
Red. NAZIV MODULA Trajanje modula
br. (|l asov

El ektrolulno zavarivanje

L inertnih gasova (MIG,MAG,TIG) 126
2. 1l zrada i montaga gralevin 180
3. Il zrada i montaga | elilnih 180
4. Reparaturno zavarivanje m 48
5. |Postupak lepljenja i zaptivanja konstrukcije 24
6. Proi zvodni rad 3 (bl ok pr 90
3. ClILJEVI, | SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI

OSTVARIVANJA MODULA

NazivmoduIaEI ektrolulno zavarivanje u zag
inertnih gasova (MIG,MAG,TIG)

Trajanje
modula:

126 | asova




CILJEVI MODULA

A Osposob
ul eni ka z
samostalno
zavarivanje u
zagtitnoj
aktivnih i inertnih
gasova MIG, MAG,
TIG

ISHODI MODULA ~ OBAVEZNI | PREPORULE

Po zavri  PREPORUL ARUINOSUD |
modul a u. SADRGA.’J OSTVNAgII{/LNﬂA
biti u stanju da: MODULA MODULA
A objasniA @maiviste Na pol et ku
opreme, materijala osnovnog i ul eni ke up
| alata za dodatnog cillevima i ishodima
zavarivanje materijala za nastave, odnosno
MIG/MAG MIG/MAG ul enj a, p |
postupkom postupak nal i ni ma o

A obj as nizavarivanja
opreme, materijalaA Op r e ma Oblici nastave

i alata za osnovnog | Modul se realizuje
zavarivanje TIG  dodatnog kroz sl ekde
postupkom materijala za TIG nastave:
A i zvodi postupak A praktiln
zavarivanja na zavarivanje (126 | asov
profiima (I, L,U), A Rukovan
cevima bocama zagasi [Podelaodelienjana
reget kas topremom arupe
konstrukcjamau A Vr st e pOdeljenje se delina
horizontalnoj i vrste zavarivanja gr upe do 1
vertikalnojravni A | zr ad a prilikom realizacije:
i zvr gi |predmeta A praktiln
kontrolu i A Tekoni |
popravku t ehnol og kMesto realizacije
zavarenih spojeva dokumentacija nastave
regava A Mere zaA radionic
postavljene radu, i mere gkol i/ pred
zadatkeprema zagtite ¢
t ehn- | ko |sredine Preporuke za
tehnol ogk realizaciju nastave
dokumentaciji A Kogtirsulin
A i zmeri literaturu
kontrolic¢ A Primenju
A popunj e zagtite na
mernu listu i A Demonstr
ocenjuje vlastiti radnom mestu
rad A Objagnj a
A kori sti postupak obrade
tehnol ogk definisane
dokumentaciju tehnol ogki
A primeni postupkom
odr gavan,j A Prati ra
l i gl enj a radnom mestu i
pribora ukazuje na

radu .




A Priprema
el emente z
(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje

samostal an
rad ul eni k
A Ocenjiva
obuhvata izradu
radnih predmeta
razlilite
koja u seb
sl edel e op
MIG/MAGI/TIG
postupkom
Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro

A pralenje
ostvarenosti ishoda
A merne |
A testove
vegtina

A dnevni k

Naziv modula: |l zrada, montaga gralevinsk
Trajanje modula: 180 | asova
“;%IB%EL\ OBAVEZNI | PREPORUL EI
CILJEVIMODULA Po zavr SRS AN T AN OIS 1L
modul a u SADRGAJ OSTVARIVANJA
" . ) MODULA MODULA
biti u stanju da:
A OsposobA pripreA Vrste pNa poletku

ul eni ka zmagi ne, alata, maul eni ke wupo
samostalnu izradu, opremu i opreme i pribora [ciljevima i ishodima
mont agu i material A Vrste nastave, odnosno
popravku A izvedegralevinsulenja, pla
gr alevi nspostupakizrade, bravarije (stolovii nal i ni ma oc

mont age \itrine, vrata,
popravke prozori, svetlarnici,
gr al evi n ograde, kapije i
bravarije dr.)

bravarije

Oblici nastave
Modul se realizuje kroz
s | e dablikenastave:




(elemenata bravaA Magi ne,A praktil na
I mehanizama) opremaipriborza( 180 | asova
A izvedeizradu, n

postupak izrade i popravku Podela odeljenja na
mont age gralevi nsgrupe

gr alevi n bravarije Odeljenje se deli na
bravarije A lzrada grupe do 10
razdvojivim gr al evi n sprilikom realizacije:
vezama bravarije A praktilne
A izvedeA Tehnil k

postupak izradeit e hn ol o g kMesto realizacije
mont age dokumentacia nastave
gralevinsdA Mere zalA radionica
bravarije radu, bezbednost pr eduzel u
nerazdvojivim na radu i mere

vezama zagtite ¢Preporukeza
(zakivanjem i sredine realizaciju nastave
zavarivanjem) A Keti stru
A izvede literaturu

postupak izrade i A Primenjuj
mont age zagtite na
gralevin A Demonstri
bravarije PVC, radnom mestu

Allu, MS A Objagnjav
A izvede obrade definisane
postupak tehnol ogkinm
kontrole i A Prati rad
popravke radnom mestu |
gralevin ukazuje na
bravarije (brava i radu .

mehanizama) A Priprema
A regi p el ement éu z a
zadatke prema (priprema, alat, pribor i
tehn- | ko potrebnu te
tehnol og tehnol ogku
dokumentaciji dokumentaciju)

A i zmeri A Ocenjivan
kontrol i izradu, mo n
A popunj popravku radnih

mernu listu i predmeta r a
ocenjuje vlastiti sl ogenostii
rad sadrge sl ed
A kori st operacije: spajanje
tehnol og konstrukcije razdvojivim
dokumentaciju I nerazdvojivim vezama
A pri men lelilne, P\

odr gavan




| i gl enj a Ocenjivanje
pribora Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kroz
A pralenje
ishoda
A testove p
v e g t- merre liste
A dnevnik r
Naziv modula: l zrada i montaga |l elilnih
Trajanje modula: 180 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | P REPORUL, 2
Po zavr PREPORUL ASTNINOSL L
CILJEVI MODULA ’ NALI N
modul a SADRGAJ ’
e biti MODULA OSTVARIVANJA
. MODULA
da:
A Osposob A pripreA Vrste pNa poletku

ul eni ka z magi ne,
samostalnu izradu i opremu i opreme i pribora
mont agu | material A Vr sltreih
zavarenih A i z v e dezavarenih
konstrukcija postupak izrade i konstrukcija
montage (konzol e,

al at a,

zavarenih stubovi, mostovi i
konstrukcija dr.)
A regi pA Magine,

zadatke prema |oprema i pribor za

maul eni ke

up
ciljlevima i ishodima
nastave, odnosno
ul enj a,
nal i ni ma

pl
(Ol

Oblici nastave

Modul se realizuje
kroz sl edel
nastave:

tehni | koi zradu i A praktiln.

tehnologlelilnih (180 | asov:

dokumentaciji  konstrukcija

A i zmeriA | zr ada Podelaodelienjana

kontrolilelilnnih /grupe

izradak konstrukcija Odeljenje se deli na

A popunjA Tehnil kgrupe do 1

mernu listu i t e hnol og k prilikom realizacije:

ocenjuje vlastiti dokumentacija A praktil n

rad Mer e nz a

A kor i stradu, bezbednost Mesto realizacije

t e hnd dk onaraduimere nastave

tehnolo?zagtite gA radionic,

dokumentaciju sredine preduzel u |
pri men na terenu

odr gavan




|l i gl enj a
pribora

Preporuke za
realizaciju nastave
A Karii strou
literaturu
A Primenjuj
zagtite na
A Demonstr|
radnom mestu
A Objagnj a:
obrade definisane
tehnol ogki |
postupkom
A Prati ra:
radnom mestu i
ukazuj e na
radu
A Priprema
el emente z.
(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)
Ocenjuj e
praktil| an |
A Ocenjival
obuhvata izradu
radnih predmeta
razlilite
koja u seb]
sledele op:
A izrade |
zavarenih konstrukcija

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro:
A pralienje
ostvarenosti ishoda

A testove |
v e g t- merre liste
A dnevni k |

Naziv modula: Reparaturno zavarivanje
asova

Trajanje modula: 48




CILJEVI
MODULA

ISHODI

MODULA OBAVEZNI | PREPORUL EN
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA

da:

A OsposolA objasnA Oprema,Na pol et ku n

ul eni ka :pripremu osnovnog | ul eni ke upoz
samostalno opreme, dodatnog ciljevima i ishodima
i zvolenj ¢osnovnog materijala za nastave, odnosno
reparaturnog materijala, reparaturno ul enja, plan
zavarivanja dodatnog zavarivanje nal i ni ma oce
materijala i alata A O pa, \@ste
za reparaturno osnovnog i Oblici nastave
zavarivanje dodatnog metala Modul se realizuje kroz
A pr i pr ezametalizaciju sl edel e obli
opremu, A Oprema,A praktilna
materijala i alata osnovnog i | asova)
za navarivanje dodatnog
A pr i pr ematerijalaza Podela odeljenja na
opremu, navar i vargrupe
materijala i alata i razl i | iOdeljenje se delina
zametalizacju A | zrada grupe do 10
pri pr epredmeta prilikom realizacije:
opremu, A Tehni | VA praktilne

materijalaialata't e hnol o g}
zareparaturno dokumentacija ~ Mesto realizacije

zavarivanje A Mer e 1z ¢nastave

A i zpestupke radu i mere A radionica
navarivanja zagtite (gkoli/ preduz
A i zvodisredine

metalizacije Preporuke za

A izvodi realizaciju nastave
reparaturnog A Koristi st
zavarivanja A Primenjuje
A regi na radu i bezbednosti na
postavljene radnom mestu

zadatke prema ADemonstrira rad na
tehn4d | ko radnom mestu
tehnol og A Objagnjava
dokumentaciji obrade definisane

A i zmeri tehnol ogkim
kontroli A Prati rad
doradi izradak radnom mestu i ukazuje
A popunj na gregke pr
mernu listu i A Priprema ¢
ocenjuje vlastiti el emente za

rad (priprema, opremu, alat,




A ristd pribor i pot

tehn- | ko tehnol og k u
tehnol og dokumentaciju)
dokumentaciju A Ocenjuje s
A pri men praktilan ra
odr gavan A Ocenjivanij
| i gl enj a izradu radna predmeta
pribora razlilite sl
A pri men sebi sadr ge
odgovar a operacije:navarivanja,
sredstva reparaturnog zavarivanja
na radu i i metalizacije

bezbednosti na

radnom mestu Ocenjivanje

Vrednovanje ostvarenosti
i shoda vrgit
A pralenje c
ishoda

A testove pr
v e g t- merre liste

A dnevnik ra

Naziv modula:
Trajanje modula:

Postupak lepljenjai zaptivanja
24 | asa

CILJEVI MODULA

A Osposob
ul eni ka z
samostalno
obavljanje
postupka lepljenja i
zaptivanja

ISHODI MODULA ~ OBAVEZNI | PREPORULE

Po zavr PREPORUL AISTINNMOSIIT
modul a ul SADRGAJ NALI1 N
biti u stanjuda: =~ MODULA OSTVARIVANJA

MODULA
A objasniA Al ati iNa poletku
opreme, 0snovnog oprema za ul eni ke up
materijala, I zv ol enj eciljevimaiishodima
dodatnog postupaka nastave, odnosno
materijala i alata lepljenja i ul enj a, p |
za i zv ol edihtovanja nal i ni ma o
postupka leplienja A Vr st e |

o b j a s niaktivatora. Oblici nastave
opreme, osnovhog A  Vr st e c¢Modul se realizuje
materijala, A Al ati ikroz sl ede
dodatnog za lepljenje nastave:
materijalaialata A | zrada A praktiln
za 1 zvol epredmeta (24 | asova
postupka A Mere zs
zaptivanja radu Podela odeljenja na
A izvodi grupe

zaptivanja Odeljenje se deli na




A izvodi
spajanja
materijala
lepljenjem

regi pc
zadatke prema
tehnd | ko
tehnol ogk
dokumentaciji
A i zmeri
kontroli
A popunj
mernu listu i
ocenjuje vlastiti
rad
A kori sti
tehnol ogk
dokumentaciju

pri meni
odr gavanj
| i gl enj a
pribora

M (O

grupe do 1
prilikom realizacije:
A praktiln

Mesto realizacije
nastave

A radionic
gkoli/ pred

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Primenju
zagtite na
A Demonstr
radnom mestu

A Objagnj a
postupak obrade
definisan t ehn
postupkom

A Prati ra
radnom mestu |
ukazuj e mu
pri radu .

A Priprema
el emente z
(priprema, alat, pribor
[ potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
samostal an
rad ul eni k
A Ocvanjej i
obuhvata izradu
lepljenog spoja i
dihtovanje spojenih
povrgina

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kro
A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testove




vV e g t- marree liste

A dnevni k
Naziv modula: Proizvodni rad (bl ok prakt
Trajanje modula: 90 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORULE
Po zavr PREPORULIAKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAIJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
AOsposobljavanje A vodi ¢A | zrada Na poletku
uleni ka z prakt i | rradnihzadataka ul eni ke up:«
samostalnu izradu nastave obuhval en cilevimaiishodima

radnih predmeta A d e mo n smodulom: nastave, odnosno
obuhval en postupke -El ektrol tul enja, pl:
modulima: obrade zavarivanje u nal i ni ma o«
-El ekt r ol uprethodno zagtitno]j
zavarivanje u obr al e niaktivnihiinertnih  Oblici nastave
zagtitnoj modulima gasova Modul se realizuje
aktivnih i inertnih A kor i s t(MGMAGTIG) kroz sl edel
gasova zagtite -l zrada | |nastave:
(MIG,MAG,TIG) A da rukgralevinsA praktilni
-l zrada 1 magi namebravarie bl oku (90 |
gralevi ns alatima, -l zrada i
bravarije priborom i |l el i | ni h Podelaodelienjana
-l zrada 1 predmetom konstrukcija grupe
l el i |l ni h Jrada razvrtanje i rezanje Odeljenje se deli na
konstrukcija A pr i me rnavoja grupe do 11
- Reparaturno propisane - Reparaturno prilikom realizacije:
zavarivanje regi me czavarivanje A praktil ni
magi nskihA regi magi nski h
- Postupak leplienja postavljene - Postupak leplienja Mesto realizacije
I zaptivanja zadatke prema |i zaptivanja nastave
konstrukcije t e hn4 | k ckonstrukcije A radionic:
tehnol o¢ preduzel u i
dokumentaciji na terenu
I zmer |
kontrol.i Preporuke za
izradak realizaciju nastave
A popunj A Koristi
mernu listu i literaturu
ocenjuje vlastiti A Primenjuj
rad zagtite na
A primer A Demonstri

odr gava

r

postupcima




| i gl enj e spoljagnij e
ma g i naga, bugenja i |
pribora navoja
A Objagnj a
obrade definisan
tehnol ogki i
postupkom
A Pradiul el
radnom mestu i
ukazuje iIim
pri radu
A Priprema
el emente zi

(maginu, al
potrebnu t«
dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktil an |
Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr o:

A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testove |
vegtina

A dnevni k |

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA, ODNOSNO MODULIMA:

- Tehnologija zavarenih konstrukcija

- Tehnologija bravarskih radova

- Tehnologija metalnih konstrukcija i procesne opreme
-Preduzetnigtvo

Naziv predmeta: PREDUZETNI GTVO
Godi gn! I 6o
| asova:
Razred: treldi
Cillevipredmeta-Razvi janje poslovni h i predu
ponaganj a
-Razvijanje poslovnog i predu

- Razvijanje svesti 0 sopstvenim znanjima i sposobnostima i




daljoj profesionalnoj orijentaciji

-Osposobljavanje za aktivno t
samozapogljavanje)
ISHODI
Po zav PREPORUL E NALI N
TEMA CILJEVI teme u NI SADR OSTVARIVANJA
[ e bi POTEMAMA PROGRAMA
stanju da:
PreduzeA A navecd PojamNa pol etk
oi Razumevanje adekvatne I znal aul eni ke wu
preduzetnik pojmai primere pr eduz e sacilevimai
znal ajepreduzedA Pr of i ishodimanastave/
pr eduz eaizlokalnog karakteristke wul enj a, p
a okrugeruspegnoprada i na
A A n av e cpreduzetnika ocenjivanja.

Prepoznavan] karakteristke A Mot i v
e osobenosti preduzetnika preduzetnika
preduzetnika A dov e

odnos
pojmove
preduzimljivo
sti
preduze
0
Razvijanjei A RazviA odabiA Proce
procena sposobnosti mn o gt v gposlovnih
poslovnih za wuo| conukojaje mogul no
ideja formulisanje i primenljivai novi poslovni
procenu realna za poduhvat
poslovnih otpolirA swot _A
ideja biznisa osnovi
A RazviA prepcd Fakto
smisla za razl i | iposlovnhog
timski rad naline okrugen
ot pol i rpotencijalni
posla Kl ijent
A radi trgigta
ul eni | kiindirektna
grupi konkurencija,
trendovi na
trgigtu
A Vagno
za uspe
poslovanje
Upravljanjei A A navecd Menad

organizacija Upoznavanje o0sobine

funkcije

Oblici nastave
Predmet se
realizuje kroz

sl edelie o
nastave:
Avegbe (6:

Podela odeljenja
nagrupe
Odeljenje se deli na
grupe do 10
ul eni k a
realizacije:
Veghbi

P

Mesto realizacije
nastave

A Vegbe s
u kabinet
(deo veghb

realizuje u kabinetu
za informatiku)

Preporuke za
realizaciju
nastave

A Preduze
preduzetnik: Dati
primer dobrog
preduzetnika i/ili




ul eni keus pegn ((planiranje,

stilovima me n a d § €organizovanje,

rukovolA pozniévolenje
razl i | ikontrola)
upravl jA Menad

stilove

stilovi -

A o bj a <(preduzetnik

znal aj

kao men

informacionih A | nf or
tehnologija za tehnologije u

savremeno
poslovanje

poslovanju

pozvati na jedan

| as g-ost a
preduzetnika koji bi
govorio u
0 svojim iskustvima
A Razvij a
procena
poslovnih ideja:
Koristiti ideje i
volLene di
se ulenic
pomogne u
kreativhom

smi gl janj
ideja.
AUpravljanje i
organizacija:
odrelen b
| asova pr
izboru nastavnika u
I nf or mat i
kabinetu Davati
uput stva
gde i k ak
do neophodnih
informacija. Koristiti
sajtove za
prikupljanje
informacija
(www.apr.sr.gov.rs,
WWW.SMe.Sr.gov.rs;
www.mspbg.co.rs...
). Poseta socijalnim
partnerima na
lokalnom nivou
(opgti na,
Nacionaln
za zapogl
Regionalne
agencije za razvoj
malih i srednjih
preduzel a

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr

A pralenj




ostvarenosti ishoda
A testove
A testove
vegtina

Okvirni broj
|l asova po

temama
A Preduze
preduzetnik 21

| asova
A Razvij a
procena poslovnih
ideja21 | aso
A Upravl |
organizacija 20
| asova

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Svi opgte strulni predmeti i strulni modul

Prethodni

B: IZBORNI PREDMETI
B2: | ZBORNI STRUL NI PREDMET

PROGRAMU OBRAZOVNOG PROFILA

Naziv predmeta: REPARATURA MAGI NSKI

1. CIlLIJEVI , | SHODI , OBAVEZNI | PREPORUL ENI
OSTVARIVANJA MODULA

Naziv modula: Reparatura maginski h del

Trajanje modula: 35/ 31 | as

Razred: drugil/trel

ISHODIMODULA =~ OBAVEZNII ~ ~ REPORULE

. AKTIVNOSTI |
CILJEVI MODULA msgulzZVng PF;EAFE)%%LA% NALI N
' ' OSTVARIVANJA

biti u stanju da: MODULA MODULA



file:///D:/Program%20Files%20(x86)/ParagrafLex/browser/Files/Old/t/t2014_08/t08_0083.htm

A PrepoznA prepozn

ekonomske,
energetske |
ekol ogke
efikasnosti
reparature

ekonomske,
energetske |
ekol ogke
reparature

A prepozn

A Sagl ed azaprimenom

opgteg
reparature

a | reparature

priprem

A Os p os o breparaturu

da primenjuje

A koristi

mehani| ket ehnol ogk
met al ur g kidokumentaciju

postupke
reparature

A primeni

mehani | ke
postupke
reparature,
angagova

n
neaktivni
angagovan
neogtelen
materij al
presovani spojevi
pri meni
met al ur gk
postupke
reparature,
zavarivanje,
navarivanje,
metalizacija
A pri meni
z aigt e i Zi
gi votne i
sredine

A Opgti
reparature

A Met al
mehani |
postupci
reparature

A Al at i

oprema potrebni

za rad

A Demost

vegbe

A Mer e
radu i mere

zagtite
sredine

N a

z A

pol et ku
ul e aupdznati sa
cillevima i ishodima
nastave, odnosno

ul enja, pl
nal i ni ma o

Oblici nastave
Modul se realizuje

kroz sl ede
nastave:

vegbe (3
| asova)

Nastavne jedinice
A Upoznava
ekonomskim,

energetskim i

e k ol o gektiman
reparatur
A Upoznav
opgtim al
reparatur
A Metalur
reparature (20/16
| asova)

A Mehanil k
reparatur e

Q- D D O

Podela odeljenja na

grupe

Odeljenje se deli na
grupe do 1
prilikom realizacije:

A veghbi

Mesto realizacije
nastave

A radionic

Preporuke za
realizaciju nastave
A Kori sti
literaturu

A Primenju
zagtite na
A Demonstr
radnom mestu




A Prati ra
radnom mestu i
ukazuje na
radu

A P rmia potrebne
el emente z
(priprema, alat, pribor
i potrebnu
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
samostal an
rad ul eni k

Ocenjivanje
Vrednovanje ishoda
modula:

A pralenje
ostvarenosti ishoda
A testiran
praktilnih

Naziv predmeta: ALATI, PRIBORI | MERENJA

Trajanje predmeta: 35/ 31 | as

Razred: drugi/

ISHODI

PI\QOD;J;Avr PREPORUL NALI N
CILJEVI MODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA

. L MODULA PROGRAMA

e Dbiti

da:

AOsposobljavanje A razl i A Al ati, Na poletku
ul eni ka dirul nog |specialna ul eni ke upo
identifikuje alate i |pribora i oprema: cilievima i ishodima
pribore specijalne -rul ni alnastave [/ wu
A Os posob opreme makaze, |planomradainal i ni
ulenika zA rukuj obel egi v aocenjivanja
rukovanje alatima alatima, testere...)
(reznim i mernim) i priborom i -el ekt r i | Oblici nastave
priborom specijalnom alat Modul se realizuje kroz

opremom -rulni, esledele obl

A odabe alat A Vegbe (35

potrebanza A Mer enj e
i zvr gen postupci i
zadate merenja




operacije A Mer ni uPodelaodelienjana
A pr ove (merilosa grupe
t al nost nonijusom, A Do 10 wul e
merne opreme i mikrometar...)
popotrebije A Li gl e n jMesto realizacije
kal i br i podmazivanje nastave
A razli A KalibriA nastava s
standarde za i opreme specijalizo
kalibraciju A Standar
A razl i Kkalibraciju Preporuke za
merenja realizaciju nastave
A opige A Vegbe I e
mernih prema sadr g
instrumenata i modularne jedinice
nalin n koriglenjem
korigle odgovarajul
A mer | alata, pribora, merila i
dimenzione ulila (lite
vel il in dr.)
(dugi nu
dubinu...) Ocenjivanje
A odr ga Vrednovanje
odl age ostvarenost
pribor i kroz: )
specijalnu 1. pralenje
opremu ishoda
2. testove znanja
3. testove
vegtina

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA

-Tehni | ko crtanje
-Maginski el ement.i
- Osnove bravarskih radova

Naziv predmeta:  OSNOVNE METODE ISPITIVANJA BEZ

RAZARANJA
1. CILJEVI, | SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI
OSTVARIVANJA MODULA
Naziv modula: Osnove ispitivanja bez razaranja
Trajanje modula: 31 | as

Razred: trel




CILJEVIMODULA| Po zavr

ISHODI

MODULA OBAVEZNI | PREPORULE

PREPORUL AKTI VNOSTI
SADRGAJ OSTVARIVANJA

modul a u MODULA MODULA

biti u stanju da:

A SticanjA prepozA Opr-ema 1. Na pol et

metodama za potrebu za aparaturaipribor ul eni ke upc
ispitivanje bez primenom potrebna za rad cillevima i ishodima
razaranja ispitivanja bez A Po st up anastave, odnosno
A Os p os o brazaranja Kriterijumi potrebni u | enj a, pl e
za primenu zavarenih prilikom izbora nal i ni ma oc
metoda za spojeva metode ispitivanja
ispitivanje bez A prepoz A Vi zuel nQblici nastave
razaranja metodu i - fluorescentne Modul se realizuje kroz
osnovne principe probe (VT) sl edel e oblI
rada A 1 spi ti vhnastave:
A razl i k penetraima(PT) A vegbe (31
osnovne A lspitiv
kriterijume magnetnim Nastavne jedinice
prihvatljivosti | est i cfmomaA Upoznavar
zavarenog spoja fluks (MT) metodama za
popunj A Radi o g r lispitivanje bez
mernu listu i Ispitivanje - razaranja-4 | a s ¢
ocenjuje vlastiti  rentgenografija A Povrginsk
rad (RT) - VT, endoskopija - 8
A korilskiA Ul trazvl asova
t ehnol o g ispitivanje (UT) - PT, MT, LT -8
dokumentaciu A Nepropul asova
A pri men/|LT A Metode zc¢
odr gavanA Vrt | o¢ nprepoznavanje
odlaganja (ET) unutragnjilt
aparature, alatai A Endoskonehomogenos
pribora A Mere za-RT-5 | asova
A primenradu i me-UT-5 | asova
zagtite givotne s-ET-5 | asova
bezbednosti na
radu Podela odeljenja na
qrupe

Odeljenje se deli na
grupe do 1C¢C
prilikom realizacije:

A veghbi

Mesto realizacije
nastave




A radionic
A ulionica

a

Preporuke za
realizaciju nastave
A Koristi
literaturu

A Pr i nmerej u |
zagtite na
A Demonstri
radnom mestu

A Prati rac
radnom mestu i
ukazuje na
radu.

A Priprema
el ement e zc¢
(priprema, alat, pribor i
potrebnu te
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjuje
prakt i | an r ac

(n

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr oz
A pralenje
ishoda

A merne |
A testove ¢
vegtina

A dnevnik r

(n

Preporuke za i1zradu individualnog obrazovn
smetnjama u razvoju kojima | e potrebna dodatna obrazov
Za ulenike kojima je usled socijalne uskra
drugi h razl oga potrebna dodatna podr gka u

obezbelLuje otklanjanj e eprekaiidbnksiitdividualk o muni k a

obrazovni plan.

Cil j individual nog obrazovnog plana jeste
ul eni ka u r e d evaspitni rad imegow @samostaljivanje u
vignjal kom kol ekti vu.



Bl i gi usl ovi za prmemeadaine phoazovne,lzdravstvaneiir u g a

socijalne podr gke Rrdvimikombk dodatnej gbmazovieja ni s u
zdravstveno] i socijal(nog! wehdernjicigldeestreitku R S
63/10).

Bl'i ga uputstva za ut vr L brazavniplanregulisanisu na i nd
Pravilnikom o bligim uputstvima za utvrlLliyv
plan, njegovu primenuivrednovanje ( " S1 ugbeni gl asni k RS", br

NASTAVNI PLAN | PROGRAM ZA OBRAZOVNI
PROFI L I NDUSTRI JSKI MEHA

STANDARD KVALIFIKACIJE

1. Naziv kvalifikaci]j e: | n

2.Sektor-podrul je rada: Magins
metala

3. Nivo kvalifikacije: Il

4. Svrha kvalifikacije:Obavl j anje preventivnog i kor ekt
pralenje rada industrijskih magina

5. Nalin sticanja kvalifikacije:
Kvalifikacija se stile nakon uspegno zavrg
strul noj gkol i .

6. Trajanje:

Progr am s r e d ropbrazgvanga arsticanje &vglifikacije traje tri godine.

7. Nalin provere:

Dostignutost ishoda programa srednjeg stru
zavrgnom i spitu koji sprovodi srednja stru
8. Zasnovanost kvalifikacije:

Kvalifikacijiasezas ni va na opisu rada, ciljevima str:

strulnog obrazovanj a.



8.1. Opis rada
Dugnostirul ne kompetencije:

-SprovolLenj-eehebhofgke pripreme za

odr ga

rga
i

magi na

-Obavljanje preventivnog odrgavanja
-Obavljanje korektivnog odrgavanja i
-Maginska obrada jednostavni h del ova
i ndustrijskih magina

-Osiguranje kvaliteta radagpmia od
-Osiguranje bezbednost.i na radu,

pri odrgavanju industrijskih magi

Dugnostirul ne komp Zadaci - jedinice kompetencija

SprovolLenj-eehebhofl-Analizira tehnilKk
pripreme za odrgavimagina koje odrgav
ma ga - Analizira servisnu dokumentaciju
- Analizira plan preventivnog
odr gavanj a
-ldenti fikuje, pr e
potreban alat
-Potraguje i preuz
materijal za izradu rezervnih delova
-Potradguje sredstve
(podmazivanje, |i¢g
tehni]lkom uputstvu
- Rukuje jednostavnim manipulatornim
sredstvima za podizanje i transport
tereta (osigurava teret)

Obavljanje prevent i-Pripremase zarad naosnovu plana
industrijskih magiipreventivnog odr ga
-Obavlja vizuel nu
opreme
-Prati radne param
(pritisak, temperatura, ...)
-Prati stanje magi
temperatura, mazivo,...)
- Obavlja zamenu delova
- Obavlja zamenu ili dodavanije fluida
-Obavlja |iglenje,
zagtitu od korozij
-Proverava funkcio
opreme
- Vodi evidenciju o obavljenom poslu
Obavljanje korektiyUtvrLuje kvar

i ndustrijskih magi 1-Demontiradeo ili sklop

na

i
n

\Y
n

n c
d L
i

an
e



-Odreluje uzrok kv

def ekt agu

-Potraguje deo za

- Montira rezervni deo ili sklop

- Obavlja merenja zazora i geometrije

magi na

-Obavlja podegavan.

podsklopova

- Obavlja ispitivanje funkcionalnosti

ma ige

-PotvrLlLuje ispfravn

zapisnil ki

- Analizira uzrok kvara u cilju

preventivnog odr ga
Maginska obrada jec«lzraluje skicu je
mont aga podsklopovimagi nskog del a
magi na - Obavljaizbor univerzaln e ma g i

alatke

-Bira alate i pomo

-Obavlja maginsku

jednostavnih delova:

-Obavlja kontrolu

jednostavnog magin

-Obavlja montagu p
Osiguranj e kval it et-Evidentira podatke o brojui
i ndustrijskih magiitu|l estal osti kvarov

-Primenjuje odrele

metode za otkrivan

(8D)

- Primenjuje "FMEA" - metodu kojom

se preventivno el

-Obavlija posl ovnu

komunikaciju

-Prati r a daipospottebi ma

i nterveni ge

- Postupa prema standardnoj proceduri

u obavljanju svake

-Usavrgava se kont
Osiguranje bezbedndcPrimenjujezamgrtrieet é
zagtite i zagtite (ObezbelLuje svoj e
odr gavanju i ndust r i-Uklanjaotpadni materijal na propisan

nal i n

-Li st radno mesto
‘Magi nska obrada jednostavnih delova (osovi

magi nama 4 ktagukgbdaleci, bugi | i ci , brusilici



8. 1. 1. Ekstremni usl ovi pod kojima se obav
kvalifikacijom:

-povelana buka
-skul en prostor za rad.

8. 1. 2. l zl ogenost rizicima pri obavljanju
-rizi k od mehanilKk
|

-rizi k od el ektri
-rizi k od pogar a.

h povreda
0

[
nog udar a

8.2. Ciljevi strulnog obrazovanj a
Cilj strulnog obrazovanja za kvalifikaci]
osposobljavanje lica za obavljanje prevent

pralenje radmagndastrijskih

Neophodnost stalnog prilagolLavanja promenl
kontinuiranog obrazovanja, strulnog usavr g
zapogljivosti, usmerava da |ica budu ospos
- primenu teorijskih znanjau pr akti |l nom kontekst u,;

- timski rad;

-preuzi manje odgovornosti =za vlastito konti
| karijeri;

- blagovremeno reagovanje na promene u radnoj sredini;

-prepoznavanje poslovnih mogul noomt i u radnc

okrugenj u;
- primenu mera bezbednosti i zdravlja na radu;
-pri menu mera zagtite givotne sredine u proc

8. 3. | shodi strulnog obrazovanj a
) Stru I n Znanja Vegtin Sposobno_stn
ompetencije stavovi
Po zavrgenom programu obrazovanj
spr ovodi- -razlikuje vrste -l i t a t e h-savesno, odgovorno,
tehnol ogkt ehni | ke |dokumentaciju uredno i
pripremu za dokumentacije - koristi pravovremeno obavlja
odr §gavanj-objasninamenu operacione liste |poverene poslove;
industrijskih razl i | 1 ti-popunjava - efikasno organizuje
magi na t ehni | ke obrasceza vreme;
dokumentacije evidenciju stanja i - ispolji pozitivan
kvarova 1o0dnos prem
- popunjava sprovolenj
obrasce za standarda |




obavlja -obj asni
preventivno znal aj

odr g av anj preventivnog
industrijskih odr gavanj
magi na - navede zadatke

preventivhog
odr gavanj
- objasni remontnu
sl ogenost
remontni ciklus

obavlja korektivno |- objasni osnovna
odr g av an | stanjasistemau
industrijskih procesu
magi na odr gavanj
- navede podelu
otkaza
- objasni pojam
potpunog otkaza
- objasni pojam |
podel u
otkaza
- objasni pojam
neispravnosti
- navede tehnike

pralenj a

de

potragiviodr gavanju
rezervnih delova i servisiranju

sredstava za industrijs|
odr gavanjmagi nskoj

- popunjava - ispolji pozitivan
obrasce za odnos prem.
zadugenj «funkcionalne i
-popunjava kartu t ehni | ke i
magi n a magina, ur

alata koje koristi pri
obavljanju posla;
- ispolji ljubaznost,

- obavlja vizuelnu
kontrolu

opreme
- prati stanje komunikativnost,
radnih nenametljivost i
parametara fleksibilnost u odnosu
magi ne ( jPremasaradnicima;
temperatura, -regava pro

vibracije, buka,...) radu;
- obavlja zamenu - ispolji pozitivan

delova odnos prema

- obavlja zamenu profesionalno-e t i |
ili dodavanje normama i

fluida vrednostima.
-obavl j a

podmazivanje i
zagtitu ¢
delova magi
- proverava
funkcionalnost
magi na i

- vodi evidenciju o
obavljenom poslu

- koristi osnovnu
opremu za
pralenje
kod tehnika za
opgtu pri




pod opter
- navede tehnike

s

pral enj a

bez opter
magi mowadii -pr ot umal
jednostavne tehn- | ko
deloveimontra t ehnol ogk
podsklopove dokumentaciju pri
industrijskih magi nskoj
magi na montagi

podsklopova

- objasni redosled
mont age s
- objasni postupke
merenje i
kontrolisanja
izradka
-objasnina | i n
provere
montiranog sklopa
-obj asni
ogtrenj a
ocrtavanje,

obel egava
razdvajanje

osigura kvalitet - objasni vezu

rada pri i zmelLu me
odr gavanijifmea
industrijskih - navede metode
magi na pralenja

kvarova
sprovede mere -obj asni
osiguranja primene propisa iz
bezbednosti na obl asti z
radu | i | nbezbednosti na
zagtite (Qgradu
sredine pri -obj asni

odr gav anjneophodnost
industrijskih koriglenj
magi na z a gt sréedstavan

- odabere pribor
za stezanje,
pridrgav:
mont agu

- primenjuje
postupke obrade:
ocrtavanja i
obel egav:
turpijanja,
odvajanje
selenjem
rezanjem
-izvr gi
alata za
ocrtavanje,
obel egav:
razdvajanja
-izvr gi
alata za obradu
struganjem,
bugenjem
glodanjem

- koristi mernu
listu

- primeni metode
8difmeau
postupku
pralenja
ul estal o¢
kvarova

- primeni
propisanu
tehnologiju
obrade i

- prepozna

mo g u | pasnosti
pri radu na
magi nama
- primeni propise
iz obl ast
bezbednosti na
radu

-kori sti

0]

o




-opige poizagtitna
kori gl enj - primenipropise
odrgavanjo zagtiti
zagtitni hsredine

i opreme u radu

- navede

potencijalne

uzroke povreda

zbog

neodgovar
upotrebe

alata

-razli kuj
materijal i opremu
sa stanov

zagtite o

NASTAVNI PLAN | PROGRAM
| NASTAVNI PLAN

Nedel jni i godignji fond | asova strulnih
| NDUSTRI JSKI MEHANI L AR
| RAZRED I RAZRED Il RAZRED UKUPNO
nede g o d i nedelj . ./nedelj . .
lino o no godi ¢ no godi ¢ godi gn
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Izborni

predme
ti prema
progra 1| 25 2 | 20 45 45
mu
obrazov
1 nog
profila
2 | |50 2z
Ukupno 21214 (311 (73 3531 (3*1 7ozt 7
A2+B 064121214 Kl gl T 6% g 031 2/(31 214 g o0s
2 28 ) )5 0) ) 0 077 8 )
17 785 13 850 2227

Napomena:* * Ul eni k bira g
i zborni h opgteobrazo
predmeta

T-teorija, V-v e g lPH-pr a k 1
nastava,B-b | ok pr akt

B: Listaizbornih predmeta prema programu obrazovnog profila

L : RAZRED
Rb Lista izbornih predmeta AETRET
Strul ni predmet.
1. Reparatura maginskih del ova 1
2. Alati, pribori i merenja 1 2
3. |Mehatronski sistemi 1 2

Ostali obavezni oblici obrazovno-vaspi t nog rada toko
| RAZRED Il RAZRED Il RAZRED UKUPNO

| asoyv | asov | asov | aso
Las odel jenskc 74 50 20 144
Dodatni rad * do 30 do 30 do 30 do 90
Dopunski rad * do 30 do 30 do 30 do 90
Pripremni rad * do 30 do 30 do 30 do 90
*Ako se ukage potreba za ovim oblici

Fakultativni oblici obrazovno-vaspi t nog rada tokom

razredima
| RAZRED 1l RAZRED Il RAZRED
| asoy | asoy | asov:
Ekskurzija do 3dana | do 5 dana do 5 nastavnih

dana




Jezik drugog naroda ili nacionalne

manjine sa elementima nacionalne 2 |l asa nedel |
kulture

Treli strani jezik 2 lasa nedel|j
Drugi predmeti* 1-2 | asa nedel |
Stvaral al ke i sl ob

ulenika (hor, sekc 3060 lasova god
Drugtvene-a,kehivhb's 1530 | asova god
parl ament, ulenilk

Kulturna i javna d 2 radna dana
*Pored navedeni h predmeta gkola moge
opredeljenjima ulenika, fakultativnu
nastavnim planom drugi h obrazovni h p

nastavnim planovima gimnazije, ili po programima koji su prethodno doneti.

Ostvarivanje gkol skog progr ami
| RAZRED 1l RAZRED lll RAZRED

Razredno-l asovna nastava 37 25 10
Ment or ski rad (prakt 12 24
Obavezne vannastavne aktivnosti 2 2 2
Zavrgni I spit 3
Ukupno radnih nedelja 39 39 39

Podela odeljenja u grupe
godi gnji fonec
praktibroj ul

razred predmet/modul . prakt S grupi - do
nastava bloku

Tehnil ko cr 74 10
Tehnol ogi j a

| |obrade 74 10
Rul na obrad 148 10
Magi nski el 75 10
Pneumatika i hidraulika| 50 10
Tehnol ogi | a
obrade 75 10
Tehnol ogi ja 75 10

I 'Odr gavanje
i ndustrijsk 75 10
Odr gavanj e 360 10

Tehnol ogi j a
obrade 40 10




Tehnol ogi j a 40

pral

Nl ul estal osti 30
Odr gavanj e 720
Preduzetni g 20

Met ode

10

10
10
10
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OBAVEZNI STRUL NI

PREDN

Naziv predmeta:
Godignj i

f74

TEHNI LKO CRTANJ

| asa




Razred: prvi
Ciljevi predmeta: -Osposobljavanje ulenika da
jednostavnet ehni | ke crtege pomol
-Osposobljavanje ulenika da
crtege
-Razvijanje talnosti, wuredn
ISHODI
Po zavP%BEA\IgEgNRILI“ NALI N
TEMA CILJ teme u- SADRC OSTVARIVANJ
I e b'l PO TEMAMA A PROGRAMA
stanju da:
A A kori A MateriNa pol et
Osposobljavanje pribor za pribor za rad ul eni ke
za rukovanje tehni| A sa ciljevima i
priborom za crtanje Standardizacija ishodima
tehnil koA i z ab |istandardi nastave odnosno
A Sticanistandardnu A Vrste,ul enj a,
o standardimai razmeru, oznal averada i n
primeni tipove linijai pakovanje ocenjivanja.
tehnil kof ormattehnil ki
A odab A Raz me rQblici nastave
popuni A Ti poviPredmetse
- zaglavlje i  debljine linijja  realizuje kroz
S:agdﬁrg'i' oznali A Tehnilsl edel e
crtoec t ehni | pismo nastave:
< A poznA Zagl avhi Veghbe
standarde i sastavnice
njihovu Podela
primenu odelienja na
A crta grupe
razmeri, Odeljenje se deli
kori st na grupe od 10
tehni | ul eni ka
pismo realizacije:
ispisuje A Veghbi
slova i
brojeve Mesto
A SticanA izveA Osnoyv rrealizacie
0 osnovnim osnovne geometrijske ~ Dastave
Geometrijsk geometrijskim  geometrijske konstrukcije: A I'V'e gbe
o crtanie Konstrukcijama u konstrukcije - paralele, realizuju u
€ ravni u ravni normale, kabinetu za
A konssimetralte€hnilko

paralelne i

ugla




Pravila
t ehni
crtanja

A
Osposobljavanje
ul eni ka
samostalno

izralujeA

jednostavne
tehnil ke
A Upozna
sa metodama
predstavljanja
trodimenzionalni
h predmeta na
crtegu

normalne
prave

A kons

simetrale
dugi
A

elemente
lukom
zadatog

pol upr

spaj
geometrijske

A Kr i ve Preporukeza

standardnih realizaciju

tipova i debljina nastave

A SpajarA Vegbat

ipravihlinja  koj i | e
Ko n st rprimenjivati u

pravilnih praktiln

mnogouglova A Kor i st
savremena
nastavna
sredstva i

A prepA Ort og (nastavne metode

razlikuje
vrste
projekcija

projekciju
j edne

projiciranje, o
pogledi, izgledi i Qcenlivanie
njihov raspored Vrednovanje

nacr A Crtan j_ostvarenostl
ortogonalnu

izgleda na i shoda v
osnovu dva A pra len
data ostvarenosti

tal akaA Kojei r giShoda
jednu ravan

A

normalnu

(ortogonalnu

) projekciju

nacrtr

A Tol er testov
dugi na, A grafi]
oblika i A aktivn

pol ogaj ¢ asu
slobodnih mera

jedne Presecerafil
talakamaginskiA | graf
dve ravni delova Standard! i .
A nacr A Litanjtehnilki
normalnu  |diskutovanjei A 11 i g
(ortogonalnu analiza Geometrijsko
) projekciju  t e hni | kicrane
jedne A SkicirA LIl gr
t al aka njegovaulogau ! Zrada c
ravni t ehni | k cdetalja (preseci,
A nacr crtanju kotiranje
projekciju A Crtan jtoler_ancue|
ravni na zadatim kvalitet obrade)
ravan dimenzijama A IV gr a
A pr i k navojnih Crtanje|r‘azrada
predmete u spojeva, crtega s
ortogonalnim zakivaka, osnovu detaljnije
projekcijama [zavarenih skice sklopa
A kot i spojevaprema o
elemente  zadatim Okvirni broj
prema merama a Lasova p
temama

standardima prema

t ehni

poznatom A Standa




crtanja

A unes
oznake za
tolerancije
na teh
crtegi
A 1ita
tehni |l
crtege
analizira ih
diskutuje,
uol| ava
gregke
ispravlja ih
A skic
nacrta
jednostavnije
delove u
preseku
Anacrta veze
magi ns
elemenata
(vijak i
navrtka,
zakivke,
zavareni
spojevi ...)
prema
zadatim
dimenzijama
| poznatim
tehni |l
crtegi

tehni |
crtegu

kct ehni |

| asova)

A Geomet

crtanje (12
| asova)
A Pravi

tehni | kog
| aso

(50

ki

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

- Matematika
-Magi nski

-Tehnol ogi j a
-Tehnol ogi j a

-Odr gavanj e

-Rul na

obrada

-Odr gavanje i

el ementii

magi nske
mont age
industrijskih

obr ade

magi na

mont aga

Naziv predmeta:

Godi gnji

f 74

MA G I

NS KI

MATERI

|




Ciljevi predmeta:

Razred: prvi

-Sticanje znanja 0 SsSvVoOojstuvi

-Sticanje znanja 0 Vvrstama
gvogllal,i ka, obojenih metala
-Sticanje znanja o0 Vvrstama

obrade

-Razvijanje sposobnosti =za
materijalima u praksi

TEMA

Svojstva
magi ns
materijala

CILJ

ISHODI
Po zavP%BEA\éEgNRlbl NALI N
t eme u | SADRC OSTVARIVANJ
I e b.| PO TEMAMA | A PROGRAMA
stanju da:

A St i c atArazlikuje A Znal ajNa pol et

znanja o pojam mase, podelaivrsta ul eni ke
fizilkirntegine,magi nskisacilevimai
me h ani | ltemperature materijala ishodima
t e hnol o (toplienja, A He mi j ¢nastave
hemijskim el ekt r isvojstva odnosno
svojstvima toplotne materijala planom rada i
ma gi ns kiprovodlivostt A Fi zi | Inal i ni ma
materijala A ol it esvojstva ocenjivanja.
A St i c arvrednost materijala
znanja o zatezne A Me h a n iOblici nastave
mehani | Il vr st ollsvojstva Predmet se
karakteristikam t v r d o [ ematerijala realizuje kroz
a materijala gilavosA | spitisledel e
dijagramaili me hani | Inastave:
iz tabela i svojstava A Tearij
shvati njihov materijala nastava
red velA Tehnol
A pr e p csvojstva Mesto
osnovne materijala realizacije
metode A Te hn o lnastave
ispitivanja ispitivanja A Teorij
me h a ni | materijala nastava se
tehnol o gk A | spi t irealizujeu
hemijskih materijalabez ul i oni ci
svojstava razaranja specijalizovanoj
materijala A Koroziulionici
A nabrczagtitapodgovar a
osnovne materijala od  kabinetu
t e hnol ckorozie
svojstva Preporuke za

materijala i realizaciju




shodno tome nastave

pogodnost za A Metode
odreler Ispitivanja
vrstu obrade svojstava
A prepc materijala izvesti
pojavu i praktiln
gt et nocs laboratoriji
korozije kod A Di j stanja
metalnih | egure -g
proizvoda i ugljenik imati u
razlikuje pregl edn
nal i ne A Vrste
od korozije gvogla,
A SticathA opi geA Armid obojenih metala,
osnovnih monokristalni, kristalni kao i nemetale
znanja o polikristalni i  materijali objagnj a
kristal ramorfnioblik A Kri st @omol uz
materijala, materijala grala I nsi st
kristalizacijii /A p or e cmaterijala sistemat
me ganj u losnovne A Proce¢pri meni
elemenata pri  tipove kristalizacije znanja u praksi
obrazovanju  kristalnih A Kri st o
legura reg?etki %Iﬁ%
metala
Strutktlur_a A defir ostvarenosti
metala i )
legura proces S .h oda v
kristalizacije i ;\VOZ- l,
nacrta pralen
dijagram QStvarenOStl
platen Ehogaestov
opi ge
ostale tipove A usmeno
legura bez izlaganje
Crtanja A aktivn
dijagrama i | asu
ol i tave o _
sastava faze M
A St i c artAnavede A Hemij:iﬁa P
znanja o oshovna gel ezo A Svoist
vrstama svojstva A Dijag ma g i njs, K i
t ehni | k (hemijski stanja legura mate%i'ala (14
Tehnilgvogla, |istog gelezo IasJova)
gvogle¢nal i ni maii o pi g €uglienik A Stroukt
oznal av iprizagrevanjuA Si r ov (etala i lequra
SRPS-u i hl aleA Liven1(6 Iagsov
A A prepc A Tehnil

Osposobljavanj dijagram




e za izbor | egur e

t ehni | k « ugljeniki

gvogla lizvrggi
osnovna
t umal er
gemi
A navec
osnovna
svojstva
livenog
gvogla
uticaj primesa
na njegov
kvalitet
A opi ge
postupak
dobijanja
sivog liva,
svojstva i
njegovu
upotrebu

prepc

ostale vrste
livenog
gvogla
njihovu
primenu u
praksi

A UpozndéA nabrcA Lelik
sa vrstama osnovna i vrste
| el i ka isvojstva A Oznal
oznal avig eli ka | elika
| el i ka jpanalizira SRPS-u
SRPS-u uticaj A Konst
A uglienikana | el i ci
Osposobljavanj me hani |A Al at n
e za izbor karakteristke A Tvr de
| el i ka (A nabrc

uticaje stalnih

[ l egir

elemenata na

svojstva

l el i ka

A ident

oznake

po A -8F

A navec

klasifikaciju

gvogle (
| asova)
A lik¢l8

| asova)
A Ter mi|
termohemijska
obrada (10

| asova)
A Oboj en
nemetali (14

| asova)




Ter mi |
termohemijsk
a obrada

l el i ka
konstrukcione
[ al atr
A opi ge
namenu
najlegl
kori gl
vrsta
A pri
vrste
praksi
A Sticath proceA Poj a
znanja o znal aj zadat a
nal i ni mgter mi | kt er mi |
t er mi | k ¢obrade na obrade

|
€
;
me
|

m
k
k

termo-hemijske promenu

A Garenj

obrade i

njihovom
uticaju na
promenu

me h ani | lsvojstava

svojstava
materijala

A Kalj el
materijalai A Nor mal
njegovih ot pugt ail
me hani !Robol j g
A pr e p cTermohemijske
osnovne obrade

vidove

ter mi| k

obrade i

postupke

i zvoler

A navec

se vrste

l el i ka

podvrgavaju

odreler

vrsti t

obrade i kako

se menjaju

mehani |

karakteristike

l el i ka

A pazrap

postupke

termohemijsk

e obrade

A navec

zagto i

se primenjuju

pojedine vrste

strukture




termohemijsk

e obrade
A SticathA opigeA Laki i
znanja o i z me L u obojeni metalii

legurama lakinit e g k i h |njihove legure
t egki h dobojenih A Oznal

metala i metala legura obojenih
njihovoj primeni A p r map c(metala
u praksi oznal avAR Bakar
A Up oz n dlegure njegove legure
sa osnovnim  obojenih A Al umi
vrstama metala njegove legure
nemetalnih A navecA Ostali
materijala u svojstva i metali i legure
magi ns k (primenu A Pl asti
I industriji osnovnih materijali
Obojeni A M : ‘
metali i Iegur_apakraz azi vi
nemetali alumlnljllj_ma [
magnezijuma
A prepc
osnovne
legure prema
boji i masi
poOzne
osnovne vrste
pl asti |l
masa
A prepc
osnovne vrste
maziva koje
se koriste u

ma giva st

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-T e h n imehamrika
-Tehnol ogija maginske obrade
-Tehnol ogija montage

-Odr gavanje industrijskih magina

-Rul na obrada

-Odr gavanje i montaga

Naziv predmeta: TEHNI LKA MEHANI |

Godignji f74 | asa

Razred: prvi




Ciljevi predmeta: -Razvijanje sposobnost. reg
mehani| ki h modela pod dej st
-Sticanje znanja 0 ponaganj
dejstvom spol jagnjih optere
-Razvijanje sposobnost.i reg
-Primenjuj e stel ena znanja u me
konstrukcijama

ISHODI
Po OBAVEZNI |
: NALI N
TEMA CILJ zavrg PREPORULGsyARIVANIA
teme uSADRGAJ PROGRAMA
|l e bi TEMAMA
stanju da:
A RazumeA odreA sistenNa pol et
ravanskog pravac, sul el jniul eni ke
sistema sila i smer i A si st ensacijevimai
spregova. intenzitet paralelnih sila  lishodima

rezultante A s i st e nnastave, odnosno
Osposobljavanje sistema sila i proizvoljnih sila u | ganplanom

za anal ispregova u ravni rada | n
grafil kogr afi | ocenjivanja.
regavanjanal it
ravanskog postupkom Oblici nastave
Ravanski sistemasilai A odr e Predmet se
sistem silai spregova pravac, realizuje kroz
spregova smer i sl edel i
intenzitet nastave:
jedne sile ili A teorij
sprega nastava
ravanskog
sistema iz Mesto
uslova realizacije
ravnot nastave
anal it A Teorij
grafil nastava se
postupkom realizuje u
A SagledA primA tegi gtSpecializovano
znal aja analitA tegigtulionici
Tedi g tehnici postupak  ravanskih odgovar a
geometrijskih A odr el i preseka kabinetu
linija Osposobljavanjepol ogalA tegi gt
ravanskih za anal iftegi gt Preporuke za
presekaitelagr af i | k oravnih realizaciju
odrel’ i v a n j preseka i nastave

tegi gt a tela A Teori]




Ravanski
nos al

Trenje

Aksijalna
naprezanja i
smicanja

A prim nastavu
grafil realizovati na
postupak odgovar a
odr el modelima
pol oga é Veglpat
tegigt oj i e
ravnih primenjivati u
preseka i metalnim i
tela zavarenim
A RazumeA odreA anask konstrukcijama
ravanskih pravac, nosali A Korist
nosal a smer i greda, greda sa [Savremena
A intenzitet  prepustom i nastavna
Osposobljavanje otpora konzola sredstva i
za anal ioslonaca A r eget knastavne metode
grafi | koravanskih inosal i o
regavanjnosal a Ocenjivanje
ravanskih anal it Vrednovanje
nNos a ! a gr a fi ! QStvarenOStl
AR
rik
StgtH A domal e
dijagrame E\adatke
A RazumeA odr eA trenje.lus.meno
vrste trenja pravac, A trenj ezaganlJ(e .
A Sagl edsmeri kotrljanja aktiwvn
pozitivnih i intenzitet lasu
negativnih sile trenja o :
efekata trenja  klizanja M
A odr e tasova p
pravac, temama
smer i A _Ravans
intenzitet S'Ii |55pre|gova
sile trenja ’(& Tect ? S ?
kotrljanja 919
: —/geometrijskih
A _ ~ Aodred A naponi linija ravanskih
Osposo_bljavanje nomlnalpe defq_rmacue preseka i tela (8
za analizu _ napone i aksijalno _ | asova)
naponskqgl def(_)_rmacue napregnutih A Ravans
defoymauonog aksijalno . delova nos &0 i
stanja delova napregnuth A Huk o v | asovVa )
napregquﬂh na delova . A na poni A Tren i e
zatezanje, A pri mdefprmgcue kod & Ak s i i a
prlt!skl\{anje [ Hukovog smicanja naprezanja i
smicanje zakon_a smicanja (15
odredi | asova)

napone i




A
Osposobljavanje
za analizu
naponskog i
deformacionog
stanja delova

napregnutih na
savijanje i
uvijanje
Savijanje i
uvijanje

deformacije
aksijalno
napregnutih
delova

A odre
dimenzije
aksijalno
napregnutih
magi ns
delova

A odre
nominalne
napone pri
smicanju

A odre
dimenzije
elementa
optere
na smicanje
(preln
zakovice,
zavrtnja i sl.)

A kori A moment
tablice inercije i otporni
momenata momenti
inercije za  ravanskih
geometrijske preseka

figure i naponi
profile deformacije kod
A odr e smicanjai
nominalne uvijanja
napone i

deformacije

delova

napregnutih

na savijanje

A odre

nominalne

napone i

deformacije

delova

napregnutih

na uvijanje

A Savij a
uvijanje (12
| asova)

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

- Matematika

-Magi nski mater

i joal i




-Magi nski el ement i
-Tehnol ogija maginske obrade
-Tehnol ogija montage

-Odr gavanje industrijskih magina

-Rul na obrada

-Odr gavanje i montaga

Naziv predmeta: MAGI NSKI ELEMEN

Godignji f125 | asa
Razred: drugi

-Osposobljavanje ulenika da
magi nske el emente i magi nsk
njihovog funkcionisanja i namenu

-Ovl adaju tehni]l kom dokumen
u praksi

-Da poznaje osnove proralun

Ciljevi predmeta: ma gdgkim delova

-Osposobljavanje ulenika da
geometrijske veliline magin

-Pri menjuje stelena znanj a
konstrukcijama

-Razvija smisao za talnost
prema radu
ISHODI
Po zaV|POSAéVPEéNFIQIU NALI N
TEMA CILJ t eme u OSTVARIVANJ
e bi N _SADR\BbROGRAMA
: . PO TEMAMA
stanju da:
A A objashA StandNa pol et
Osposobljavanje razliku standardizacijat e me u/| €
da prepozna i zmelLu magi ns Kk upoznati sa
tolerancije ma g i n s kelemenata cilievima i
dugi ns ki delovai A Tol er lishodima
obl i ka i1 magi ns knaleganja nastave
.__ .. tolerancije elemenata AMerenije i odnosno
Standardizacij . .
. ..~ hrapavosti na A pr e p ckontrola ul enj a,
aitolerancije : . . o :
tehnil korazliliduginskprada i r
dokumentaciji ma g i ns kmera: ocenjivanja.
A Kor i st delovai -grani | r
standardne i elemenata merila Oblici nastave
preporul A pr ep c-tolerancijska Predmetse
vrednosti i standardne  merila realizuje kroz

velilinemaginskA Nominsledeli




A delove i naponi i
Osposobljavanje elemente koncentracija
da razume A kor i shapona
osnovne kataloge
pojmove, napon, |standardnih
naprezanje,stepema gi n s k
n sigurnosti, delova i
dozvoljeni i elemenata
kritilniA razur
neophodnost
uvolLenj
tolerancija i
ostvarivanja
naleganja
A mer i
kontrol
dimenzije,
obl i k
magi nsk
delova
A obj as
oznaku
naleganja
obj as
pojmove,
napon,
naprezanje,
stepen
sigurnosti,
dozvoljeni i
kri tilr
A A objasA Neraz
Osposobljavanje nal i ne \veze
da poznaje spajanja dva - zakovani
osnovne vrste  ma g i n s kspojevi,
razdvojivih i dela od istih ili|- zavareni
nerazdvojivin razl i | ispojevi
spojeva koji su  materijala A Razdyv
Razdojivii |osnova za nerazdvojivim veze
nerazdvojivi v el i nu mirazvojivim -vrste, podela i
spojevi zavarenih vezama osiguranje
konstrukcija A r az | inavojnih
A Poznaj vrste navoja |spojeva
oshove A obj a s-presovani
pror al unoznaku spojevi
dimenzionisanja navoja A Cevi,

razdvojivih i
nerazdvojivih

A f or miarmaturei
zavrtanjsku

nastave:
A Vegbe

Podela
odelienja na
qrupe
Odeljenje se
deli na grupe od
10 ul eni
prilikom
realizacije:

A Veghbi

Mesto
realizacije
nastave

A Vegbe
ul i oni ci
specijalne
namene
(kabinet za
magi ns ke
elemente)

A Vegbe
radionici za
praktil|r
nastavu

Preporuke za

realizaciju

nastave

A 1l nsi st

Si stemat

pri meni

znanja u praksi
Kori st

literaturu

A Kori st

standarde

A Pripre

potrebne

magi ns ke
delove i
elemente za
samostalne

v ebg

A Prati
ul eni k a




spojeva

A Kori st
standardne i
prepor ul
vrednosti i

vel il ine
A
Osposobljavanje
da pozna
postavljanja,
odr gavan
spajanja i
zaptivanja cevi
A Poznaj
elemenata za
regulisanje
protoka (ventili,
zasuni,
slavine...)

A Stican
0 osobinama,
vrstama, primeni
| nameni opruga

vezu,p o d e zaptivni spojevi samostalnim

ui
nepode
A kor i
razl il
| pribore za
pritezanje
zavrtanjske
veze
A kor
razl. i
postupke
osiguranja
zavrtanjske
veze od
pojave
labavljenja
pravi
sprovede
redosled
pritezanja kod
grupnih
zavrtanjskih
veza
A razur
osnove
pror al un
zavrtanjskih
veza
A prepc
razl il
zakovica
A obj as
formiranje
zakovanog
spoja
razl il
postupcima
razur
osnove
proral
zakovanih
spojeva;
A prepc
| i

¢
S

n

razl.i
zavarenih
spojeva

A razur

Oprugvegbama

Kori st
savremena
nastavna
sredstva i
nastavne
metode

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti
i shoda v
kroz:
A Testov
znanja
A Prove
vegtina
a standarda ,
upotrebu
mernog i
kontrolnog
pribora,.....)
A Usmenc
izlaganje
A Sa
veghb
pr ak
k
u

-

)

<™+ w;m
=S TN M

A A
| as

Samostalne
vegbe

1. Tolerancije i
naleganje

2. Merenje i
kontrola
dugi nski
3. Ol it
oznake navoja
na crtec
4.
Prepoznavanje
vrste zavrtnjeva,
navrtki i

kKl jul eve
5. Formiranje
zavrtanjske

a




Elementi
obrtnog
kretanja

A Stican
0 osobinama,
vrstama, primeni
| nameni osovina
| vratila

A I ndent
Spoj eve
klina

A
Osposobljavanje
da prepozna

vrste | e
tehnil ko
dokumentaciji
A Kori st
standardne i
prepor ul
vrednosti i
vel il ine
A Stican
0 osbhinama,

osnove
pror al
zavarenih
spojeva
Aobjasni
formiranje
presovanih
spojeva
A obj a
razl il
postupke za
formiranje
cevne
armature
A obj a
pravilno
formiranje
zaptivhog
spoja
pr
razl
opruga
obj a
pravilnu
ugradnju
opruga
A razl
namenu
osovina i
vratila
A razu
osnove
pror al
osovine i
vratila
A izvr

ep
i

pravilan izbor

klina

A razl
vrste

|l egaj a
njihovu
namenu i
princip
ugradnje

A obj a
oznal a
|l egaj a

n

(n

(@)

n

iA Osovi
vratila

A Klino
r

A Klizn
tkotrl ja
A Spojn

¢

S

v

veze
(podeger
nepodeg(ge
itd.)

6. Odrel
momenta
pritezanja
zavrtanjske
veze

7.
Prepoznavanje
vrsta zakovica

8. Formiranje
zakovanog
spoja

9. Formiranje
zaptivnog
cevnog spoja
10. Odr e
Krutosti opruge
11.0dr e Li
standardnih
dimenzija spoja
ostvaren klinom
| formiranje
spoja

12.
Prepoznavanje
vrste kotrljajnih
l egaj a,

l egaj a i
ol i tavar
ke |
rtec
13.
Prepoznavanje
vrste spojnica
14. Odr e
prenosnog
odnosa
prenosnika
shage
15.0dr e L i
osnovnih
geometrijskih
vel i ]l in
cilindr
zupl| ast

A — M




vrsti, podeli i
nameni spojnica

A Stican

A razli
vrste spojnica
(nabroji vrste
spojnica,
objasni
njihovu ulogu

i opi ge
spajanja)

A razliA Zupl a

16. Odr €
sile zatezanja
remenog para

Okvirni broj
| asova ¢

temama

A

Standardizacija

0 osobinama,  vrste i tolerancije (21)
vrstama, primeni prenosnika A Ra zdo,]
i nameni svih  'snage | A Re me n nerazdvojivi
vrsta prenosnika njihove | an| ani Spojevi(52)
snage elemente A El emer
A KoristA prepc obrtnog kretanja
standardne i vrstu (24)
preporulzupl| ast A Prenos
vrednosti i para shage (28)
velilineA obj as
oshovne
- geometrijske i
Prenosnici Kinematske
snage o
velilir
cilindr
zupl ast
para
A obj as
l an] ani
A obj as
remeni
prenos
(princip rada,
elementi,
spajanje i
zatezanje)
KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:
- Matematika
-Tehni | ko crtanje
-Magi nski materijaldi
-Tehnil ka mehani ka
-Tehnol ogi j abradeagi ns ke
-Tehnol ogija montage
-Odr gavanje industrijskih magina

-Rul

-Odr gavanje i

na

obr ada

mont aga




Naziv predmeta: TEHNI LKA FI Z1 KA
Godi gnji 74 | asa
| asova:

Razred: prvi

Ciljevi predmeta: - Produbljivanje znanja o osnovnim oblastima u fizici
- Razumevanije fizike kao fundamentalne nauke i sveta koji
nas okruguj e

-Usvajanje praktilnih znanj a
obl asti magi nstva
-Razvijanje navika za |l uvanj ¢

zagtite na radu

ISHODI OBAVEZNI |

NALI N
TEMA CILJ tPeOm ez au"l r( PS'?AEDPROGRA% LI OSTVARIVANJ
’ ; A PROGRAMA

biti u stanju da: TEMAMA
A Sticeéh objasnA OsnovnNa pol et

osnovnih hi dr ost asvojstvafluda t eme ul €
znanja o pritisak A Pr en o gupoznati sa
svojstvima A p o z n a | pritiska kroz cillevima i
t el nos tprimenu t el nost i ishodima
gasova Paskalovog i (Paskalov nastave
A St i ¢ eArhimedovog zakon) odnosno
znanja o zakona A Hidrauul enj a,
Paskalovom A poznaj presa rada i r
zakonu kroz primenu A Hi dr o s ocenjivanja.
eksperimente Bernulijeve pritisak
ishvatanje j ednal i nA Os nov nOblici nastave
hidr ostA ashij svojstva gasova Predmet se
Hidraulika pritiska _ teorijske A_ _ At mo s f realizuje kr(,)z.
A St i c epostavke pritisak, sl edeli
Zznanja o mehanike fluida barometar, Bojl- nastave:
pr akt i |nafunkciji Mariotovzakon A t eor i j
primeni pumpe, A Ma n o me nastava
zakona koji  kompresora, A Struja
seodnosena hi dr aul i A Ber nul Mesto
fluide magi ne, |jednal i nrealizacije
hidroenergetsko A P u mp e , nastave
g postrojenjai  \vrste klipnih i A Teorij
vodne turbine centrifugalnih nastava se
pumpi realizuje u
A Zuplasulionici
pumpe odgovar ¢

A Ko mpr ekabinetu




Termodinam
ika

Elektrotehni
ka

A Sticeh opige
osnovnih zakone

znanja o A defini
ter modipoj move
Kim toplote,
sistemimai unutragn

procesima, energija, toplotni
pretvaranja  kapacitet
mehani |[A poznaj

energije u Princip
toplotnu i termodinamike i
obratno entropije

A Sticeéh poznap
osnovnih rada toplotnih
znanjaoraduur el aj a

parnih pretvaranja
ma gi n a,energie
motora sa poznaj

unutra¢prenogen

sagorevanjemu nut r agnA

[ energije
koeficijentom

korisnog

dejstva

A St i c ¢Elektrostatika
osnovnih A objasn
Znanja o naelektrisanog
elektrostatici tela i Kulonov

A St i c ezakon

A Hidrau

magi ne

A

Hidroenergetsko

postrojenje,

vodne turbine

A Os nov nPreporuke za

pojmovi realizaciju
termodinamike | nastave iz

(t er modi Hidraulike

sistem,stanje A Pr i r €
sistema, sadr gaj ¢
t er modi nmehanike

proces, povratni i fluida, na

nepovratni pol et ku
procesi ,obrazl o¢
procesi) svojstva

A BMajidtov t el nost i
zakon gasova

A dAe&sgkov A Osnovr
zakon svojstva gasova

A  Gar | o viatmosferski

A Kol i | i pritisak obraditi
A Unut r ananivou
energija informisanosti
PromenA Obradi
unut r ag nBernulijeve

energije jednal ir
A Toplotdati vel
kapacitet

A Adi j abVrednovanje
proces ostvarenosti

A Prvi pliishoda \
termodinamike  kroz: )

A Drugi A praler
termodinamike  ostvarenosti

A Topl ot lishoda

A PrenogA testoy
toplote A usmenc
A izlaganje
Termoenergetsk A an g
a postrojenja na | a
Elektrostatika o _
A St r ukt Qkvirni broj
materije |l asova g

poluprovodnicii Lasova)

agc
s u




osnovnih A obj as nizolatori A Za rec
Znanja o el ektrosA Poj am hidraulike
jednosmernoj polja naelektrisanog
struji A definitel a. KoPreporukeza
A Sticeel ekt ri | elektriciteta, realizaciju
osnovnih el ekt r i | definiciai nastave iz
znanja o potencijal i jedinice Termodinamik
elektromagne \napon A Pojam g
t-izmu A objasnel ektriidA Defini
A Stice zmelu A Sile utermodir
osnovnih provodnika i el ekt r i | sistem,stanje
znanja o izolatora u A Kul on osistemai
nai ' merel ektrosEl ektril|termodir
struji polju potencijal i procese:
AsSticanje A objasnel ekt r i | povratni,
znanja o kapacitet A Poj am nepovratnii
zagt it ikondenzatora  kapacitivnost. Kkr ugni g
udara struje Kapacitivnost na nivou
pl ol ast orazumevanja
kondenzatora. A Pr vi |
Paralelno, redno termodinamike,
vezivanje obraditi
kondenzatora  obliku, to jest
Jednosmerna Jednosmerne Objasniti -
struja struje pretvaranje
A objasnA Pojam mehanilk
jednosmerne jednosmerne energije u
struje struje toplotnt
A diegénj A Jal i naogled _
smer eleelektri|A Drugi
struje A Poj am termodinamike
A definielektri| (Uslovipotrebni
el ektril|A EI eme ndasetoplotna
otpornost el ekt r i | energiapretvori
A objasnA Elektru mehani
zakon otpornost. Objasniti
A Razl i kOtpornost primerima, a
elemente provodnika. zatim ga
elektri|lA Omov z definisat
A objasnA Prvi KA Objasr
drugi Kirhofov  zakon parnih r
zakon A Drugi Qati I objasniti
A obj as njzakon Izraz za
zakon A Dgul ovizral unay
A objasnEIlI ekt r i | koeficienta
el ektril korisnog dejstva
A obj asn parnih r

pojmove

A Objasr




el ektril
generator i
elektromotorna
sila

princip rada
motora sa
unutrag
sagorevanjem

-

Elektromagneti Elektromagneti ( | €t vor c

zam
A Pojam

motor)

magnetno polje i magnetnog polja Qkvirni broj

zam

A razlik
magnetnu
indukciju

A objasn
magnetni fluks

A defini
Faradejev zakon
A objasn

samoindukciju

Nai zmeni
struje

A obj asn
i zmeLu
jednosmerne i
nai zmeni
struje

A objasn
osnovne
karakteristike
nai zmeni
struje

A razlik
elemente kola
nai zmeni
struje

A objasn
rada
transformatora

Magnetna
svojstva materije
AMagnetna
indukcija i
magnetni fluks.
A
Elektromagnetna
indukcija

Elektromagnetna
sila.
A Samoin

Nai zmeni
struje

A Osnovn
karakteristike
nai zmeni
struje: trenutna
vrednost,
srednja
vrednost,
efektivna
vrednost,
(amplituda,
perioda, faza i
pol et na
ul estano
krugna

ul e sostta

A El emen
nai zmeni
struje

A Otporn
nai zmeni
struje

A Kal em
nai zmeni
struje..
Kondenzator u

| asova ¢

temama (26

|l asova)

A Za re
termodinamike.

[a}}

Preporuke za
realizaciju
nastave iz
Elektotehnike
A Strukt
materije obraditi
kao nastavak

na prethodno
Znanje osnovne
gkol e iz
El ektri]
| pojave u

njemu obraditi
opisno.
A Obj
fizil
struj
t ehni
A Opi
obraditi
jednosmernu i
nai zmeni
struju.

A Opi snc
obraditi
elektromagnetiz
am.

A Detalj
obradi ti
od udara struje |

w0 x o
S X Ccwm
o —




kolu mer e za
nai z meni radu

()

struje
A Pr i nci Okvirnibroj
transformatora | asova

Zagtita Zagtita temama (28
udara struje  udaraod struje L. 2s oV a)
A shvatiA UticajA Elektr
od udarastruie el ekt ri | ()

A nabrojhna !ovekA Jedno
najvagni A Opasnostuje(6)
dejstva struje udara struje _
A nabrojA Mer e zElektromagnetiz

rn

zagtite fradu am (6)

od udara struje A Pr uganA Nai zme

A primenpomoii . stue(®)

mere zag AZagtita

radu strujnog udara
®)

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

- Matematika
-Tehni | k
-Magi nsk
-Tehnol o
-Tehnol o
a
0]

mehani ka
el ement i

a maginske obrade

a montage
industrijskih magina
da

Naziv predmeta:
Godi gnj i

Ciljevi predmeta:

PNEUMATIKA | HIDRAULIKA

f75] asova

Razred: drugi

- Sticanje znanja o karakteristikama radnih fluida
-Sticanje znanja i vegtina
pneumatskih komponenti

-Sticanje osnovnih znanja o
sistemima

TEMA

ISHODI
Po zavrP%BEA\IéEéNRILI NALI N
CILJ teme wu | SADRC OSTVARIVANJ
| e b.| ti PO TEMAMA | A PROGRAMA

da:




A Arazlikuje A FizillNa pol et
Osposobljavanj f i z i | k asvojstva ul eni ke
e ul eni ksvojstvafludat el no st isacilevimai
razlikujeradne A obj asA r adne ishodima

fluide i njihove znal enjA f i zi | lnastave odnosno

karakteristike hi dr o s tsvojstvagasovaul enj a,
pritiska -vel il inrada i n
A razl igasa ocenjivanja.
vrste kretanja -] ednal i
t el no st stanjagasa Oblici nastave
A def i n-promene Predmet se
energiju, rad, stanja gasa realizuje kroz
pritisak, A tostalika sl edel e
temperaturu, -hi dr o st nastave:
viskoznost pritisak A Ve@d el

Karakteristik fluida - pritisak X 25
e radnih A def i n-potisak sedmica=75
fluida protokiizmeri A ki nemid asova)

ga dinamika
A obj ast el nost iPodela
j ednal i-vrste kretanja odelienja na
kontinuiteta, t el no st igrupe
Bernulijevu - strujanja A Odelj e
j ednal it el nost idelinagrupeod
Klapejronovu |- protok 10 ul eni
j ednal il-j ednal iprilikom
A def i nkontinuiteta realizac
hi dr aul-Bernulijeva
udar (navede j ednal i rMesto
primer -hi dr aul realizacije
nastanka i udar nastave
kako se A Vegbe
ubl agav realizuju u

A A prepoA hi dr aSPecializovanoj

Osposobljavanj h i d r au | pumpe, ulionici

e ul eni kpneumatske |(zupl ast
razlikuje i koristi komponente  krilne, klipne,  Preporuke za
hidraul iA razl izavojne, realizaciju
pneumatske  pumpe prema membranske) Dastave

Hi dr aulkomponente |principurada A kompr ¢A Vegbat

pneumatske A A opigeA razvo(2adatke

komponente Osposobljavanj delove A vent i |Seprimenjivatiu
e ulenitrazliliA vezivipraktiln
razlikuje i meri pumpi elementi nastavi
karakterA razl i (cevovodi, A Korist
vel il i nekompresore crevovodi, savremena
hidraul iprema pri kI j u|nastana

principu rada  Afilteri ‘sredstva i




pneumatskih

vel.

A opi ge-pr el i stnastavne

n ¢delove vazduha metode
razl i | i regulatori
kompresora  |pritiska Ocenjivanje
A obj as-hi dr aul Vrednovanje
princip rada jakumulatori ostvarenosti
razvodnika A merenji shoda v
A razlikar akt e tkroz:

tipoveventila vel i | i nédA pral en
prema primeni (pritisak, protok, ostvarenosti

o pi @ etemperatura) u lishoda
rada hidrauliA testov
hi dr aul pneumatskim
pneumatskih komponentama OKvirni broj

motora (merni | asova p
A obj asinstrumentii temama

princip rada  metode) A Kar akt
hidraul radnih fluida (8)
radnih A Hidrau
cilindara pneumatske

A obj as komponente (42)
i namenu A Hidrau
vezivnih pneumatski
elemenata sistemi (25)

A obj as

namenu

hidraul

akumulatora

A koris

katalog

proizvo

hidro-

pneumatskih

komponenti

A izvryg

merenja

kar akt e
h parametara
hidraul
pneumatskih
komponenti

ADa prepozna A

komponente i

Hi dr a u Injihovu

pneumatski povezanost u
funkcionalnoj

sistemi

g e mi

A

Da

i z VA

| ita A Funkeci

simbola

povezA

povezanost)
ugr adi

funkcionalne g e me ( an
geme
hi dr aul komponenata i
pneumatskih njihova
sistema




merenja u elemenata u pneumatskih
hi dr aul ifunkcionalnu komponentiu

pneumatskom celinu sistem
sistemu A meri A pri mei
vel il i npneumatski
hidra u | i | |sistemi
pneumatskom A i s pi t i
sistemu pneumatskih i
A ispithidrauldi
ispravnost sistema
sistema A merne
i gregke
merenja

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni |l ko crtanje

-Magi nski materijal.

-Tehni |l ka fizika

-Odr gavanje industrijskih magina

-Odr gavanje i montaga

Naziv predmeta: TEHNOLOGI JA MAGI NSK

Godignji f74 | asa
Razred: prvi

- Sticanje osnovnih znanja o obradnim sistemima i
procesima obrade na univer z
-Sticanje osnovni h znanja o

alatkama
Ciljevi predmeta: - Sticanje osnovnih znanja o postupku merenja,
kontrolisanja i tolerisanja
pologaja i o hrapavosti obr
- Sticanje osnovnih znanja o merama bezbednosti i zdravlja
na radu
ISHODI
Po zav JOBAVEZNIL | i
TEMA CILJ t eme u "OSTVARIVANJA
e bi °ADRGAJITopaGRAMA
o TEMAMA
stanju da:

. A UpoznaA objashA Vrste Na pol et
Obradni : : : . _
sistemij S&osnovnim kretanjana |nauniverzalnim ul eni ke
procesi principima univerzalnim ma g i n a massaciljevima i

rezanja ma g i n a ralatkama u cilju lishodima nastave




A Up oz n aalatkama pri formiranja odnosno

sa vrstama procesu strugotine planom rada i
kretanja na formiranja A Faze nal i ni ma
univerzalnim strugotine nastajanja ocenjivanja.
magi namaA obj a sstrugotine
alatkama nalin A Vr st e Oblicinastave
A Up o z n aformiranja strugotina Predmet se
sa pomolstrugotnei A Vr st e realizuje kroz
materijalima njene vrste  njihova sl edel i

A n av e cgeometrija nastave:

elemente A MateriA Veghbe
regi ma reznih alata

obrade A Vr st e |Podelaodeljenja
rezanjem pomol ni hnagrupe

A obj a <pribora Odeljenje se deli
ulogu A El e me nnagrupe od 10

sredstavaza r e i mae cqul eni k a

hl alkenjA Sr ed s trealizacije:

podmazivanjeh | alLenj eA Vegbi
podmazivanje

A UpoznaA objadh Vrst e Mestorealizacie

saosnovnim t e hni | kuniverzalnih nastave
vr st ama karakteristke ma gi n a aA Vegbe
alatki strugova, A Osnov nreaizuyuu _
A Up o z n aglodalica, podsklopovi specijalizovanoj
sa kinematikom b u g i | i cuniverzalnih ul i onici
rezanja na brusilica magi na a
univerzanim A odabeA Ki ne mabreporukeza
Univerzalne ma ¢ i n a mauniverzalnu rezanja realizaciju
ma g i n alatkama ma gi nu univerzanih ~ Dastave
alatke A UpoznaA odabe¢magi na aA Vegbat
sa alatima i i pomoiA Al ati koli e
pomol ni mpribor rezanjem primenjivati u
priborima A obj acA Pomoli nPraktilmn
vagnos tpribori za Kori st

Merenje i
kontrola
talno
magi n
obrade

znal aj univerzalne savremena
odr gavemagi ne gnastavna

radnog mesta sredstva i
urednim nastavne metode
A SticanA odreddh Merenjq oo
. . N | |
osnovnih znanja potrebna kontrolisanje | Vrednovanje
0 postupku merila za tolerisanje ostvarenosti
merenja, merenje i dugi nskiishoola v
(kontrolisanjai  kontrolisanje A Mer enj A pralen
“tolerisanja radnog kontrolisanje i ‘

O . L ostvarenosti
dugi ns ki predmeta tolerisanje

uglova, oblikai A o pi ¢ €uglova




pol ogaj apostupke

A I dent i merenai kontrolisanje i
hrapavosti kontrolisanja tolerisanje
obraleniduginslkobl i ka

zavisnosti od oblika i obrade na
procesa obrade p ol o ¢ a jhrapavost
A
Osposobljavanje hrapavost
uleni ka obralerA

samostalno povr girodr gava
odrelivaA sast ¢merila
postupka mernu listu za

merenja i merenje i

kontrolisanjai  kontrolisanje

izbora potrebnog radnog

mernog pribora predmeta
RazvijA obj a

svestiopotrebi znal aj

utvrLlLival uvanj

talnostiodr gngav

A St i c anmerila

0 obavezi

| uvanj a

odr gavan

merila

rn

Ay M

osnovnih znanja \vrste radnom mestu

0 merama opasnosti A Lilna
bezbednostii A naveczagtite
zdravlja na radu mere A Pravi

bezbednosti i bezbednosti i
zdravlja na  |zdravlju na radu
radu za rukovanje

A o bj a suniverzalnim
znal aj obradnim

Spr ov o lsistemima
mera
bezbednosti i
zdravlja na
radu

A kori
sredstva
zagtite
radu

Mere
bezbednosti
i zdravlja na

radu

C

-

povr gi namera uglova, A Uti cajlasova

A Mer e njishoda

A

testov

i Okvirni broj

P
temama

A Obr adn

raspcobr al en ejiprocesi(26
povrginel asova)
LuvanjA Univer

nma ¢ i atatike (16
| asova)
A Merenj
kontrol a
obrade (28

| asova)
A Mer e
bezbednosti i
zdravlja na radu
(4 | asa)

A SticanA detekA Opasno

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:




-Tehni |l ko crtanje
-Tehni | hamikame
-Magi nski materijal.
-Tehni |l ka fizika
-Rul na obrada
Naziv predmeta: TEHNOLOGI JA MAGI NSK
Godignji f75
Razred: drugi
Ciljevi predmeta: -Sticanje znanja i vegtina
p 0V r g iunigrzainam strugu
-Sticanje znanja i vegtina
univerzalnoj glodalici
-Sticanje znanja i vegtina
bugilici
-Sticanje znanja i vegtina
povrgina na brusilicama
DO AL
TEMA CILJ "OSTVARIVANJA
teme ul SADRGAJ PROGRAMA
biti u stanju da: TEMAMA
A A izabelA SpoljaNa pol et
Upoznavanje t e hn ol o (obradaravnih ul eni ke
sa tipskim zahvat povr gi nasacijevimai
tehnol (A odabelA Spol j aishodima nastave
zahvatimai za spol juzdugna odnosno
pomo i niobraduna cil i ndr iplanomradai
procesima na univerzalnom povr gi nanal i ni ma
univerzalnom |strugu A Ob r a d socenjivanja.
Obrada  strugu A odabelbugenjen
cilindrA St i cé«zaobradu univerzalnom  Oblici nastave
ravnih znanjai bugenj eistrugu Predmet se
povr giivegt i neuniverzanom A Unut r arealizuje kroz
univerzalnom obrade strugu uzdugna sl edel i
strugu spolja¢d odabeici |l i ndr inastave:
unutraga unutipovrginaglA Vegbe

ci | i ndrobraduna

univerzalnom |strugu

strugu A
A St i c ¢baziranja,
znanja i stezanja i

vegt i n ¢pozicioniran

povr gi runiverzalnom

A Unutr
obrada ravnih
povrgin

odabelA Useca

odsecanje na
univerzalnom

ja strugu

8
Podela odeljenja

anagrupe

nOdeljenje se deli
na grupe do 10
ul eni ka




obrade alataiobratka A | z b or [realizacije:

spol jac(dR odab e ielemenata A Veghbi
unut r a(elemente regi ma c
ravnih regi ma (naosnovu Mesto
povr gi rrezanjemna pr e por ulrealizacije
univerzalnom univerzalnom vrednosti nastave
strugu strugu A Vrste A Vegbe
A A predvipomoli ni Hhrealizujuu
Upoznavanje | uv anj e |procesana specijalizovanoj
sa odr gav ailuniverzalnom ul i oni ci
prepor Lalatai strugu
vrednostima pomoi ni IA Nas | agPreporuke za
elemenata  pribora vrhu alata, realizaciju
regi ma A utvrdigt et nos tnastave
obrade za oQgtrsprelavaA Vegbat
alata nastajanja koji | e
A pr i me naslaga primenjivati u
bezbednostii A Luvanjpraktiln
zdravlja na odr gavanA Kori st
radu i poihol nsavremena
pribora nastavna
A Sti c: sredstva i
znanja o nastavne metode
obavezi o
|l uvanij ¢ Ocenjivanje
odr gav: Vrednovanjg
alata i ostvarenosti
pomoi ni i shoda v
pribora A pralen
A Proali e ostvarenosti
habanja alata ishoda
A Pri me A testov
Obrada pra\/”a o _
prizmatodr gav: Okvirni broj
obradakana | i gl en j lasova p
univerzalnoj struga temama
glodalici |4 A izabelA Istosn Obrada
Upoznavanje t e h n o | o (suprotnosmerno cili . ﬂ !
sa tipskim zahvat obimno glodanjer avnl | P
tehnol (A odabelA Leono 2univerzanom
zahvatimai za obradu glodénje strugu (27
| asova)

pomol niravni h |A Vrste i

procesima na na univerzalnoj A Obr ad & Obr ada

prizmat.

univerzalnoj glodalici povrgin 8 obradaka na
glodalici A odabeilprizmati . noi
A St i c ¢zaobradu obratku “Ir‘"éef"?‘ nZOA{
znanja i gl jeboviA Obr ad gdedalici

| asa)




Obrada rupa
I otvora na
stubnoj
bugi |l

v e gt i n ¢guniverzalnoj
obrade ravnih glodalici

povrgitA odabel
univerzalnoj baziranja,
glodalici stezanja i

A St i c ¢pozicioniranja
znanjai alata i obratka
vegtindd odabel
obrade elemente

gl jeboyvregi ma
univerzalnoj rezanjem na
glodalici univerzalnoj

A glodalici
Upoznavanje A pr edvi
sa |l uvanj e

preporiodr gaval
vrednostima [alata i

elemenata pomol ni |
regi ma pribora

obrade A utvrdi
A Sticdza ogtr
znanja o alata

obavezi A pri mei
| uv anj ¢bezbednostii
odrvgng |zdravlja na
alata i radu

pomol ni

pribora

A Prale

habanja alata

A Pri me

pravila

odr gav:

| i gl enj

glodalice

A A izabel
Upoznavanje t e hnol o
sa tipskim zahvat
tehnol (A odabel
zahvatimai |za obradu rupa
p omo | n ina stubnoj
procesimanabugi | i ci
stubnoj A odabel
bugi | i (zaobradu

A St i c {otvorana
znanja i stubnoj
vegtindd odabel

obrade rupa |baziranja,

gl jebovaA Obrada
pri z mat iotvorana stubnoj

obratku bugil i ci
A lzbor | asova)
elemenata A Obrada
regima ccilindri
na osnovu ravni h p

pr ep o rhulnabrusilicama
vrednosti (15 | aso
A Vrste

pomol nih

procesa na

univerzalnoj

glodalici

A Luvanj

odr gavan

i pomolr

pribora

A Al at i
bugenj e
A Obr ad
na stubnoj
bugil i ci
A Obr ad
na stubnoj
bugilici
A lzbor
elemenata
regi ma
na osnovu
prepor ul

3

C




na stubnoj stezanja i

bugi | i (pozicioniranja
A St i c ¢alataiobratka
znanja i A odabe

vegti nielemente
obrade otvorar e gi ma
na stubnoj rezanjem na

bugilistubnoj
A A predyv
Upoznavanje | uvanj e
sa odr gava

prepor Lalatai
vrednostima p omo | ni
elemenata  pribora
regimaA utvrd

obrade za ogQgtr
A St i c dalata

znanja o A pri me
obavezi bezbednosti i

| uv anj &¢zdravljana
odr §gav ¢radu

alata i
pomol ni
pribora

A Pralce
habanja alata
A Pri me
pravila
odr gave
| i gl enj
stubne
bugi l i«
A A izabe

Upoznavanjet e hnol o
sa tipskim zahvat
tehnol (A odabe
zahvatimai za obradu
pomol niravni h

Obrada  procesima na na brusilici za

ravnih brusiliciza r avno b
povr gi lravno A odabe

brusilici b r u g e n jbaziranja,

A St i c ¢stezanjai
znanja i pozicioniranja
vegt i n ¢{alataiobratka
obraderavnihA odabe
povr gi relemente
brusiliciza r egi ma

vrednosti

A Vrste
pomol nih
Iprocesa na
stubnoj
WA Luvanj
odr gavan
i pomolr
ipribora

A Al ati
brugenj e
A Il zbor
Ilgranulacije

tocila

IA- Obr adse
povrgina
Ilbrusilici za
Iravno br
A Il zbor
elemenata
regi ma c
na osnovu
Iprepor ul
vrednosti

WA Vrste




ravno rezanjem na pomol nih

br uge njbrusilicamaza procesana
ravno b ibrusilicama

Upoznavanje A predviA Uti caj

sa | uvanj e na talnc
prepor todr gav aiobradeivek
vrednostima (alata i trajanja alata
elemenata pomol ni lA Mere z
regi ma pribora vezi sa

obrade A utvrdiodvolenj
A Pral «za strugotine
habanja alata poravnjavanjem A L uv a n |
A Pr i metocila odr gavan
pravila A pri meli pomoli n

odr g av ¢bezbednostii pribora
| i gl e n jzdravljana

brusilice za  radu

ravno

brugenj

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni | ko crtanje
-Magi nski materijaldi
-Tehnil ka mehani ka
-Tehni | ka fizi ka
Naziv predmeta: TEHNOLOGI JA MAGI NSK
Godi gnji f40
Razred: treld.
Ciljevi predmeta: -Sticanje znanja i vegtina

povrgina na univerzalnom st
vegtina
korigienjem podeonog aparat
vegtina
razvrtanjem na stubnoj bugi
vegtina
konusni h povrgina na brusi|l

-Sticanje znanja i
-Sticanje znanja i

-Sticanje znanja i

ISHODI
Po zav PORBéA‘\P/EOZgILIJL NALI N
TEMA CILJ t eme u " OSTVARIVANJA
e bi SADRGAJ I~ ppncrAMA
TEMAMA

stanju da:




Obrada
konusnih i
zavojnih
povrgir
univerzalnom
strugu

Obrada na
univerzalnoj
glodalici
kori gl e
podeonog
aparata i
okretnog
stola

A Sticélh i zabeédA SpoljaNa pol et}

znanja i tipski obrada konusnihiu | eni ke
vegtinetehnol ¢povr gi nasacilevimai
obrade zahvat A Obr a d alishodima nastave
spol jac¢h odab ¢rezanjem odnosno
konusnih zaspol j aspolj agnj i planomradai
povr gi robradu unutragnnalini ma
univerzalnom konusnih navoja ocenjivanja.
strugu povrgir

A St i c euniverzalnom Oblici nastave
znanja i strugu Predmet se
vegtined odabe realizuje kroz
obrade za obradu sl edel i (
ekscentara  rezanjem nastave:

na spolj ac A Vegdgbe
univerzalnom unut r a(

strugu navoja na Podela odeljenja
A St i c ¢univerzalnom nagrupe

znanja i strugu Odeljenje se deli
vegtined pri me na grupe do 10
obrade mere ul eni ka |
rezanjem bezbednosti i realizacije:

s pol j aczdravljana A Veghbi
unut r aradu

navoja na Mesto realizacije
univerzalnom nastave

strugu A Vegbe
A Sticeéh izabédA Obr adarealizyuu _
znanja i tipski s| ogeni hsSpecijalizovanoj
vegtinegtehnol (povrginaUlionici
obrade zahvat koriglen

sl ogeniA kor i ¢podeonog Preporuke za
povr §i rpodeoni aparata realizaciju
univerzalnoj laparatna A Obr a d aRastave ,
glodalici univerzalnoj sl ogeni hA Vegdgbat i
kori gl eglodalicipi povrginakoli e
podeonog izradi kori gl enPrimenjvatiu
aparata sl ogeniokretnogstola P akti | nc
A Sticepovrgirt A Koristi
znanja i A pril e savremena
vegtineol ogaji nastavna sredstva
obrade okretnog | nastavne metode
s | o § e n istola priizradi L
povrgirslogeni Ocenjivanje
univerzalnoj povr gi r Vrednovanje
glodalici univerzalnoj ostvarenostl
kori gl eglodalici l shoda v

A prime A pralenj




okretnog

stola
A Stic
znanja i
vegtin
obrade
progir
na stubnoj
bugil i
Obrada A Sti c
progi riznanjai
i razvrtanjem ve gt i n
na stubnoj obrade
bugi I irazvrtanjem
na stubnoj
bugi l i
A Stic
znanja i
vegtin
obrade
spol j a
cilind
povr gi
brusilici za
Obrada krugno

mere
bezbednosti i
zdravlja na
radu
¢A
tipski
dt ehnol ¢
zahvat
i A
za obradu
(prog i r i v
¢na stubnoj
bugi |l i«
¢dA odabe
za obradu
razvrtanjem
na stubnoj
tbugi Ii «
A pri me
mere
bezbednosti i
zdravlja na
radu
¢A i zabe
tipski

unutr a(r ug e njbrusilciza

cilindrA Stic
konusnih  znanjai
povrgirvegtin
brusilici za obrade
Krugniunutr a
brugencilind
povr gi
brusilici za
krugno

stubnoj

A Obradal ) 1
o d a b erazvrtanjem na  konusnih i

stubnoj

A Obr ad
spol jag

¢t ehnol cci I i ndr
zahvat povrgin
(A o dab ¢brusilici za
riza obradu Kromg br
rspoljad¢d Obrad
cilindrunutrag
povrgircilindr
povrgin
¢k r ugno brusilci za

brugen|]
¢A
za obradu

(u n u tnjiha ¢
rci I i ndr
rbovr gir
brusilici za

krugno

brugenjbrugen]|

A Stic
znanja i
vegtin
obrade

¢dA odabce
za obradu
gunutr ac
konusnih

krugno

odabe¢d Obr ad

unutrag
konusnih
povrgin
brusilici za
krugno

ostvarenosti
ishoda
A testove

i zabe¢A Obr ad aQOkvirnibroj
progirivlLasova

p (
temama
Obr ada

zavojnih
na univerzalnom
strugu (12

| asova)

A Obr ada
univerzalnoj
glodalici
koriglenj
podeonog aparata
| okretnog stola
(16 | aso\
A Obrada
progirive
razvrtanjem na
stubnoj k




unutra¢povr gir

konusnih brusilici za

povr girkrugno

brusilici za brugen|j

krugno A pr i me

br ugenjmere
bezbednosti i
zdravlja na
radu

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni | ko crtanje

-Magi nski materijali

-Tehni | ka fizi ka

Naziv predmeta: TEHNOLOGI JA MONT

Godi gnji f75
Razred: drugi

Ciljevi predmeta: - Sticanje osnovnih znanja o sistemima i procesima za
rul nu montagu i demontagu
-Sticanje znanja o ¢givotnom
-Sticanje znanja i vegtina
procesu rulne manipul acije

ISHODI
Po zavPORBéAg%glLIJL NALI N
TEMA CILJ t eme u " OSTVARIVANJA
e bi SAPRGAJI opocRAMA
. _ TEMAMA
stanju da:

A UpoznaA objaA Al ati Na pol et |
sa alatima za vristealata mont agu ul eni ke |
rul nu moza rul demont agsaciljevimai

demont agmont agA For mi rishodima nastave
A Upoznademont radnogmestazaodnosno |

psrgsgsg?lzla saprocesimaza A odabrul nu m(?planom radgi
rulnuru!no S predosled demontagna!"|r.1|ma
mo n t agdelova tehnol A Redos I. ocenjivanja.
demontA _ ~zahvataza tehnolog
Osposobljavanje r u|l n u zahvata za Oblici nastave
za fiksiranje montagprul nu moPredmetse
delova demont de mont a grealizuje kroz

kori gl enA detlma A Vrste sledeli
manuelnih nal i n |delovai




tehnika stezanja podsklopova za nastave:

A UpoznaA objarulnu moA Vegbe
sa ergonomijom tehnologiju de mont ag

manuelneradne r ul ne A Rul na Podelaodeljenja

stanice mont agmont aga nagrupe

A Pri menmagi ns ma @skih Odeljenje se deli

| uputstava za  delova i delova sa na grupe do 10

S pr ov oLl epodsklopova aspekta ul eni ka |
bezbednosti i A o d a b naleganja realizacije:

zdravlja naradu tehnologiju A Zapti vA Vegbi

U pr oc e szaptivanja podsklopova

mont age podsklopova industrijskih Mesto realizacije

demont agindustrijskih magi na nastave
maginaA KorigliA Vegbe
A objapredvi L erealizujuu

znal aj mera specijalizovanoj
formiranjai bezbednosti i ulioni ci
odr g av zdravlja naradu
radnog Preporuke za
mesta realizaciju
A obj a nastave
znal aj A Vegbat |
Sprovo koj i l e
mera primenjivati u
bezbednosti praktil n:
i zdravlja na A Koristi
radu savremena
A UpozjpahA izveA Gi vot nhastavna
sa ¢givotldef ekt industrijskih sredstva i
ciklusom delova i magi na nastavne metode
industrijskih podsklopova A Def e k t o
magi na industrijske delova i Ocenjivanje
A ma g i n e podsklopova  Vrednovanje

Osposobljavanje A o d a b industrijske ostvarenosti
za demonal at zmagi ne i shoda v
podsklopova demont A Alati A pralen,

Gl vot industrijskih podsklopova d e mo n t a gostvarenost
ciklus _ : A ishoda
industriiskin M@ 91 na industrijskih podsklopova _
JSKIN o r i gl enmagi n a industrijskih A testmav.
magi n )
manuelnih A predmagi na
tehnika nalin A Uticaj Okvirni broj
A St i c anodlaganja [ciklusa lasova p-
o uticaju dotrajalih industrijske fﬁw |
gi vot nogdelovai magi ne n Si st emi
industrijske podsklopovat e hnol og?@ rulnu
ma gi ne nindustrijskih okrugenj! demont .
tehnol ogmagi naodr gi vi | asa)

okrugenjA i zv e radne sredine A Givotn]




odr gi vi postupkeza A Re ci k | industrijskih

radne sredine  razdvajanje i delova i magi na (.
klasifikaciju podsklopova A Transp:
delova i industrijskih sredstva u
podsklopova ma g i n a procesu
industrijskih manipulacije (12
magi na | asova)
cilju
reci kil

A A odabA Transp

Osposobljavanje transportno |sredstva za
za kori gsredstvoza r ul nu

transportnih rul nu manipulaciju
sredstava pri manipulaciju delova i

rul noj alata, delova podsklopova
manipulacijiu i A fupci za

t ehnol ogpodsklopovat ranspor
okrugenjA i zv e manipulaciu

A pomol ndelovai

Transportna Osposobljavanje postupke za podsklopova
sredstvau za rul nurulnu A Mere

procesu manipulaciju manipulaciju bezbednosti i
r ul n edelovai korpusnih  zdravlja na radu

manipulacije podsklopova delova i u procesu
industrijske podsklopova transporta i
magi ne A sprorulne
A Pr i me nmere manipilacije
bezbednosti i bezbednosti
zdravlja na radu |i zdravlja na
u procesu radu u
transporta i procesu
rul ne transporta i
manipilacije rul ne

manipilacije

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni | ko crtanje

-Tehnil ka mehani ka

-Magi nski el ement i

-Tehni | ka fizi ka

-Tehnol ogija maginske obrade
-Odr gavanje i montaga

-Rul na obrada

Naziv predmeta: TEHNOLOGI JA MONT




Godi gnji f40

Ve

Razred: treldi
Ciljevi predmeta: -Sticanje znanja i wvegtina
pripremeradnihpovr gi na za montagu
-Sticanje znanja i wvegtina
nivel aci ji i ndustrijskih ma

ISHODI
Po zavP%Bé‘\FonzgllIJL NALI N
TEMA CILJ t eme u " OSTVARIVANJA
e bi >APRGAJITopacRAMA

: _ TEMAMA
stanju da:

A UpoznaA objaA Alati Na pol et
sa alatima za  |vrste alata obradu radnih u | e nupdzeati
rul nu obza rul povr gi nasaciljevimai

radni h ppripremu A Ti p s k elishodima nastave

A radnih operacije za odnosno
Osposobljavanjepovr gi r ul nu o bplanomradai
za izvolA odabradnih pnalini ma
oper aci joperacijuza (grebanje, ocenjivanja.
obraderadnih  r ul nu tugiranj
povr ¢gi naobradu A Nal i n Oblici nastave
A Razvi jradnih u cilju Predmet se
svesti opovr gi izbegavanja realizuje kroz
posebnih A odab deformabinog s edel i
Primena postupakaza nal i n ponajgan nastave:
. rul nu pr stezanja radnog A Vegbe
posebnih .
metoda radni h pA_ odab predme_tta o
oripreme L_Jp ozn a pribor za A 0Ogt r e nPodelaodelienja
radnih sa priborima za kontrolu__ za ru | nupagrupe _
povrgi kontrolu__ geometrije T a dn ! h  pOdeljenje se deli
mont a (Jeometrije radnih A Pr i bornagrupedo 10
‘radni h ppovr gi kontrolu ul eni ka
A LuvanjA | uv ageometrie realizacije:
pribora za zakontrou radni h pA Veghbi
kontrolu geometrije A Kori gl
geometrijskih  radnih pr edvi L eMestorealizacije
karakteristika povr gi mera nastave

radni h pA obj albezbednostii A Vegbe
A Pri menznal aj zdravljanaradu realizujuu

bezbednosti i sprovol. e n u procesu specijalizovanoj
zdravlja na radu mera manuelne ul i oni ci
u procesu bezbednosti pripreme i

manuelne i zdravlja na |obrade radnih  Preporuke za
obrade radnih  radu u povr gi n arealizaciju

povr gi naprocesu nastave




manuelne
obrade
radnih
povr gi
A A obj a
Osposobljavanje postupke
za mehanmehani
podegavapodega

industrijskih industrijskih
magi na magi na
A A razj
Osposobljavanje z na | a |
za nivelaciju i postupka
ostvarivanje nivelacije u

geometrijske funkciji
t al nost i ostvarivanja

Me h a n i Podsklopova geometrijske
podega ,industrijskih tal nos
i nivelacija M& gi na podsklopova
industrijskih A Pr i me nlindustrijskih
magi n bezbednosti i magi na
zdravlja na radu Asprovede
u procesu mere
me hani | kbezbednosti
podegav aizdravljana
industrijskih radu u
magi na procesu

me hani
podega
industrijskih
magi na

A Vegbat

koji |e

primenjivati u

praktiln
A Nivel ah Korist
kontrola savremena

geometrijske nastavna
t al nost jsredstvai

podsklopova nastavne metode

industrijske o
magi ne Ocenjivanje
A Anal i zVrednovanje
t ehni | k ooOStvarenosti
uputstva i shoda v

proi zvolA pralen,

industrijske ostvarenosti
magi ne ishoda

A Mehani®A testov.

podeg av an j o
industrijske Okvirni broj

magine Lasova p.
A Mer e temama
bezbednostii A Pr I ma
zdravlja na radu metoda pripreme
u procesu radni h p
mehani | kZ@a mont a
podegaval asova)

industrijskih A Podega

magi na nivelacija
industrijskih
magi na (
| asova)

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni | ko crtanje
-Tehnil ka mehani ka
-Magi nski el ement i
-Tehni | ka fizi ka
-Tehnol ogi j ebradeagi ns ke
-Odr gavanje i montaga

Naziv predmeta: ODRGAVANJE | NDUSTRI

Godignj i f 74

\




Ciljevi predmeta:

Razred: prvi

-Sticanje osnovnih
magi na
-Osposobljavanj e
dokumentacije

-Sagl edavanj e

mehani | ara u

Z a

vagno

procesu

Zznanja o

samost a

St i u l

proi zy

TEMA

Organizacija
preduz

ISHODI
Po zav
t eme u
e bi
stanju da:

objasAh Opgt.i
opgt e [forganizacie
znanja o organizacije pr eduze
organizacii ~ preduzeA Vrste
preduzelA nav e corganizacie

OBAVEZNI |
PREPORU

| SADRGAJ

PO TEMAMA

CILJ

A SticarA
osnovnih

vrste

NALI N
OSTVARIVANJ
A PROGRAMA

Na pol et
ul eni ke
i'sa ciljevima i
ishodima
nastave odnosno

organizacija
preduz
A razl
razl i|
strukture
organizacije
preduz
A SticartA obj a
znanjaomestu pol og a
i ulozi odrgav
odr g av arokviru
preduzeipreduz
A nave
vrste
odr gav
preduz
Aopi ge

preduzeiul enj a,
A Strukirada i
€organizacije ocenjivanja.
ipreduzel

i (makrostruktura Oblici nastave
, Predmet se
mikrostruktura, realizuje kroz

n

einfrastruktura)

<A Polog
jodr gava
¢okviru

preduze
A Vrste
tcodr gava
preduze
¢dA Or gan
estruktu
odr gava

organizacionu/ A R a mhasto

strukturu

slugbe mehani | (Mesto

odr gav
A sagl

industrijskog

-

(4

€

vagnost

ulogu radnog
mesta
industrijskog

sl edeli
Jnastave:
A Veghbi

jPodela
odeljenja na
jarupe
jOdeljenje se deli
ina grupe od 10
ul eni ka
|realizacije:

A Veghbi

realizacije
nastave

A Vegbe
realizuju u




Gi votni
tehni |
sistema

Organizacija
odr gav.

me hani
procesu
proizvodnje

A SticarA obj a

| specijalizovanoj
ul i oni ci

A Poj am Preporukeza
gi votno (realizaciju

Znhanja o pojam
gi votnorngi vot ncsistema _nastave‘
ciklusu ciklusa A Polog/A Vegbat
t ehni | kisistema znal aj Zac.iat“ke.:
sistema A objacodr gav aSeprimenjvat u
pol ogajlokvirugi votPraktilmn
znal aj [(ciklusasistema nastavi
odr gav el Trogk(A Kor i st
okviru gi vot no (savremena
gi votncA Br oj inastavna
ciklusa kvalifikaciona  sredstvai
sistema struktura nastavne
A nav e cradnikau metode
trogkovodr gaval 3 _
gi vot ncd Pr i meQcenivanie
ciklusa trogkov inednovanjg
sistema gi votno g.ostvarenostl
A opi g esistema i shoda v
promenu kroz: ]
broja radnika A pra I_ en
i ostvarenosti
kvalifikacione ishoda
strukture na A testov
odr gave A testov
zavisnosti od praktiln
grane vegt. na
industrije A grafi]
navec o _
primere Okvirni broj
trogkon | asova p
gi vot nc temama _
ciklusa A Organi
sistema preduzel
A SticarthA objashA cilj ig&agﬁ)‘b
osnovnih pojam i odr gaval g ughbe
znanja o znal aj A pOStU||O rgavan
organizacij organizacije tehnologije A a é|o x g z i
odrgavatrodr gaveodr gaval bl Ki
A obj ac<A na!elat.etmnl'o’
na!elaodrgavalls'sae%g(
odr gaveA politis® 37 Jani
A obj asodr gnav g 9
strategja A strat Q¢ gavan




odr gaveodr gavall asova)
A navecA princiA Tehnil
principe dr g a v a 1dokumentacija
odrgaveA tipovi(20 | aso
A navecodr gaval
tipove
odr gave
A SticarA razliA Radni
znanja o vriste tA Uput st
t ehni | k (dokumentacij rad
dokumentaciji e A Uput st
A A oshij a odr gavarl
Osposobljavanj namenu A Ge ma
e za razl i | irazlaganja
samostalno tehnil kKtehnil kit
kori gl erdokumentacij sredstva
tehnil ke A Oper ac
dokumentacie A | i t a |iste
dokumentacij A Pot r a
u alata
A kori <A Potrarl
operacione rezervnih
Tehni | liste delova i
dokumentacij A p o p u rsredstava za
a obrasceza odr gavai
evidenciu A Zadug:«
stanja i alata
kvarova A Povr al
magi ne A iHBencia
p 0 p u rstanjai kvarova
obrasceza magi ne
potragi
rezervnih
delova i
sredstava za
odr gave
A popur
obrasce za
zaduger
alata
KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:
-Tehni | ko crtanje
-Tehnol ogija maginske obrade




Naziv predmeta:
Godignj i

Ciljevi predmeta:

ODRGAVANJE | NDUSTRI |
f 75

Razred: drugi

-Sticanjeznanja o vrstama i nal
i ndustrijskih magina

-Sticanje znanja o tehnikam
-Osposobljavanje za samost a

- Osposobljavanje za samostalnu proveru funkcionalnosti
rada magi na
- Ispoljavanje poziti vnog stava o vagn(

i ndustrijskih magina
ISHODI
Po zav PORBI'EA\\IQESI;TH NALI N
TEMA CILJ t eme u OSTVARIVANJ
e bi!' SADRG/ A bRoGRAMA
: _ TEMAMA
stanju da:
A SticarA navelA Najl ecNa pol et
osnovnihznanjan aj | e g uzrocikvarova ul eni ke
0 vrstama uzroke A Ot k| arsacievimai
standardnih kvarova kvarova ishodima
kvarova i A objaA Odnos nastave odnosno
Standardni pouzdanosti nal i ne vremena ul enj a,
kvarovi na otklanjanja  dijagnostikei r ada i n
magi na kvarova popravke kvara |ocenjivanja.
A sagl A Pojam
znal aj (definicija Oblici nastave
pouzdanosti pouzdanosti Predmet se
magi ns magi ns k irealizuje kroz
elemenata elemenata sl edel i

Preventivno
odr gav
magi n

A SticarA objalA Znal er
znanjaomestuiz nal en znal aj

ulozi znal aj preventivnog

preventivnog preventivnog odr gavar
odr gavarodr gav A Zadaci
A A n av e preventivhog

Osposobljavanj zadatke odr gavar
e za samostalno preventivnog A Re mo n t
korigierodrgavisl ogenoscs
magina A objaA Remont

remontnu  [ciklus A Vegdgbi
slogenA Karta

remontni Mesto
ciklus realizacije

nastave:
Vegbe

Podela
odeljenja na
qrupe
Odeljenje se deli
na grupe od 10
ul eni k a
realizacije:




Korektivno
odr gav
magi n.

Tehnike
pral ern
stanj a

Merenje

radnih
parametara

magi n.

A popu nastave

kart u A Vegbe
A SticarA obj aA Osnouvrrealizyuu
Znanja o osnovna stanja sistema u spec_uallzoyaan.
korektivnom stanja procesu ulionici
odr gav arsistemau odr gavar

procesu A Defini Preporu_ke za

odr §av [podelaotkaza [realizaciju

A nav e (kvarova) nastave

podelu A Potpurh Vegbat

otkaza A Deli mikoji 1le

A jashi otkaz (podela  Primenjivati u

pojam ponastankui P Traktilmn

potpunog prema postupku A Kori st

otkaza u sl ul ajsSavremena

A o bj a njihove pojave) nastavna

pojam i A Poj am sredstvai

podelu neispravnosti  hastavne metode

gtfaéal m Ocenjivanje

A obj a: Vrednovanjg

pojam ostvarenosti

neispravnosti i shoda v
A SticarA naveA Tehni K Pralen
osnovnih znanja tehnike pralienj Ep:;tvgrenostl
o pralierpralen pod ) Eotaestov
stanj a rstanjapod optereleA festov

optereA Tehnik Ktiln
Osposobljavanj m pral enj (—_Rr a £
e za korA navebez opte grati’
opreme za tehnike AT ehni hOkvirni broi
pral enjepral enpral enj eml "

stanjabez za opgt \——————

temama

opt er e primenu

A kori (pral ar
osnovnu pomoli u
opremu za temperature,
pralenpralanje
stanjakod pomoi u
tehnika za vibracijg i buke,

A Standa
aJkvarovi
A Preven
odr gavan
| asova)
A Kor ekt

) odr gavan

opgtu pralanje ,g.y,)
primenu—pomol u iz " 1epnik
_ _ maziva) pralenja
A SticarA obj a AMerenje (9 | asov
znanja o postupke zazora i A Mereni
merenju radnih ' merenja geometrija mehanil k

parametara zazorai magi ne




A geometrija A  Me r e n jprocesnih

Osposobljavanj ma ¢ i n e obrtaja velilina
ezasamostanoA kori A Merenjl asova)
merenje radnih mikrometar, pritiska A Podmaz
parametara komparator, magi na (
paralelna | asova)
grani | A Zagdt it
merila, korozije (3
uglomer | asova)
A obj a: A Rezerv
postupke (6 | asov
merenja A Energe
pritiska | asova)
A ol it A Propis
vrednosti odr gavan
pritiska sa mere
manometra bezbednosti i
A Kor i zdravlja na radu
stroboskop (6 | asov
za merenje

broja obrtaja
A SticarA objalA Osnove

znanja o pojam trenja i i habanja
podmazivanju |habanja A Vrste
magi na iA nave mazaza
Podmazivani mazivima ~|vrste i podelu podmazivar_1je_ )
o magiA Razvi jmaziva A Kori gl
svesti ¢A skl aimazvai

gi votne kor i gl [regeneracia,
maziva na zamenai

propisan uskl adi ¢
nal i n
A SticarA navelA Vrste
znanj a cvrstekorozieA Nal i ni
Zagt it odkorozie A o bj a odkorozije
korozije postupke
zagtit
korozije
A SticarA objaA Stande
Zznanja o vrste namenski
klasifikaciji rezervnih rezervni delovi
. rezervnih delova/delova A Nomenk
Rezervni A . .
opi ¢ rezervnih

delovi
nomenklatur delova

urezervnih A Poj am
delova rezervnih
A obj a delova




Energenti

Mere

bezbednosti i

zdravlja na
radu i

gi vot

sredine

pojam zaliha
A ob j a .
znal aj
potrebe za
zalihama
rezervnih
delova

A St i c arAobjasni A Pojam
znanja o vrstii pojam i ulogu energenata
ulozi energenata A Vr st e
energenatau A n a v e lenergenata
funkcionisanju vrste (struja, voda,
magi na energenata \vodena para,

0 p i ¢ 'vazduh, gasovi,
pojedinih goriva - prirodni
energenata u gas, nafta,
radu mmazut, TNG)

A SticarA prep A Pojam

znanja o mo g ul e bezbednostii
merama izvore zdravlja na radu
bezbednostii  opasnostipri A Za gt it

zdravlja na radu radu na radu na

[ zagtitmagina magi name
sredine pri kretanju u ((buke, vibracija,
A Razvi jproizvodnom gt et ni h

svesti 0 okrugeelektril
neophodnosti A ot k| istruje, svetlostii

primenemera mogul e mehani | k

bezbednostii  |izvore opasnosti) i

zdravlja naradu opasnostiprizagt i t a
radu na Kretanju u

ma g i n a proizvodnom
prepokrugen]|

znalaj A Lilna

neophodnost sredstva

korigl A Prva g

[ i | ni h prilikom

zagt it povredena

sredstava radu

A kori A Zagtit

odr § av sredine

zagtit

sredstva

A prug.

pomol

sl ul aj

povrede na




radu

A pogt
propise o
zagtit
sredine

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

-Tehni |l ka fizika

-Tehnol ogija maginske obrade
-Tehnol ogija montage
-Odrgavanje i montaga

METODE PRALENJA ULE

Naziv predmeta:

KVAROVA
Godignji f30
Razred: treldi
Ciljevi predmeta: - Sticanje znanja o obradi rezultata merenja
- Sticanje znanja o metodama 8D i FMEA
-Osposobl javanje za samost a
kvarova
ISHODI
Po zav P%BéA‘\P/EOZgILIJL NALI N
TEMA CILJ t eme u " OSTVARIVANJA
e bi °APRGAJI “poocrAMA
: _ TEMAMA
stanju da:
A SticanA odrecd Obim, Na pol etk
osnovnih znanja losnovne vrednost, ul eni ke u
o obradi karakteristike disperzija, sa ciljevima i
rezultata uzorka srednje ishodima nastave
merenja A pr i k ¢kvadratno odnosno U
Ob A rezultate odstupanje, planom rada i
rada , : ) g o . :
rezultata Osposobljavanje merenja m|n|maln!| na !__ i ni ma
. |zasamostalno p omol u mak s i mal ocenjivanja.
merenja - : ; : ;
uzorak v © Lenje hls'gograma| uzorka o
evidencije i poligona A Podel aOblici nastave
analizu kvara na podintervale Predmet se
A Hi st o g realizuje kroz
poligon sledeli o
(apsolutni i nastave:
relativni) A Vegbe

MetodezaA SticanA opi g¢d Met oda
analizu i o metodi 8D karakteristike |(Eight Disciplines




otkrivanje A

metode 8D

Problem Solving)

Podela odeljenja

uzroka Osposobljavanje A pr i me¢A Pr i me n|nagrupe

problema za samostalnu  |metodu 8D u
primenu metode postupku
otkrivanja
uzroka
problema
A SticanA
o metodi FMEA | karakteristike
A metode
Metode za Osposobljavanje FMEA
. za samostalnu
analizu

kvarova

A

Osposobljavanje
za samostalno
pral enj e

primenu metode

metode 8D

opi g¢eA Met oda

(Failure Mode
and Effects
Analysis)

A primdéd Pri men

metodu
FMEA u
postupku
analize
kvarova

metode FMEA

A objadh Povezi

i zmelu
metode 8D i
FMEA

metoda 8D i
FMEA u procesu
pral enj a

ulestal oA primeulestalo

kvarova

Veza
i zmel
metoda
8Di
FMEA

metode 8D i
FMEA u
postupku
pralenj
ul est al
kvarova

kvarova

Odeljenje se deli
na grupe od 10

ul eni ka p
realizacije:

A Vegbi

Mesto realizacije
nastave
A Vegbe s

realizuju u
specijalizovanoj
ul i oni ci

Preporuke za
realizaciju
nastave

A Vegbati
koji [ e s
primenijivati u
praktilno
A Koristi
savremena
nastavna sredstva
i nastavne metode

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti
i shoda vr
A pralenj
ostvarenosti
ishoda

A test
A test
prakti|
A grafi

-/ O O
— o < <
X — @ o

Okvirni broj
|l asova po

temama

A Obrada
merenja - uzorak
(6 | asova
A Metode

i otkrivanje uzroka
problema (9




| asova)
A Metode
analizu kvarova (9

| asova)
A Veza iz
metoda 8D i
FMEA (6 |

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA:

- Matematika

-Tehnol ogija montage

-Odrgavanje industrijskih magina

-Odr gavanje i montaga

RULNA OBRADA

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

NASTAVA
RAZRED  Teorijska ‘ Prakti Prakti | na UKUPNO
Veg
nastava nastava bloku
| 148 148
2. NAZIV | TRAJANJE MODULA
Razred: prvi
Red. NAZIV MODULA Trajanje modula .
br. (|l asovi
Ocrtavanje i obelegavanj
1. . . ) . ) 68
stezanje | pridrgavanje

2. Selenje i odsecanj e, obl 24

3. Spajanje materijala, zakivanje, lemljenje i zavarivanje 56
3. CIlLIJEVI , | SHODI , OBAVEZNI | PREPORUL ENI
OSTVARIVANJA MODULA
Naziv modula: Oc_rt avanje | obel egavanje, tu

pridrgavanje
Trajanjemodula:6 8 | asova
SSR0IPl OBAVEZNI | PREPORULE

CILJEVI MODULA MODULA

PREPORULAKTI VNOST|I
Po zavr g




A OsposoblA

ul eni k a
samostalno
ocrtavanje i

obel egav arpriborza

stezanje i

A OsposoblA

ul eni k a

samost al n turpijanje
obradu turpijanjem A

modul a u
biti u stanju da:

odaber A
Z ¢{za ocrtavanja i

SADRGAJ
MODULA

Mer e

bezbednosti i

obel e g av zdravljanaradu

OSTVARIVANJA
MODULA

Na pol et ku
ul eni ke up:t
cilievima i ishodima

A odaber A Pri bor nastave, odnosno
stezanje i ul enj a, pl
stezanje i pridrgavinal i ni ma o«
pridrgavarpridrgavA Ocrtav:
odaber ob e avanje Oblici nastave
Z ¢pribor za A St ez an jModul se realizuje
pridrgavikroz sledel
i zvede A Ogt r e n jnastave:
postupke obrade: A Tur pi j ¢éA praktil n:
ocrtavanja i ipodelaturpija (68 | asova,;
obelegavA | zrada
A i zvede predmeta Podela odeljienja na
postupke obrade grupe
turpijanjem Odeljenje se deli na
A demons grupe do 1
postupke prilikom realizacije:
turpijanja ravnih, A praktil nt
obl i h, u
spol jagn Mesto realizacije
povrgina nastave
i zvede A radionici
alata za
ocrtavanje, Preporuke za

obel egav
A demons
postupke
stezanja i
pridrgav
obratka

A regava
postavljene
zadatke prema
tehn- | ko
tehnol og
dokumentaciji
A kontro
izradak

A ocenju
rad

A pri men
odr gavan
| i gl enj a
pribora

realizaciju modula

A Koristi ¢
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A Demonstri
radnom mestu

A Objagnj a
obrade definisan
tehnol ogki
postupkom

A Priprema
el emente 2z
(priprema, alat, pribor i
potrebnu-t
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjival
obuhvata pi




A

kori st

tehnol og

dokumentaciju

rad :ocrtavanje i
obel egavanj

turpijanje,
i zbor odgo"
pribora.

Ocenjivanje

Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti Kr o:
A pralienje
ostvarenosti ishoda

A v owargen
praktil nih

A dnevnik
Br o] | asovi
modulu:
Predvi Leni
| asova za
68
Naziv modula: Sel enj e i odsecanje, obliko\
Trajanjemodula: 24 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL EN
Po zavi PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A OsposoblA izabeA Magine,Na pol etku
ul eni ka zemaginu,pribor zauleni ke upo
samostalnu obradu |pribor za odsecanje ciljlevima i ishodima
sel enj a i |postupke A Se| enj enastave, odnosno

materijala

A Osposob
ul eni ka z
samostalno
oblikovanje limova i
profila

s el enj atesterom

| odsecanja

cA
ogtrenj
reznog alata

A Sel enj

i zvodel ektril

brusilicom i
testerom

ul enj a,
enal i ni ma
n

Oblici nastave

Modul se realizuje kroz
es | edel enasabe:

pl a
ocC

za seleA Selenj

odsecanje maginskinA praktilna
A i z v o dtesterama | asa)

postupke A Odsecan

ispravljianja s e k al i ma [Podelaodeljenjana
materijala A Ogtr enjgarupe

A i z v o dalata za odsecanje Odeljenje se deli na




savijanje u A I'spravigrupe do 10

toplom i materijala prilikom realizacije:
hladnom A | smeavIA praktilne
stanju, traka, limova i

razl il igipkast i hMestorealizacije
materijala materijala nastave

A SavijanA radionica
hladnom ili toplom
stanju Preporuke za
realizaciju modula
A Koristi s
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A Demonstri
radnom mestu

A Objagnjav
obrade definisan
tehnol ogkim
A Priprema
el emente za
(priprema, alat, pribor i
potrebnu-te
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjivan
praktilan r
odsecanje, oblikovanje
limova i profila

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenost
kroz:

A pralenje
ishoda

A vrednovan,
vegtina

A dnevnik r

Br o] | asova
modulu:

Predvi Leni
za modul je 24

Naziv modula:

Spajanje materijala, zakivanje, lemljenje i zavarivanje




Trajanjemodula: 56 | asova

ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E|
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A OsposobA izvodi A SpajanjNa pol et ku
ul eni ka zspaanja materijala ul eni ke wupo
samostalno zakivanjem A Spaj anjcilevimaiishodima
zakivanje A i zvodi zakivcima nastave, odnosno
A Os pos obspajanjavicimaiA Spajanjul enja, pl a
ul eni ka z navrtkama zavrtnjevima i nal i ni ma oc
samostalno A i zvodi navrtkama
spajanje vrste REL A Os nove Oblicinastave
razdvojivom vezom |zavarivanja zavarivanja Modul se realizuje kroz
A OsposobA I zvodi A Elekhocsl edel e obl
ul eni ka zradnje MIG- zavarivanje A praktilna
samostalno MAG zavarivanja A E|l ekt r ol asova)
spajanje A Vr gi t zavarivanje
zavarivanjem lemljenje A Spaj anjPodelaodelienjana
A OsposobA regi ppredmeta grupe
ul eni ka zzadatke prema zavarivanjem - Odeljenje se deli na
samostalno tehn+i | ko RELLMIGGMAG grupe do 1C
spajanje tvrdim tehnol ogA Spaj an jprilikom realizacije:
lemljenjem dokumentaciji tvrdim lemljenjem A prakti | ne
OsposobA izmeri A Korozi|j
uleni ka zkontr ol i korozie Mesto realizacije
samost al njizradak A Pr i pr e nnastave
povrginskA popunjpovrgine A radionica
mernu listu i A Vrste b
ocenjuje vlastiti lakova Preporuke za
rad A Nan o g e nrealizaciju modula
A primenzagtitnihA Koristi s
o d rvgngm i A Mer e literaturu
| i g1 enj a bezbednostii A Primenjuj
alata i pribora  zdravljanaradu bezbednostiizdravija
A kori st na radu
tehnol og A Demonstri
dokumentaciju radnom mestu
A kori st A Objagnjav
bezbednosti i obrade definisan
zdravlja na radu tehnol ogkin

postupkom
A Priprema
el emente za




(priprema, alat, pribor i
potrebnu-te
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Ocenjivan
praktilno s
materijala: zakivanjem

, zavarivanjem i tvrdim
lemljenjem

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda

vrgiti kroz
A pralenje
ishoda

A vrednovan
praktilnih
A dnevni k r

Br o] | asova
modulu:

Predvi Leni
za modul je: 56

KORELACIJA SA NASTAVNIM PREDMETIMA:

-Tehni | ko crtanje,

-Magi nski materljal|,

-Tehnol ogi j a aginske obrade,

-Odr gavanj e industrijsklh magi na
ODRGAVANJE | MONTAGA

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

NASTAVA
RAZRED  Teorijska o ¢ Prakti Prakti | na UKUPNO
nastava nastava bloku

Il 360 360

2. NAZIV | TRAJANJE MODULA

Razred: drugi



Red. NAZIV MODULA Trajanje modula
br. (l asov
1. Tehnil ka dokumentacij a 40
2. Bezbednosti zdravlje na radu 16
3. Pl aniranje i priprema r ad 24
4 Odr gavanje alata, pribora 48
" odr gavanje industrijskih
5. Obrada rezanjem na univerzalnom strugu 80
6. |Obrada rezanjem na univerzalnoj glodalici 72
7. Obrada rezanjem na stubno 16
8 Obrada rezanjem na brusi|l 64
3. ClILJEVI, |1 SHODI, OBAVEZNI | PREPORULENI
OSTVARIVANJA MODULA
Naziv modula: Tehnil ka dokumentacij a
Trajanje modula: 40 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORULET!
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
SIS /Lo CIIEE modul a SADRGAIJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A OsposobA razli kA Tehni| kNa pol etku
za samostalno t ehni | k edokumentacija ul eni ke upo
kori gl enj dokumentacije A Skili o pn Ccilievimaiishodima
dokumentacije A lita sradioni | knastave, odnosno
radioni|lA Planoviul enja, pl a
A 1 ita [fuputstavai nal i ni ma oc
uputstava odr gavanij
A lita A Oper aciOblicinastave
odr gavar Modul se realizuje kroz
A kori st sledeli obl
operacione liste A Bl ok prak
(40 | asova)

Podela odeljenja na
qrupe

Odeljenje se deli na
grupe do 10
prilikom realizacije:

A praktil nna
(bl ok prakt




Mesto realizacije
nastave

A odeljenje
pripreme u

Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi s
literaturu
A Prati rad

radnom mestu i ukazuje
mu na gregk
A Priprema
el emente za
(potrebnu t

dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktilan r
Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgit.i kroz
A pralienje
ishoda

A testove p
v e g t- merre liste
A dnevnik

Naziv modula: Bezbednost i zdravlje naradu
Trajanje modula: 16 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E

Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA

l e biti MODULA MODULA

da:

A OsposobA koristlA Mere beNa pol etulau
ul eni ka z sprovodimere |izdravlanaradu ul eni ke up:«

propisanih mera bezbednosti i pri radu sa: ciljlevima i ishodima
bezbednosti i zdravljanaradu -el ekt r i | Inastave, odnosno
zdravlja na radu A pr edu zstrujom, ul enja, pli
A Razvijaodgovar a-gasovima, nal i ni ma o:¢
0 neophodnosti mer e u s-uljima,

primene mera povreda na radu - hemikalijama Oblici nastave

bezbednosti i A obezbeA Mer e b e Modulserealizuje




zdravlja na radu

sredine

potrebne radne i zdravlja na radu

A Razvi j a usloveuskladu prirukovanju
O zagt it a sapropisima

bezbednosti i alatkama
zdravljanaradu A Pr avi
A primeni tehni

magi nama

| n
|k

kroz sledel
nastave:

A blok pral
nastave (1

Podela odeljenja na

odgovar at ehnol ogkgrupe

mer e z a (disciplini

Odeljenje se deli na

gi votne A Uputstvgrupe do 1

preduzimanje

prilikom realizacije:

odgovaraj A praktil ni

mer a u

s |

povreda na radu
A Lilna z

sredstva
A Prva

P o

prilikom povrede

na radu

A zagtita

sredine

(bl ok prakt
nastave)

Mesto realizacije
nastave

A radi
preduz

oni ci
el u
Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A HAr atad ul
radnom mestu i
ukazuje im
pri radu

A Ocenjuje
praktil an |

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kr o:
A pralenje
ostvarenosti ishoda

A testove |
v e g t- merre liste

A dnevnik

Naziv modula:
Trajanje modula:

Pl aniranje i
24 | asa

proi

prema r ada




ISHODI

MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E|
Po zavi PREPORULEIEAKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modula SADRGAJ OSTVARIVANJA
ul eni k MODULA MODULA
u stanju da:
A OsposoblA planiA Radno miNa pol et ku
za planiranje i odr gavaodr gavanjiul eni ke wupao
pripremuradapri A odr edA Al at i, |cilievimaiishodima
odr gavanj tneophodne p o mo | n irijaliminastave, odnosnho
A Upoznavcalate, priboreiza odr gaviul enj a, pl a
proizvodnom pomoineA Proizvomalinima oc
tehnologijom za materijale za tehnologija za
delatnost zakojusu odr gavaodr el ene (Oblici nastave
magine i cA priprza koju s 1|Modul se realizuje kroz
namenjeni radno mesto opremanamenjeni sl edel i obl
A komun A Blok prak
cilju p nastave (24
za realizaciju
radnih Podela odeljenja na
zadataka grupe
A opige Odeljenje se deli na
proizvodnu grupe do 104
tehnologiju za prilikom realizacije:
koju su A praktilna
magi ne (bl ok prakt
oprema nastave)
namenjeni
Mesto realizacije
nastave
A radionica
preduzelu

Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi s
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A Demonstri
radnom mestu

A Prati rad
radnom mestu i
ukazuje na
radu

A Priprema
el emente za




A Ocenjuje

praktilan r
Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrgiti kroz

A pralenje
ishoda

A merne Iis
A testove p
vegtina

A dnevnik r

Naziv modula:

Odr gavanj e

aluarteal, aj

par iib ommaag,i n a

odrgavanje industrijskih magi
Trajanje modula:4 8 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORULE
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A Osposobl A rukuj A atlpribori, Na poletku
samostalno priborom, urelaji iul eni ke up«
odr gavanj eur elaj i potrebneu cilievima i ishodima
pribora, umagi namprocesudnevnog nastave, odnosno
magi na za potrebnimu odr gavanjulenja, pl:
odr gavanj eprocesu nal i ni ma o«
i ndustr i j sdnevnog
odr g @av a Oblici nastave
A odr ga Modul se realizuje
pribor, kroz sl edel
[ magi n nastave:
potrebne u A oBl prakt.i
procesu nastave (4¢
dnevnog
odr gava Podela odeljenja na
A listi grupe
pribor, Odeljenje se deli na
magi ne grupe do 1
potrebne u prilikom realizacije:
procesu A praktil n:
dnevnog (bl ok prakit
odr gava nastava)

A konze




al at , u
pribor
potrebne u
procesu
dnevnog
odr gava
A podma
alat, ur ¢
pribor
potrebne u
procesu
dnevnog
odr gava
A podeg
al at, wu
pribor
potrebne u
procesu
dnevnog
odr gava
proce
spremnost za
rad potrebnog
alata, pribora ,
urelaj a
magi na
procesu
dnevnog
odr gava

Mesto realizacije
nastave

A radionic:
preduzelu

Preporuke za
realizaciju nastave
AKoristi st
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A Demonstri
radnom mestu

A Prati ract
radnom mestu i
ukazuje na
radu .

A Priprema
el emente 2z
(alat, pribor i potrebnu
tehni | kaKktue
dokumentaciju)

A Ocenjuje
praktil an 1

Ocenjivanje
Vrednovanje
ostvarenosti ishoda
vrigiti Kr o:
A pralienje
ostvarenosti ishoda

A testove |
v e g t- merre liste

A dnevni k 1

Naziv modula: Obrada rezanjem na univerzalnom strugu

Trajanje modula: 80 | asova

ISHODI MODULA OBAVEZNI |
Po zavr PREPORULAKTI VNOSTI

modul a u SADRGAJ
biti u stanju da: MODULA

CILJEVI MODULA

PREPORULE

OSTVARIVANJA
MODULA

A OsposobA demonstA Upozna Na pol et ku

ul eni ka z postupke obrade univerzalnog
samostalno struganja: struga, alata i
obavljanje procesa s pol j a g n jpribora

ul eni ke wupc
cilievima i ishodima
nastave, odnosno




struganja

spol jagnj
u toleranciji
slobodnih mera

A Osposob
ul eni ka z
ostvarivanje

tal nost.i

A Il zvrgav
postavljenih
zadataka u
predvi Len
vremenu

A Razvij a
za primenu mera
bezbednosti na
radu

A Razvij a
odgovornosti u radu

cilindrilA Pozic
| eoni h p (stezanje alata i

stepenastih obratka

povrgina,A Obr ad
usecanja spol jag
spoljagnijcilindr

gl jebova, eonih
zabugivatA Obr ad
bugenj a spol jag
A d e mo n s tstepenastih
ogtrenje povrgin

strugarskih usecanj
nogeva i A Zabug
A primenjbugenje
bezbednosti i A Obr ad

zdravllanaradu unutr ag
A rukuj e struganjem

univerzalnim A Ogtre
strugom, alatom, |strugarskih
priborom i nogeva

predmetomrada A Uveghb
A pr i me n iobrade radnih

propisane predmeta
el ement e

obrade

A regi p«

zadatke prema
tehn- | ko
tehnol ogl
dokumentaciji

A irime
kontrol i
A popunj
mernu listu i
ocenjuje
sopstveni rad

A napige
prakti| ne
A pri meni
odr gavanij
| i gl enj a
alata i pribora

50T TS9O

a

i
a

A praktiln

ul enj a, pl &
nal i ni ma oc

Oblici nastave

Modul se realizuje kroz

sl edele obl
nastave:
A blok p

r ak
nastave (8C¢C

Podela odeljenja na
grupe

Odeljenje se deli na
grupe do 1
prilikom realizacije:

a

(bl ok prakt

nastave)

Mesto realizacije
nastave

A radionic
preduzeliu

o

Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi =
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A Demonstri
univerzalnom strugu

A Objagnj ay
obrade struganjem
definisan t
postupkom

A Prati rac
radnom mestu |
ukazuj e mu
pri radu

A Priprema
el emente zc¢
(univerzalni strug,
priprema, alat, pribor i
potrebnu-te
tehnol ogku
dokumentaciju)




A Daje dod

objagnjenj ¢
nejasnol a
praktilne r
A Ocenjuje
praktil]lan r
Ocenjivanje
Obuhvata obradu pet
radnih predmeta
razl i | it ikojis
u sebi sadr

poprel no i
struganje, grupni
zahvat, usecanje

gl jebova, z
bugenje u t
slobodnih mera.

Naziv modula: Obrada rezanjem na univerzalnoj glodalici
Trajanje modula: 72 | asa
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E
Po zavr PREPORUL AKTI VNOST|I
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A OsposoblA demonsA Upozna'Na pol etku
ul eni ka z apostupke univerzalne ul eni ke upc
samostalno obrade glodanja glodalice, alata i [ciljevima i ishodima
obavljanje procesa ravnihp o v r gpribora nastave, odnosno
glodanja ravnih A primenA Poziciwl|lenja, ple
povrgina umere stezanjealatai nal i ni ma o¢c
slobodnih mera bezbednostii  obratka

A Osposoblzdravlanaradu A Obr ada (Oblici nastave
ulenika zaA rukujepovrgina Modul se realizuje kroz
ostvari vanunverzanom A Uvegba'sledele obl

mera glodalicom, obrade radnih nastave:

A | zvr gav aalatima, predmeta A bl ok prak
postavljenih priborom i nastave (7¢:
zadataka u predmetom rada

predvi LenoA pri men Podela odeljenja na
vremenu propisane grupe

A Razvijanel ement e Odeljenje se deli na
za primenu mera obrade grupe do 1

bezbednostinaradu A r e g i prilikom realizacije:




A Razvi j anpostavljene
odgovornosti u radu zadatke prema

tehn- | ko
tehnol og
dokumentaciji

A i zmeri
kontrol i g e
izradak

A popunj
mernu listu i
ocenjuje
sopstveni rad

A napige
praktilmn
nastave

A primen
odr gavan
|l i gl enj a
univerzalne
glodalice, alata i
pribora

A praktiln
(bl ok prak
nastave)

[a})

~+

Mesto realizacije
nastave

A radionicze
preduzeliu

Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi =
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A Demonstri
univerzalnoj glodalici

A Objagnj a\
obrade glodanjem
definisan t
postupkom

A Prati rac
radnom mestu i
ukazuemu na g
pri radu

A Priprema
el emente zc¢
(univerzalnu glodalicu,
priprema, alat, pribor i
potrebnu-te
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Daje dod
objagnj enj
nejasnol a
praktil| ne
A Ocenjuje
praktilan r

T i 0 A W 0 ) 1

Ocenjivanje
Obuhvata obradu pet
radnih predmeta
razlilite
u sebi sad
ravni h pov
toleranciji slobodnih
mera.

- =S n




Naziv modula: Obrada rezanjem na stubnoj

Trajanje modula: 16 | asova
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL EI
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a SADRGAJ OSTVARIVANJA
e biti MODULA MODULA
da:
A OsposoblA demonsA UpoznaywWa pol et ku
ul eni ka z egpostupke stubne bwleni ke upo
samostalno obraderupai |alatai pribora ciljevima i ishodima
obavljanje procesa otvora na A Rcoairanje i nastave, odnosno
bugenja riustubnoj stezanjealatai wul enj a, pl a
otvoranastubnoj A pr i me riobratka nalinima oc
bugilici mere A Obrada
A Os pos oblbezbednostii |otvora Oblici nastave
ul eni ka z éezdravjanaradu A Uv e § b a \Modul se realizuje kroz
ostvarivarA r ukuj eobraderadnih sl edel e oblI
mera stubnom predmeta A blok prak
A lzvrgavebugilicc nastava (16
postavljenih alatima,
zadataka u priborom i Podela odeljenja na
predvi L en cpredmetom grupe
vremenu rada Odeljenje se deli na
A RazvijarA pri mer grupe do 10
za primenu mera propisane prilikom realizacije:
bezbednosti na radu elemente A praktilna
A Razvijarregi ma c (bl ok prakt
odgovornostiuradu A r e gi nastave)
postavljene
zadatke prema Mesto realizacije
tehn- | kc nastave
tehnol o¢ A radionica
dokumentaciji
Aogtri b Preporuke za
A i zmeri realizaciju nastave
kontroldi A Koristi s
izradak literaturu
A popunj A Primenjuj
mernu listu i bezbednosti i zdravlja
ocenjuje na radu
sopstveni rad A Demonstri
A napige stubnoj bug
praktilr A Objagnjav

nastave obrade buge




A primer definisan t

odr gavar postupkom

i gl enj e A Prati rad

bugilice radnom mestu i

pribora ukazuj e mu
pri radu

A Priprema
el emente za
(stubnu bug
priprema, alat, pribor i
potrebnu-te
tehnol ogku
dokumentaciju)

A Daje doda
objagnjenja
nejasnol a u

praktilne n
A Ocenjujen
praktilan r
Ocenjivanje

Obuhvata obradu dva
radna predmeta koji u
sebi sadrge
vige rupa i
definisanom rasporedu
u toleranciji slobodnih
mera.

Obrada rezanjem na brusilici
Naziv modula:

Trajanje modula: 64 | asa
ISHODI
MODULA OBAVEZNI | PREPORUL E
Po zavr PREPORUL AKTI VNOSTI
CILJEVIMODULA modul a 1+ SADRGAJ OSTVARIVANJA
l e biti MODULA MODULA
da:

A Osposob A demonsA UpoznavNa poletku
ul eni ka z postupke obrade brusilice zaravno ul eni ke up

~

samostalno brugenjabr ugenj e,cilevimaiishodima
obavljanje poslova povrgi na i pribora nastave, odnosno
brugenja |povrginaA Pozicidulenja, ple
povr gina juglom stezanje alata i nal i ni ma oc¢

A Osposob A pr i me n|obratka




ul eni ka
ostvarivanje
tal nost.i

A Il zvrgav.
postavljenih
zadataka u
predvi Len
vremenu

A Razvij a

za primenu mera
bezbednosti na
radu

A Razvij a
odgovornosti u radu

z

mere
bezbednosti i
zdravlja na radu
A demons
postupak
pripreme tocila
A rukuj e
brusilicom za
ravno

A Bal an s iOblici nastave

poravnavanje
tocila

A Obrada
povrgina
A Obrada
povrgina
uglom

alatima, priborom obrade radnih

i predmetom
rada
A pri men
propisane
el ement e
obrade
A regi p
zadatke prema
tehn- | ko
tehnol og
dokumentaciji

I zmer i
kontrolii
izradak
A popunj
mernu listu i
ocenjuje
sopstveni rad
A napige
praktiln
nastave
A pri men
odr gavan
| i gl enj a
alata i pribora

predmeta

Modul se realizuje kroz

sl edelie obl
nastave:

A Bl ok pratk
nastave ( 6¢

Podela odeljenja na

br A Uveghba\grupe

Odeljenje se deli na
grupe do 1¢C
prilikom realizacije:

A praktiln
(bl ok prakt
nastave)

[a})

Mesto realizacije
nastave

A radi
preduz

c

[a})

oni
el u
Preporuke za
realizaciju nastave

A Koristi ¢
literaturu

A Primenjuj
bezbednosti i zdravlja
na radu

A Demonstri
brusilici za ravno
brugenj e

A Objagnj a
obrade bru
definisan
postupkom

A Prati rac
radnom mestu i
ukazuj e
pri radu

A Priprema
el ement e z
(brusilicu, priprema,
alat, pribor i potrebnu
tehnit kool ¢
dokumentaciju)

A Daje dod
objagnj enj
nejasnol a

~— .~

mu

[a})

~ 0O M




praktilne r
A Ocenjuje
praktilan r

Ocenjivanje
Obuhvata obradu dva
radna predmeta
razlilite
u sebi sad
A obradu r
povr gi na i
ravni h pov
uglom u toleranciji
slobodnih mera;

A obradu r
povrgina i
povrgina pc¢c
toleranciji slobodnih
mera i tolerisanih kota.

- A = (N

[a})

KORELACIJA SA DRUGIM PREDMETIMA, ODNOSNO MODULIMA

-Tehnil ka mehani ka

-Odmaganje industrijskih magina (prvi razr e
-Odrgavanje industrijskih magina (drugi raz
-Tehnol ogija maginske obrade (prvi razred)
-Tehnol ogija maginske obrade (drugi razred)
-Tehnologija montage (drugi razred)

ODRGAVANJE | MONTAGA

1. OSTVARIVANJE OBRAZOVNO-VASPITNOG RADA - OBLICI | TRAJANJE

NASTAVA
RAZRED  Teorijska ) Prakti Prakti | na UKUPNO
Veg
nastava nastava bloku
1] 720 720
2. NAZIV | TRAJANJE MODULA
Razred: treldi
Red. NAZIV MODULA Trajanje modula
br. (1l asovi
1. Kvarovi na i ndustrijskim 96
2. Preventivno odrgavanje 144







